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Presna loziska NSK pro obrabéci stroje - vyrobni program

Spole¢nost NSK nabizi Siroky sortiment presnych lozisek pro obrabéci stroje. Ve vyrobnim programu NSK najdete
vedle standardnich provedeni vietenovych lozisek i vysokorychlostni fadu maximalné odolnych lozisek ROBUST™.
NSK nabizi loZiska témeér pro vSéechny bézné i specialni aplikace pouzivané pfi vyrobé obrabécich strojl.

Standardni Fad

Rady ROBUST
Typy BNR, BER

Rada ROBUST
Typy BAR, BTR

Rada BGR

e :
Utésnéna loziska

Presna kulickova loziska s kosouhlym stykem

Standardni fada pfesnych vietenovych loZisek NSK je

vyrabéna v souladu s normami ISO

o fady 70xx, 72xx, 79xx

o tfi typy stykovych uhlu: 15°(C), 25°(A5), 30°(A)

e dva typy provedeni kleci: na zakladé potieb
konkrétnich aplikaci Ize volit mezi textitovou (TR)
nebo polyamidovu (TYN) kleci

o dva typy loZiskovych kulicek: ocelové nebo keramické
(SN24)

Vysokorychlostni loziska s kosouhlym stykem

Maximalné odolna loziska vyvinuta pro vysokorychlostni
aplikace, ktera se vyznacuji velmi nizkym vyvinem
tepla. Loziska fady ROBUST jsou vhodna pro aplikace
vyzadujici maximalni pfesnost a vysoké rychlosti
obrabéni.

o dva typy stykovych uhli: 18°(BNR), 25°(BER)

» dva typy loziskovych kuli¢ek: ocelové (provedeni S)
nebo keramické (provedeni H a X)

o dva typy provedeni kleci: na zakladé potfeb
konkrétnich aplikaci Ize volit mezi textitovou (T) nebo
polyamidovu (TYN) kleci

o loZiska fady ROBUST mohou byt pouzita i pro ultra
- rychlostni aplikace pfes 3 miliony d _n

Axialni kuli¢kova loziska s kosouhlym stykem

Velmi tuha axialni loziska pouzivana zejména pro

vietena soustruh(

o dva typy stykovych uhlG: 30°(BAR), 40°(BTR)

e dva typy loZiskovych kuli¢ek: ocelové (provedeni S)
nebo keramické (provedeni H)

Loziska vyvinuta specialné pro vietena brusek nebo pro

elektrovietena s konstantnim predepnutim

e rozsah vnitfnich prdmérd 6-25 mm, stykovy thel: 15°

o univerzalni usporadani (DU a SU)

o dva typy lozZiskovych kulicek: ocelové (provedeni S)
nebo keramické (provedeni H a X)

Utésnéna vietenova kulickova loziska s kosouhlym stykem

Oboustranné utésnéna a z vyroby pfesnym mnozstvim
tuku napInéna lozZiska. Jejich pouziti snizuje riziko
pronikani necistot do lozisek, redukuje problémy
pfi manipulaci a montazi loZisek, usnadriuje udrzbu
vietenikd.
« standardni fada pfesnych vietenovych loZisek

s kosouhlym stykem v&etné hybridnich provedeni
o vysokorychlostni fada ROBUST
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Rada ROBUST
Standardni fada

sl cukt -
Standardni fada

s vysokou tuhosti

et
Specialni fada
Pro vstfikovaci lisy

Specialni fady

Vysokorychlostni jednorada valeckova loziska

Valeckova loziska vhodna i pro vysokootackové
aplikace jako jsou napfiklad vietena obrabécich center
o dva typy materialll kleci: mosazna (MR) a PEEK
- specialni plastova (TP)
o tfi typy materiald valecku: ocelové, SHX a keramické
o vysokorychlostni provedeni RXH muZze byt pouzito az
do rychlosti 3 miliony d_n.

Dvourada valeckova loziska

Loziska uréena pro vietena, na ktera jsou kladeny
vysoké naroky z hlediska tuhosti, nej¢astgji vietena
soustruhd.
o dva typy material( kleci: mosazna (MB),

PPS - specialni plastova (TB)
o E44 - standardni provedeni ma mazaci drazku

a otvory ve vnéjSim krouzku

Axialni loziska s kosouhlym stykem
na podporu kuli¢kovych Sroubt

Velmi tuha axialni loZiska uréena na podporu

kulickovych Sroubl obrabécich stroji

o stykovy Uhel: 60°

o loziska mohou byt univerzalné sestavovana do sad
dle pozadované tuhosti a Zivotnosti

o lozZiska mohou byt dodavana jiz z vyroby
namazana tukem NSK

o k dodani rovnéz v utésnéném provedeni

Axialni loziska s kosouhlym stykem
na podporu kuli¢kovych Sroubt

Loziska s velmi vysokou Unosnosti jejichZ Zivotnost

v aplikacich pro vstfikovaci lisy pfekracuje az

pétinasobné Zivotnost standardnich loZisek na podporu

kuli¢kovych Sroubd.

« snazsi manipulace oproti kuzelikovym, popfipadé
axialnim soudec¢kovym loZiskiim diky nerozebiratelné
konstrukci

o loziska mohou byt univerzalné sestavovana do sad
dle pozadované tuhosti a Zivotnosti

Presna jednorada radialni kulickova loziska

Vhodna pro vysokorychlostni aplikace a velmi pfesné

motory

o tfi typy materialu kleci: kulickami vedené polyamidové
klece (T1X, TYA) a vnitfnim krouzkem vedena
textitova klec (T).

o loZiska jsou vhodna pro aplikace vyzaduijici klidny a
tichy chod s minimalnimi vibracemi.




Prevodnik presnych lozisek pro obrabéci stroje
Prevodnik vietenovych kulickovych lozisek s kosouhlym stykem

Symboly uvedené v zavorkach predstavuji tésnéni loZisek, pokud ma dany vyrobce v sortimentu tésnéné provedeni

Ptiklad se stykovym uhlem 25°

Standardni | Rozmérova .
provedeni | fada ISO NSK SKF SNFA Fanfnir FAG
19 79xxA5(V1V) 719xxACD SEBxxxxx3 3xx93xxWI B719xxE.(2RSD)
@ @) 10 70xxA5(V1V) 70xxACD EXxxxxx3 3xx9 1xxWI B70xxE.(2RSD)
02 72xxA5 72xxACD E2xxxxx3 3xx21xxWI B72xxE.(2RSD)
0 19 79xxA5SN24(V1V) 719xxACD/HC SEBxx/NSxxx3 3xxCI3xxWI HCB719xxE.(2RSD)
T 10 70xxA5SN24(V1V) 70xxACD/HC EXxx/NSxxx3 3xxCI1xxWI HCB70xxE.(2RSD)
sokory- oy
c?f?ésmi.?ﬁo- R NSK SKF SNFA Fanfnir FAG
vedeni el
& 19 xxBER19S (V1V) 719xxACE VEBxxxxx3 3xx93xxHX(VV) HS(S)719xxE
O L0 10 xxBER10S (V1V) 70xxACE VEXxx(/S)xxx3 3xx9 1xxHX(VV) HS(S)70xxE
0 19 xxBER19H (V1V) 719xxACE/HC VEBxx/NSxxx3 3xxCI3xxHX(VV) HC(S)719xxE
o 10 xxBER10H (V1V) 70xxACE/HC VEXxx(/S)/NSxxx3 | 3xxCI1xxHX(VV) HC(S)70xxE
@ 19 xxBER19X (V1V) - VEBxxXNxxx3 - XC(S)719xxE
; 5] 10 xxBER10X (V1V) - VEXxx(/S)/XNxxx3 - XC(S)70xxE

() ocelové kulicky

@ Kkeramickeé kulicky

rry ocelové kulicky

L]

Prevodnik axialnich vietenovych lozisek

- utésnéné provedeni

. keramické kuli¢ky
- - utésnéné provedeni

. loZiskové krouzky ze specialni oceli/
keramické kulicky (utésnéné provedeni)

Axialni
vietenova loziska NSK SKF SNFA Fanfnir FAG
Stykovy uhel
30° xxBAR BTMxx A/DB - - -
40° xxBTR BTMxx B/DB - - -
60° xxTAC 2344xx - - 2344xx
Prevodnik lozisek na podporu kulickovych Sroubi
Rada NSK SKF SNFA Fanfnir FAG
Metricka - ne dle ISO
(30-d,62-D, 15-C) 30TAC62B BSD3062C BS3062 MM30BS62 BSB030062
Metricka - ISO
(30-d,62-D, 16-C) BSB2030 BSA206C BS230 - 760230
Palcova
(23,838 -d,62-D, BSB093 BDAB634201C - MM9308WI2H -
15,875 - C)

Prevodnik presnych vietenovych valeckovych lozisek

Standardni provedeni NSK SKF FAG
E NN39xx(KR) - -
, ! NN30xx(KR) NN30xx(K) NN30xx(K)
— NN49xx(KR) - -
@ NNU49xx(KR) NNU49xx(K) NNU49xx(K)
= N10xx(KR) N10xx(K) N10xx(K)
]
Vysokorychlostni
provedeni NSK i e
[—]I N10xxRS(KR) . :
B N10xxRXH(KR) N10xxHC5 (K)(*) HCN10xx (K)(*)
T N10XXRX(KR)

(*) loziskové krouzky z bézné loZiskové oceli

Tento pfevodnik by mél slouzit pouze jako orienta¢ni, protoZe jednotlivi vyrobci mohou pribézné ménit znaceni.

I

LoZiskové krouzky
i valeCky z bézné
loZiskové oceli

Loziskové krouzky
ze specialni oceli
Keramické valecky

Loziskové krouzky
i valecky ze specialni
oceli
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Axialni vietenova loziska s kosouhlym stykem

100 BAR 10 S TYN DB L P4A 100 TAC 20X PN7 +L C6
Trida presnosti: Predepnuti:
P4A: Trida presnosti 4 dle ISO C6: Standardni predepnuti
P2A: Tfida presnosti 2 dle ISO pfi mazani tukem

C7: Standardni predepnuti
Predepnuti: pfi mazani olejem
L: Standardni predepnuti
EL: Standardni pfedepnuti pro vysokorychlostni aplikace
CP: Specialni predepnuti
CA: Specidlni axialni vile

Rozpérny krouzek
(vnitfni krouzek):

TYN: Polyamidova klec

Material:

S: ocelové kulicky
H: keramické kulicky

Rozmérova fada:

Typ loziska:
BAR: stykovy uhel 30°
BTR: stykovy uhel 40°

Trida presnosti:

Usporadani: PN7: Tfida pfesnosti 4 dle ISO
DB: Par zady k sobé (do ,0%) Rozmérova Fada:
Klec: 20X: Pro pouziti s valeckovymi

loZisky fady NN30

29X: Pro pouziti s valeckovymi
loZisky fad NN39, NN49
a NNU 49

Typ loziska:

Vnitini primér loZiska (mm):

10: Rozmérova fada 10 pro pouziti
s valeckovymi lozisky fady NN30

Vnitfni prameér loziska (mm):

Loziska na podporu
kulickovych Sroubu

30 TAC 62 B DDG SU C10 PN7B

TFida presnosti:

PN7A: Standardni presnost
(odpovida tfidé presnosti
4 dle ISO)

PN7B: Specialni pfesnost
(Ttidé presnosti 4 dle ISO
odpovida pouze univerzalni
provedeni SU.)

Predepnuti:
C10: Pro metrické fady
C11: Pro palcové fady

Usporadani:

SU: Univerzalné parovatelné lozisko
DU: Univerzalné sestavitelny par lozisek
DB, DF, DT: Pary lozisek

DBD, DFD, DTD, DUD: Trojice lozisek
DBB, DFF, DBT, DFT, DTT, QU:
Ctvefice loZisek

Tésnéni:
Bez symbolu: Oteviené provedeni
DDG: Kontaktni tésnéni s nizkym tfenim

Interni znaéeni:
B: Vysoka unosnost a vys$si rychlost
(nahrazuje typ ,A")

Vnéjsi prumér loziska* (mm):

Typ loziska:

Vnitini primér loZiska* (mm):

* U palcovych loZisek jsou vypustény dil¢i hodnoty rozméra
za desetinou ¢arkou.
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Valeckova loziska

NN 3 017 MB KR E44 CCO P4

Trida presnosti:

P2: Trida presnosti 2 dle ISO

P4: Trida presnosti 4 dle ISO

Radialni vule:

+ CC1: Standardni viile pro loZisko s valcovou dirou

" €C2: Standardni vile pro lozisko s kuzelovou dirou
CCG: Specidlni radialni vlle

Mazani:
E44: Mazaci drazka s otvory ve vnéjSim krouzku
(pouze u dvouradych loZisek)

Typ diry:
KR: Presna kuzelova dira (1:12)
Bez symbolu: Valcova dira
Klec:
MB: Mosazna klec vedena valecky (dvoufada loZiska)
TB: Textitova klec vedena valecky
TP: Specialni plastova klec PEEK vedena
vnéjsim krouzkem
MR: Mosazna klec vedena valecky (jednofada loZiska)

Material:
RS: LozZiskové krouzky i valecky z bézné loziskové
Pouze jednofada oceli SUJ2
loziska RX: LozZiskové krouzky i valecky ze specialni oceli SHX

RXH: Loziskové krouzky ze specialni oceli SHX
a keramické valecky
Bez symbolu: BéZna lozZiskova ocel SUJ2

Vnitini pramér:

Rozmérova fada:

Typova rada dle Sirky:

Typ valeCkového loZiska:

NN: Dvouradé lozZisko, valecky vedeny
vnitfnim krouzkem

N: Jednoradé lozZisko, valecky vedeny
vnitfnim krouzkem

< CCO radialni vile (Vale doporu¢ena NSK)
Rozsah vule CCO je menSi nez vale CC1.
Tento rozsah pfresahuje horni hodnoty vile CC9 a spodni hodnoty viile CC1.

CC1 radialni vile
Ackoliv tato vile neni pro NSK standardni, je v praxi nejrozSifené;si.



Presna kulickova loziska s kosouhlym

Rady ROBUST

Standardni typy - fady 72, 70, 79 - typy loZisek pro vysoké rychlosti

70 16 AS TR VivDU L P3 80 BER 10 S T V1V SU EL P3
Trida presnosti: Trida presnosti:
P4: Tfida presnosti 4 dle ISO (ABEC 7) P4: Trida presnosti 4 dle ISO (ABEC 7)
P3: Rozmérova presnost - Trida presnosti P3: Rozmérova presnost - Tfida pfesnosti
4 dle ISO 4 dle ISO
PFesnost chodu - Tfida presnosti 2 dle ISO Presnost chodu - Tfida pfesnosti 2 dle ISO
P2: Tfida presnosti 2 dle ISO (ABEC 9) P2: Trida presnosti 2 dle ISO (ABEC 9)
. " Predepnuti:
| Predepnuti EL: Velmi lehké
L: Lehké - L: Lehké
m- Tsérz‘“;i“' Gxx: Predepnuti v Kgf (G5 = 5 Kgf)
. CPxx: Specifické prfedepnuti v mikronech
Gxx: Pedepnuti v Kgf (G5 = 5 Kgf) (CP10 210 )
CPxx: Specifické predepnuti v mikronech CAxx: Specificka axialni ville v mikronech
(CP10 =10 um) (CA15 = 15 um)
CAxx: Specificka axialni vile v mikronech
(CA15 =15 um)
Usporadani:
SU: Univerzalné parovatelné lozisko
Usporadani: DU: Univerzalné sestavitelny par loZisek
SU: Univerzalné parovatelné loZisko DB, DF, DT: Péry lozisek ..
DU: Univerzalng sestavitelny par loZisek DBD, DFD, DTD, DUD: Trojice lozisek
DB, DF, DT: Pary loZisek DBB, DFF, DBT, DFT, DTT, QU: Ctvefice loZisek
DBD, DFD, DTD, DUD: Trojice loZisek
DBB, DFF, DBT, DFT, DTT, QU: Ctvefice Tésnéni:
lozisek Bez symbolu: Oteviené provedeni
V1V: Bezdotykové tésnéni
Tésnéni:

Klec:

T: Textitova klec

TYN: Polyamidova klec
T42: Klec z materialu PEEK

Bez symbolu: Oteviené provedeni
V1V: Bezdotykové t&snéni

Klec:
TR: Textitova klec Material:
TYN: Polyamidova klec S: Kulicky z b&Zné loZiskové oceli (SUJ2)
H: Keramické kulicky
X: Loziskové krouzky ze specialni oceli SHX,
Material: keramické kulicky
Bez symbolu: Kulicky z béZné loZiskové
oceli (SUJ2) Rozmérova fada:

SN24: Keramické kulicky 10: stejny vnitini pramér, vngjsi pramér a &ifka
jako u fady 70..

19: stejny vnitfni pramér, vnéjsi primér a Sitka
jako u fady 79..

Stykovy uhel:
A =30°
A5=25° C=15°

Typ loziska dle stykového thlu:
BNR: stykovy uhel 18°

Kdd vnitiniho priméru loziska: BER: stykovy uhel 25°
BGR: stykovy Uhel 15°

Oznaceni typové rady: Vnitini pramér loziska (mm):

Nej€astéji pouzivané kombinace
kuliCkovych lozisek s kosouhlym stykem

DB DF DBD DBB
Zatizeni O C> O C> O D
Momentova tuhost 0 @, ®

Rychlost (o) (o)
Vyvin tepla (@) (o)
Tuhost @ @

@ vynikajici QO velmi dobré (O dobré /\ prijatelné > pouze v jednom sméru  <J C> obousmérné

O
O
o

> e @ D> S
o>D>o§
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stykem pro vietena obrabécich stroju

Nékteré diilezité informace Obr. 1

* Hodnota pfedepnuti je nastavena
s dokonalou presnosti

—» f
+ Mista maximalni excentricity jsou

oznacena na vnitfnim i vnéjSim
krouzZku
» Na obalech je uvedena pfesna

odchylka vnitfniho praméru, vnéjsiho
praméru a Sifky od jmenovitych hodnot

Axialni posunuti vnéjSiho
a vnitiniho krouzku

(odchylky jsou uvedeny v um) —»<—b

+ Velmi odolné textitové klece f: Posunuti pfednich el
b: Posunuti zadnich ¢el

Misto maximalniho
radialniho hazeni Obr. 2b E

Misto maximalniho radialniho hazeni
je oznaCeno malym krouzkem na cele
vnitfniho krouzku (obr. 2a) a polohou
,V*“ znacky na povrchu vnéjSiho krouzku
(obr. 2b). Tato mista maximalniho haze-
ni pak mohou byt pfi montazi sestavena
shodné u vSech lozisek a umisténa opa-
¢né - proti mistim maximalniho hazeni
hfidele nebo télesa. Vysledkem je mini-
malizace radialniho hazeni kompletniho
vietene.

NSK dodava univerzalné parovatelna kuli-
¢kova loziska s kosouhlym stykem SU (DU,
DUD, QU). Z nich mohou byt sestavovany
libovolné pary nebo sady.

Univerzalné parovatelna loziska s kosouhlym
stykem jsou charakteristicka tim, Ze jejich
Cela jsou nabrousena tak aby vzajemné axi-
alni posunuti el vnitfniho a vnéjsiho krouzku
bylo shodné na predni i zadni strané loziska.
(Viz. Obr. 1 -f=Db).

Toto vzajemné posunuti loZiskovych krouzkd
pfimo preduréuje hodnotu predepnuti lozi-
sek. Univerzalné parovatelna loziska mohou
byt sestavovana jak zady k sobé& (DB, DBD,
DBB) tak Cely k sobé (DF, DFD, DFF).

l Jmenovity vn&jsi

pramér

i _lToIerance vnéjsiho
praméru

Obr.3a _ ([ )

Jmenovity vnitini pramér |
Tolerance vnitfniho priméru

7014CTRDULP3
R 5 D:-4
d: -3
Obr' 3b MADE IN ENGLAND C: -20
Obr. 3c

D = Vné&j8i primér , d = Vnitini pramér , C = Sitka

Na obr. 3b je znazornéno jak jsou znaceny odchylky vnéjSiho priméru a vnitfniho
pruméru od jmenovitych hodnot na loziskovych krouzcich. Uvedené Cislice udavaiji
presnou hodnotu odchylky v um. Obr. 3¢ znazornuje Stitek z obalu loZiska v€etné pfislu-
Snych odchylek od jmenovitych hodnot (um).

,»V“ znacky a jejich kombinace pro rizné typy usporadani univerzalné parovatelnych lozisek

205205 50c o0 INNSCE NS0y o
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Ulozeni na hridel a do télesa - tolerance souvisejicich dilu

Pouze maximalné pfesna vyroba hfideli
a téles je zarukou, Ze dokonalé vlastno-
sti pfesnych vietenovych lozisek budou
vyuzity. Souvisejici dily maji vliv zejména
na presnost chodu, maximalni rychlost a
vyvin tepla. Pokud je loZisko montovano
na hfidel nebo do télesa s pfesahem, ma

jejich tvar pfimy vliv na lozisko. To zname-
na, ze napfiklad Spatna kruhovitost souvi-
sejiciho dilu se ihned pfimo promitne do
kruhovitosti loziskové drahy a negativné
ovlivni pfesnost chodu. V pfipadé sesta-
vovani lozisek do sad zpUsobi $patna kru-

hovitost souvisejicich dili nerovhomérné

pfedepnuti jednotlivych lozisek. Souvise-
jici dily je tedy tfeba vyrabét s maximaini
peclivosti, protoze jejich pfesnost pfimo
ovliviiuje pfesnost stroje a finalni kvalitu
obrobku.

TOLERANCE HRIDELI"

T [eielier VnéjSi primeér hridele (mm) | Tolerance vnéjSiho priiméru hfidele (mmY | Doporu¢ena hodnota presahu (mm)?*
vétSi nez  vcéetné minimum maximum minimum maximum
10 18 -0.003 0 0 0.002 T
L 18 50 -0.004 0 0 0.0025T
E:gf/?:tfnz:ka 50 80 -0.005 0 0 0.003 T
obrabécich strojd 80 120 -0.003 0.003 0 0.004 T
120 180 -0.004 0.004 0 0.004 T
180 250 -0.005 0.005 0 0.005 T
Axialni kulickova
loZiska 10 18 -0.008 0 = =
S kosoﬂhlym 18 30 -0.009 0 - -
stykem na 30 50 -0.011 0 - =
podporu 50 80 -0.013 0 - -
kulickovych 80 120 -0.015 0 — —
Sroubl
TOLERANCE TELES'
Torm [t Vnitini prdimér télesa (mm) | Tolerance vnitmiho priméru télesa (mm) | Doporu¢ena hodnota vile (mm)?*
vétSinez vcetné minimum maximum minimum maximum
o 18 50 -0.002 0.002 0.002 L 0.006 L
SK‘I‘('(')‘;';%"h? ,'r‘?nz's"a 50 80 -0.0025 0.0025 0.002 L 0.006 L
I y 80 120 -0.003 0.003 0.003 L 0.008 L
(pevny konec) 120 180 -0.004 0.004 0.003 L 0.008 L
180 250 -0.005 0.005 0.005 L 0.010 L
L 18 50 0 0.004 0.006 L 0.011L
;(‘I‘('(')Z‘ézvhﬁ ,';Z'Ska 50 80 0 0.005 0.006 L 0.011 L
- y 80 120 0 0.006 0.009 L 0.015L
(volny konec) 120 180 0 0.008 0.009 L 0.015L
180 250 0 0.010 0.015 L 0.022 L
18 50 -0.006 0 0.002 L 0.002T
50 80 -0.007 0 0.002 L 0.002T
Véleckova lozZiska 80 120 -0.008 0 0.002 L 0.002T
120 180 -0.009 0 0.002 L 0.002T
180 250 -0.011 0 0.002 L 0.002T
Axialni kulickova 10 18 - - - -
loziska 18 30 - - - -
s kosouhlym 30 50 0 0.016 - -
stykem na podporu 50 80 0 0.019 - -
kuliCkovych Sroubt 80 120 0 0.022 _ _

1. VySe doporucené tolerance uloZeni plati pro vietena obrabécich stroju, ktera pracuji za standardnich podminek a rychlostni soucinitele dm.n nepfesahne maximaini

hodnotu 800.000. Pro vysokeé rychlosti, velka zatizeni, nebo aplikace s rotujicim vnéj$im krouzkem kontaktujte NSK.

2. Vzdy pokud je to mozné preferujte vybér (pfesnou vyrobu) hfideli a téles k loZiskim tak, aby byly dosaZeny doporu¢ené hodnoty pfesaht nebo vdli.

3. Doporucgeni plati pro kulickova loziska s kosouhlym stykem fad 70xx, 79xx, 72xx, BNR a BER. Axialni kulickova loZiska s kosouhlym stykem fad BAR, BTR a TAC.
Véleckova loziska fad N10xx, NN30xx, NN39xx, NN49xx a NNU49xx.

4. T = UloZeni s pfesahem
L = UlozZeni s vali
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Doporuéené mnozstvi tuku pro vietenova loziska

Jednotka: cm? / loZisko

Ciselné Vnitini Kulickova loziska s kosouhlym stykem - pInéni tukem Valeckova loZiska - plnéni tukem na 10% volného

znadeni pr?ilrr:ré"r na 15% volného vnitfniho prostoru loZiska vnitfniho prostoru loziska

vnitfniho BNR19,BGR19 BGR10 BGR02 BNR10, BAR10

praméru (mm) BER19, 79XX 70XX 72XX BER10, BTR10 Al AN A AR
5 5 - - 0.03 - - - - -
6 6 - 0.04 0.07 - - - - -
7 7 - 0.07 - - - - - -
8 8 - 0.12 0.10 - - - - -
00 10 0.06 0.13 0.16 - - - - -
01 12 0.06 0.14 0.23 - - - - -
02 15 0.11 0.18 0.29 - - - - -
03 17 0.13 0.24 0.41 - - - - -
04 20 0.23 0.44 0.68 - - - - -
05 25 0.27 0.52 0.85 - - - 0.4 -
06 30 0.31 0.69 1.2 0.58 - - 0.6 0.4
07 35 0.48 0.98 1.7 0.78 - - 0.8 0.6
08 40 0.75 1.2 2.1 0.92 - - 1.0 0.7
09 45 0.83 1.5 2.6 1.2 - - 1.3 1.0
10 50 0.91 1.6 3.0 1.2 - - 1.4 1.1
11 55 1.1 24 3.9 1.7 - - 2.0 1.5
12 60 1.2 2.6 4.8 1.8 - - 2.1 1.6
13 65 1.3 2.6 5.7 1.9 - - 2.2 1.6
14 70 2.1 3.6 6.5 2.8 - - 3.2 2.4
15 75 2.3 3.6 7.0 2.9 - - 3.5 2.5
16 80 24 5.1 8.7 3.8 - - 4.7 3.5
17 85 3.5 5.3 11 4.0 - - 4.9 3.7
18 90 3.6 6.6 13 5.5 - - 6.5 4.5
19 95 3.6 6.8 16 5.7 - - 6.6 4.7
20 100 4.9 7.2 19 6.1 5.4 4.5 6.8 4.9
21 105 5.1 9.0 23 7.6 5.6 4.6 9.3 5.9
22 110 5.2 12 27 9.1 5.7 4.8 11 7.5
24 120 7.9 12 31 9.8 8.4 6.5 12.5 8.1
26 130 9.0 18 34 15 11 8.5 18 12.4
28 140 9.9 20 42 17 12 9.3 20 12.9
30 150 14 25 53 22 24 14 23 -
32 160 16 34 - 26 20 15 29 -

* Nevystavuijte loZiska ihned po montazi maximalini rychlosti. Nejprve musi dojit ke spravné distribuci tuku uvnitf loZisek. V pfipadé potreby si vyzadejte od NSK detailni zab&éhovy diagram.

Znaceni tukt a jejich vlastnosti

Znaceni tuku Vyrobce Zahustovadlo Zakladni olej Viskosita Bod Rozsah Priklady pouziti
zakladniho oleje | skapnuti | pracovni
mm?/s (40°C) |(°C) teploty (°C)
MTE NSK barnaté esterovy 20 200 -30~+120 [ LoZiska pro rychlob&zn vietena,
komplexni mydlo valeCkova loZiska vysoké otacky.
MTS NSK mocovina esterovy 22 220 -40~+130 | LozZiska pro rychlobézna vietena.
+ synteticky
hydrokarbonovy
Isoflex NBU15 | Kluber barnaté diesterovy 20 250 -30~+120 | LozZiska pro standardni vietena.
komplexni mydlo |+ mineralni
Isoflex NCA15 | Kluber specialni esterovy 23 180 -40~+130 | Loziska pro standardni vietena.
vapenaté mydlo
Mobilu 2 Mobil lithné mydlo mineralni 26 190 -10~+110 | Loziska pro vyvrtavaci vietena.
Multemp LRL3 | Kyodo Yushi | lithné mydlo tetraesterovy 37 208 -30~+130 | Loziska pro standardni vietena.
Staburags Kliiber barnaté mineralni 105 220 -30~+130 | Valeckova loziska, velka zatizeni.
NBUSEP komplexni mydlo
Alvania 2 Shell lithné mydlo mineralni 140 182 -10~+110 | Loziska na podporu kulickovych
Sroub.
ENS NSK polymocovina tertraesterovy 32 260 -40~+160 | LoZiska pro motory.
WPH NSK polymocovina polyalphaolefin 95.8 260 -40~+150 | Loziska na podporu kulikovych
Sroubd.
EVROPSKE PRODEJNI KANCELARE
VELKA BRITANIE ITALIE SKANDINAVIE MOTION & CONTROL
NSK UK LTD., NSK ITALIAS.PA., NSK NORWAY OFFICE.,

EUROPEAN BEARING BUSINESS UNIT,
NORTHERN ROAD, NEWARK, NOTTINGHAMSHIRE,
NG24 2JF, UK.

TEL: +44/ 1636 605123, FAX: +44/ 1636 602775
e-mail: info-uk@nsk.com

www.eu.nsk.com

FRANCIE

NSK FRANCE S.A.,

QUARTIER DE L'EUROPE, 2 RUE GEORGES GUYNEMER,
78283 GUYANCOURT, CEDEX, FRANCE.

TEL: +33/ 1 30 57 39 39, FAX: +33/ 1 30 57 00 01

e-mail: info-fr@nsk.com

NEMECKO

NSK DEUTSCHLAND GMBH,
HARKORTSTRASSE 15,

40880 RATINGEN, DEUTSCHLAND.

TEL: +49/ 2102 4810, FAX: +49/ 2102 4812290
e-mail: info-de@nsk.com

VIA GARIBALDI 215, C.P.103

20024 GARBAGNATE, MILANESE (MILANO), ITALIA.
TEL: +39/ 2 995 191, FAX: +39/ 2 9902 5578,

+39/ 2 9902 8373

e-mail: info-it@nsk.com

SPANELSKO

NSK SPAIN, S.A. SOCIEDAD UNILATERAL,

CALLE DE LAHIDRAULICA 5,

POLIGONO INDUSTRIAL ‘LA FERRERIA, i
08110 MONTCADA | REIXAC, BARCELONA, ESPANA.
TEL: +34/ 93 575 4041, Fax: +34/ 93 575 0520

e-mail: info-es@nsk.com

POLSKO

NSK ISKRA S.A.

SALES AND MARKETING OFFICE,

UL. WARSZAWSKA 146, 25-547 KIELCE.
TEL: +48/ 41 330 38 07

FAX: +48/ 41 330 38 30

e-mail: info-pl@nsk.com, www.nsk.com.pl

Tento letak byl vytvofen s maximalni peclivosti a snahou o to aby informace v ném obsaZené byly co nejpfesnéjsi.
Presto zadna pravni zodpovédnost za pfipadné chyby a nepfesnosti nemuze byt akceptovana.

OSTRE KULLEROD 5,

N-3241 SANDEFJORD,

NORWAY.

TEL: +47/ 3329 3160 FAX: +47/ 3342 9002
e-mail: info-n@nsk.com

TURECKO

NSK RULMANLARI ORTA DOGU TIC. LTD. sTl.,
YALI MAH. FEVZI CAKMAK CAD.,

CAGLAR APT. NO 11/4,

MALTEPE, ISTANBUL, 81530, TURKEY.

Tel: +90/ 216 442 7106, Fax: +90/ 216 305 5505
e-mail: turkey@nsk.com

JAPONSKO

NSK JAPAN LTD.

NISSEI BLDF., 6-3, OHSAKI 1-CHOME,
SHINAGAWA-KU, TOKYO 141-8560, JAPAN
Tel: +81/ 03 3779 7680, Fax: +81/ 03 3779 7433
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