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Kovem pinéné tmely

K opravé kovovych dilil

Pro¢ pouzivat kovem plnéné tmely LOCTITE?

Kovem pinéné tmely LOCTITE nabizeji feSeni pro opravy poskozeni zplsobenych néarazem
a mechanickym opotiebenim, véetné trhlin ve skiinich strojti, opotiebovanych drézek pro pero
v hridelich a ndbojich, opotfebovanych hfideli atd.

Kovem pinéné tmely LOCTITE jsou urceny k opravam, Uipravam a renovaci poskozenych stroji
a zafizeni bez nutnosti zahfivani i svafovani.

Tradiéni metody versus moderni feSeni
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Vlyplitovani
a ochrana

Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pii vybéru spravného kovem plnéného tmelu LOCTITE

Konzistence

Viskozita produktu musi byt nastavena tak, aby
vyhovovala potfebam zékaznika. Rada kovem
plnénych produktii LOCTITE zahrnuje tekuté

Opravovany kov

Produkty LOCTITE pro opravy kovii pouzivaji
ocelova nebo hlinikova piniva k ziskani
vlastnosti, které se budou co nejvice blizit
opravované soucasti. Produkty s nekovovymi produkty, tmely ¢i produkty

plnivy se mohou pouzivat k opravam zpracované hnétenim, aby bylo mozné plnit
opotiebenych oblasti, které jsou trvale vystaveny  riizné pozadavky.

kavitaci a otéru.

Specialni pozadavky

JelikoZ jsou nékteré aplikace extrémné
néarocné, vyvinula spolecnost Henkel specialni
produkty, které odolavaji vysokému tlakovému
zatiZeni, vysokym teplotdm ¢i abrazi.

Tradicni metody oprav, jako je navarovani tvrdokovem, jsou ¢asové narocné a drahé. Naopak plnéné
tmely LOCTITE se snadno nanéSeji a nabizeji Spickovou pevnost v tlaku a ochranné vlastnosti.

Kovem pinéné tmely LOCTITE a smési proti odéru LOCTITE vam pomohou opravit a zrenovovat §iro-
kou $kalu opotfebovanych soucasti a uvést je zpét do provozuschopného stavu.

Hlavni vyhody kovem pinénych tmelii LOCTITE

 Rychla oprava

o Malé smrsténi, které snizuje napéti na soucéstech

* Snadné nanaseni
o Neni tfeba soucésti zahfivat

* Provadéni oprav piimo na vyrobni lince

 Odpovidaji barvé kovu

 Umoziiuji vrtani, fezani zavit nebo obrabéni po vytvrzeni

o Vynikajici adheze ke koviim, keramice, dievu, sklu a nékterym plastiim

* Viyborna odolnost viici agresivnim chemikaliim, ktera prodluzuje Zivotnost soucasti
o Viybér plniv z mékkeé oceli, hliniku ¢i nekovovych plniv

 Opravy, které vydrzi

o \lysokd pevnost v tlaku pro mechanickeé aplikace

Priprava povrchu

Spravna pfiprava povrchu tvofi zaklad pro Gispé$né pouZiti téchto produkt.
Dobra pfiprava povrchu:

 zlepsi adhezi kovem pInénych tmelti LOCTITE k souc¢astem

* zabrani korozi mezi kovovym povrchem a kovem pinénym tmelem LOCTITE
o prodlouZi Zivotnost soucésti
Po pr i pipravy p

o Cisté a suché

* bez povrchového nebo vnitfniho chemického zne€isténi
 bez koroze

* s minimalni drsnosti povrchu 75 pm

musi byt

Nanaseni produktu

Kovem pInéné tmely LOCTITE jsou dvousloZkové epoxidy. Produkty se musi pfed nanesenim
spravné smichat v pfedepsaném poméru a promichat tak, aby bylo dosazeno stejnomérné barvy.

Tmely je tfeba nanaset v tenkych vrstvach. Zatlacte tmel pevné na misto a postupné vytvorte
tloustku pozadovanou k vypInéni spary. Zvlastni pozornost je teba vénovat tomu, aby se netvorily
bublinky.

Opravy hfideli

K tomuto specialnimu tcelu pouZivejte LOCTITE EA 3478. Tento produkt je zvlasté vhodny
k provadéni oprav uloZeni loZisek. Konkrétni doporuéeni k feSenim oprav hfideli ziskate od mistni
technické podpory.
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Tabulka produkt( o

Oprava nebo renovace poSkozenych soucastek? Jaky material vypliiujete?

Kovové dily

Hlinik vystavené treni

Odolnost vici
vysokym teplotam

Vysoka pevnost
v tlaku

Odolny vici

Univerzalni opotiebeni

Hnétaci Tekuty Rychlé vytvrzeni

LOCTITE
EA 3463

(tyginka Metal Magic Steel™)
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e

LOCTITE
EA 3478

(Superior Metal)

LOCTITE
EA 3471

(Metal Set $1)

LOCTITE
EA 3472

(Metal Set S2)

LOCTITE
EA 3473

(Metal Set S3)

LOCTITE
EA 3475

(Metal Set A1)

LOCTITE LOCTITE
EA 3479 EA 3474

(Metal Set HTA) (Metal Set M)
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Popis Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid
Smésovaci pomér podle hmotnosti - 7,25:1 11 11 11 11 1:1 1:1
Doba zpracovatelnosti 3 min. 20 min. 45 min. 45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.
Manipulaéni pevnost za 10 min. 180 min. 180 min. 180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.
Pevnost ve smyku (GBMS) >6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm? 25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?
Pevnost v tlaku 83 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm? 70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
Rozsah provoznich teplot -30 az +120 °C -30az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +190 °C -20 az +120 °C
Velikost baleni 50g,114¢g 453 g, 3,5 kg sada 500 g sada 500 g sada 500 g sada 500 g sada 500 g sada 500 g sada

LOCTITE EA 3463 LOCTITE EA 3478 LOCTITE EA 3471 LOCTITE EA 3472 LOCTITE EA 3473 LOCTITE EA 3475 LOCTITE EA 3479 LOCTITE EA 3474

© Nouzové opravy * Renovace drazek © K utésfiovani trhlin © K vyrobé forem,  Opravy otvorli * Opravy hlinikovych * Renovace a opravy o |dealni pro opravy

netésnosti trubek pro pero v nadrzich, odlitcich, pipravki a prototypd v nadrzich, netésnosti odlitka, prasklych opotiebovanych kovovych povrchi

a nadrzi
o Uhlazovani svari
© QOpravy malych trhlin
v odlitcich
Tuhne za 10 minut. Oceli
pInénd hnétaci tyCinka.
Lepi i na vihké povrchy
a vytvrzuje pod vodou.
0Odolny vaci chemikaliim
a korozi. MiiZe se vrtat,
pilovat a natirat.

* Renovace loZisek,
svérnych spojeni,
upinacich prvka,
prevodovych kol nebo
uloZeni lozisek

Plnéno ferrosiliciem

pro vynikajici odolnost

v tlaku. Idedlni pro

renovaci povrchi

vystavenych tlaku,
smykovému namahani,
naraziim a agresivnimu
prostredi.

néadobéch a ventilech
* Opravy
nestrukturinich vad
v ocelovych skfinich
* QOpravy povrchu
vzduchovych ucpavek
© Opravy dilki
zplisobenych Kavitaci
a/nebo korozi
Univerzaini oceli plnény
nestékajici dvouslozkovy
epoxid. Pouziva se
k renovaci opotfebenych
kovovych soucéstek.

* \\hodny pro opravy
zavitovych dild, trubek
a nadrzi

Tekuty, oceli pInény,

samonivelacni.

Doporucuje se pro liti

do obtizné dosazitelnych

mist, kotveni

a vyrovnavani, vyrobu

forem a soucastek.

v trubkédch a kolenech
* Renovace strzenych
Zavitl
* Renovace
opotfebovanych
ocelovych soucastek
Rychle vytvrzujici, oceli
plnény, nestékajici.
IdedIni pro nouzové
opravy a opravy
opotiebovanych
kovovych soucastek
v ramci predchazeni
prostojiim.

nebo opotfebovanych
hlinikovych soucéstek
astrzenych
hlinikovych zavitl
Nestékajici, silné
vyztuzeny dvouslozkovy
epoxid pinény hlinikovym
praskem. Snadno se
micha a tvaruje, takze se
miiZe v pfipadé potfeby
pouzivat k vytvareni
nestandardnich tvard.
Po vytvrzeni vytvari
nerezavejici povrch
s hlinikovym vzhledem.

kovovych soucastek
pro prostedi
s vysokymi provoznimi
teplotami
Nestékajici, silné
vyztuzeny dvouslozkovy
epoxid pinény hlinikovym
praskem. Snadno se
michd a tvaruje, takze se
muize v pfipadé potieby
pouzivat k vytvareni
nestandardnich tvard.
Po vytvrzeni vytvari
nerezavéjici povrch
s hlinikovym vzhledem.

vystavenych tfeni
Ocelovy tmel s vysokou
odolnosti viici
opotrebeni. Vytvari
samomazny povrch pro
snizeni tfeni pohybujicich
se soucasti.
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