24|

Upevinovani
Sestavy valcovych dilli

Pro¢ pouzivat upeviiovace LOCTITE?

Upeviiovaci produkty LOCTITE slouzi k upeviiovani lozisek, pouzder a valcovych dilti v télesech
zafizeni nebo na hfidele. Zajistuji maximalni prenos zatizeni a rovnomérné rozlozeni namahani a
eliminuji stykovou korozi. Protoze se nanaseji jako kapalina, vytvareji 100% kontakt mezi pfilehlymi
kovovymi plochami, ¢imZ eliminuji potfebu nakladnych nahradnich dild, casové naro¢né obrabéni i
pouzivani mechanickych metod. Upeviiovace LOCTITE vypliiuji vnitfni prostor mezi soucéstmi a po
vytvrzeni vytvareji pevnou a presnou sestavu.

Upeviiovaée LOCTITE vyrazné predci bézné montazni metody

 Sestavy s perem a drazkou: maji nevyvazené rozlozeni hmoty, nerovnovaha miize vést k vibracim
pfi vysokych otackéach.

o Drazky a ozubeni: vyvolavaji silné namahani v dlisledku ,vrubového tcinku*, k némuz dochazi
v oblasti spojeni. Vysoké néklady na obrabéni.

© Svérné krouzky, zalisovani, montaz za tepla a kuzelova spojeni: pfi pfenosu momentu se spoléhaji
pouze na tieni, coz znamena omezeny vybér materiald, povrchi a provedeni. K dosazeni

pozadovaného zatizeni je nutné dodrZet prisné tolerance, coz vede k vysokym vyrobnim nakladim.

UloZeni s piesahem vytvaii napéti v komponentech, které mize vést k destrukci spojeni, obzvlasté
v kombinaci s provoznim namahanim.

 Svarovani a pajeni: mohou se spojovat pouze slucitelné kovy, dily se mohou v disledku vysokych
teplot zkroutit. Zahfati materialu miize vést ke vzniku zbytkového napéti a naruseni struktury.
Také demontaz mize byt ¢asto obtizna nebo nemozna.

Lepeni

Priprava povrchu

Montované soucésti by mély byt Cisté a bez necistot, jako je tuk, olej, fezné kapaliny, ochranné
vrstvy atd.

* Pred nanesenim upeviiovace plochy odmastéte, ocistéte a osuste — pouZijte LOCTITE SF 7063 (viz
Cistice na strang 110)

* Kdyz budete hmotu pouzivat pfi teplotdch nizsich nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit
pripravkem LOCTITE SF 7240 nebo LOCTITE SF 7649 (viz Pfiprava povrchu na strané 133)

 Rychlost tvrdnuti upeviiovaci hmoty mizete zvysit pouzitim aktivétoru LOCTITE SF 7649 nebo
LOCTITE SF 7240 (viz Pfiprava povrchu na strané 133).

Vyhody upeviiovaéii LOCTITE oproti béZnym montaznim metodam

 Produkty s vysokou pevnosti, které prendseji vysoka zatizeni
 Nedochazi ke korozi a odirani diky vypInéni vSech spar
* 100% kontakt — zatizeni a napéti je ve spoji rovnomérné rozlozené

Vyhody upeviiovaéii LOCTITE v kombinaci s montazi za tepla nebo lisovanymi spoji

o Vy$§i prenos zatizeni a vykon pfi stavajicim provedeni a geometrickém feseni
o Stejné funkéni viastnosti pi mensim presahu / leh¢i konstrukci

Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pfi vybéru spravného upeviiovace LOCTITE

Nanaseci zafizeni

Poloautomatické nanaseci zafizeni

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Poloautomaticka nanéseci zafizeni LOCTITE obsahuji fidici jednotku a zasobnik v jednom piistroji

a jsou urtena k davkovani mnoha produkti LOCTITE. Poskytuji digitalni fizeni Casu, signal ,prazdny
zasobnik“ a signdl ,,konec nanaseciho cyklu*“. Davkovaci ventil vhodny pro stacionarni nebo ruéni
rezim. Zasobniky maji dostatecnou kapacitu az pro 2 kg lahve a zafizeni je vybaveno snimacem
nizké hladiny.

97009 / 97121 / 97201

Rucéni aplikacni pistole

Peristalticka rucni pistole LOCTITE 98414, 50 ml lahvicka

Peristalticka rucni pistole LOCTITE 97001, 250 ml lahvicka

Tyto ruéni aplikacni pistole Ize snadno nasadit na libovolnou anaerobni 50 ml nebo 250 ml lahvicku
LOCTITE, ¢imZ se lahvicka pfeméni na prenosny zasobnik. Jsou uréeny k davkovani kapek

0 velikosti od 0,01 do 0,04 ml v libovolném Ghlu bez Gnikd nebo ztrat produktu (vhodné pro
viskozitu do 2 500 mPa-s).

97001 / 98414

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizeni, nabizenych ventilech, nahradnich dilech, prisluSenstvich
a davkovacich jehlach najdete na str. 152 — 163 nebo v brozuie ,Nanaseci zafizeni LOCTITE®.

1. Spara mezi dily

Upeviiovace s nizkou viskozitou

(125 az 2 000 mPa-s) se pouzivaji

k vypliiovani spar do 0,15 mm. Pro vétsi
spary nez 0,15 mm je tfeba pouzit
upeviiovace s vy$si viskozitou

(>2 000 mPas).

2, Teplotni odolnost

Vétsina upeviiovaci LOCTITE odolava
teplotdm do 150 °C. Pro aplikace, které
vyZaduji odolnost proti vy$§im teplotam,
vyvinula spole¢nost Henkel specialni sérii
upevilovacich produktt, které snaseji
teploty az 230 °C.

3. Pevnost spojeni

Upeviiovac s vysokou pevnosti se doporucuje
pro aplikace, které vyZaduiji trvalé spojeni.

V pfipadé, Ze je potfeba pfi tidrzbé dily
demontovat, je lep$i pouzit produkt se stredni

4. Rychlost vytvrzovani

Mnoho vyrobnich aplikaci vyZaduje
upeviiovade s vysokou rychlosti vytvrzovani
kvuili optimalizaci tempa vyroby. Na druhou
stranu nékteré aplikace vyZaduji pomalé
tvrdnuti, aby bylo mozné po smontovani
dilti provadét tpravy. Nas sortiment
upeviiovacich produktti LOCTITE nabizi
Siroky vybeér rychlosti vytvrzovani.
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Upevinovani
Tabulka produkt(

Je sestava velmi volna nebo silné opotiebena?

Viile na priméru
Pozadovana pevnost
Funkeéni pevnost za !
Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Zarizeni *

Tipy pro Vas

* Pfed nanesenim hmoty plochy odmastéte, oCistéte a osuste —
pouzijte LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na strané 110)

* Kdyz budete upeviiovaci hmotu pouZivat pfi teplotach nizsich nez
5 °C, doporucuje se nejprve povrch osetfit pipravkem
LOCTITE SF 7240 nebo LOCTITE SF 7649 (viz Pfiprava povrchu na
strané 133)

* Mohou se také pouzivat pro zvy$eni pevnosti stévajicich konstrukci

1 Pii pokojové teploté na spojich oceli.

26| 2 BIiz8i informace najdete na strané 152 — 163
* Po tepelném vytvrzeni pfi +180 °C po dobu 30 min.

Ano
Spéry < 0,5 mm

LOCTITE 660

(s aktivatorem LOCTITE SF 7240)

Do 0,5 mm
Vysokd
15 min.
-55 az +150 °C

50 mi

LOCTITE 660

o |dedIni pro opravy
opotiebenych valcovych dili
bez nového obrébéni

* Umoziuje dalsi pouzivani
opotiebenych pouzder loZisek,
per, drazkovanych
a kuzelovych spojeni

 Vhodny pro upeviiovani
distan¢nich podlozek

P1 NSF Reg. ¢.: 123704

LOCTITE

Do 0,1 mm
Stredni
25 min.
-55 az +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 mi

97001, 98414

LOCTITE 641

o |dedIni pro soucasti, které je
nutné pozdéji demontovat,
jako napt. lozisko na hrideli,
nebo loZisko v télese

Lepeni

Ne
Spary < 0,25 mm

Je pozadovana demontaz?

Ne

Jaka provozni teplota je poZadovana?

Do 230 °C

LOCTITE
620

fx;,,;«;g
'

Do 0,2 mm
Vysoka
80 min.
-55az + 230 °C*
50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 620

* Odolny viici vysokym teplotdam

 Idedlni pro upeviiovani cepl
v sestavach vyménik,
objimek do téles cerpadel
aloZisek v automobilovych
prevodovkach

Schvaleni DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0622

Spara < 0,25 mm

LOCTITE

) Do 0,25 mm
Vysoka
4 min.
-55az +180 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml, 11,21

97001, 97121, 97201, 98414

LOCTITE 638

 Vysoka teplotni odolnost

* Funguje i na mirné
zamasténych povrsich

* \lysokd pevnost na vSech
kovech, véetné pasivnich kovi
(napf. nerezova ocel)

* \\hodny pro hfidele, ozubend
kola, femenice a podobné
valcové soucasti

Schvaleni: P1 NSF Reg. ¢.

123010, DVGW (EN 751-1):

NG 5146AR0619, WRAS

(BS 6920): 0511518

Do 180 °C

Spara < 0,15 mm

LOCTITE
6300

L =

Do 0,15 mm

Vysoka

10 min.
-55az +180 °C
50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 6300

o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravi a bezpecnosti

* Bez symbolli nebezpecnosti,
Zadna upozornéni na rizika
a bezpecnostni zasady

o “Cisty” bezpecnostni list
(MSDS) — zadné zaznamy
v odstavcich 2, 3, 15
a16 MSDS

© Dobra teplotni odolnost

LOCTITE

Do 0,15 mm
Vlysokd
3 min.
-55 az +180 °C

10 ml, 50 ml, 250 mi, 11,21

97001, 97009, 97121, 97201,
98414

LOCTITE 648

o \lysokd teplotni odolnost

 Funguje i na mirng
zamasténych povrsich

 \lysokd pevnost na vSech
kovech, véetné pasivnich kovi
(napf. nerezova ocel)

o |dedini pro upeviiovani spojii
s vili nebo presahem

Schvaleni: P1 NSF Reg. ¢.:

148350, DVGW (EN 751-1):

NG 5146C00236, WRAS

(BS 6920): 0808532
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U pe‘Iﬁ OVé I'I i Lepeni
Seznam produktl

Chemicky Rozsah T Manipulaéni
Produkt 2iklad v Barva Fluorescence | provoznich ST Tixotropie Viskozita pevnost za, Maximalni spara Velikost baleni Poznamky
teplot v ocel
LOCTITE 601 Zelena Ano -55az +150 °C | > 15 N/mm? Ne 100 - 150 mPa-s 25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml Vysokd pevnost, nizka viskozita, malé spary
LOCTITE 603 Zelena Ano -55az +150 °C | > 22,5 N/mm? Ne 100 — 150 mPa-s 8 min. 0,7 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml Vlysoka pevnost, tolerance VUCi olgjim
LOCTITE 620 Zelend Ne +2§g fé" > 24,1 N/mm? Ano 5000 - 12 000 mPa-s 80 min. 0,2 mm 50 ml, 250 ml Vlysokd pevnost, vysoka teplotni odolnost
A\
« . . " 10 ml, 50 ml, 250 ml a 2 o o
o (_( LOCTITE 638 Zelend Ano -55a7 +180 °C | > 25 N/mm? Ne 2000 - 3 000 mPa-s 4 min. 0,25 mm ! 1 2’| ! Vlysokd pevnost, vysoka teplotni odolnost, tolerance vici olejdm
o a d
LOCTITE 640 Zelena Ano -55a7 +175°C | 22 N/mm? Ne 450 — 750 mPa-s 2h 0,17 mm 50 ml, 250 ml, 21 Vlysokd pevnost, dobra teplotni odolnost, pomalé vytvrzovani
LOCTITE 641 Zluta Ne -55az +150 °C | > 6,5 N/mm? Ne 400 — 800 mPa-s 25 min. 0,17 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml Stredni pevnost, kdy?Z je pozadovana demontdz
e 10 ml, 50 mi, 250 ml
L LOCTITE 648 Zelena Ano -55a7 +180 °C | > 25 N/mm? Ne 400 — 600 mPa-s 3min. 0,15 mm ! 1 2'I ! Viysoka pevnost, dobré teplotni odolnost, tolerance viici olejim
~~r L Metakrylat '
LOCTITE 649 Zelend Ano -55a7 +175°C | > 15 N/mm? Ne 550 — 950 mPa-s 10 min. 0,17 mm 50 ml, 250 ml Vlysokd pevnost, bez akrylické kyselosti
LOCTITE 660 Stribrnd Ne -55az +150 °C | > 17,2 N/mm? Ano 150 000 — 350 000 mPa-s 15 min. 0,5 mm* 50 ml Vlysokd pevnost, vypliovéni vile pi opravach
LOCTITE 661 Jantarova Ne -55az +175°C | > 15 N/mm? Ne 400 - 600 mPa-s 4 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml, 11 Vlysokd pevnost, nizka viskozita, také vytvrzovani UV
LOCTITE 662 Jantarovéa Ne -55az +150 °C | > 25 N/mm? Ne 1750 - 3 250 mPa-s 7 min. 0,25 mm 250 ml Vlysokd pevnost, stiedni viskozita, také vytvrzovani UV
LOCTITE 675 Zelend Ne -55a7 +150 °C | 20 N/mm? Ne 100 — 150 mPa-s 45 min. 0,7 mm 50 ml, 250 ml, 2 | Vlysokd pevnost, pomalé vytvrzeni
LOCTITE 6300 Zelend Ano -55az+180°C | > 15 N/mm? Ne 250 — 550 mPa-s 10 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml Vlysokd pevnost, Cisty bezpecnostni list, dobra teplotni odolnost
LOCTITE 121078 Zelend Ano -55az +175°C | > 20 N/mm? Ano 3000 -5 000 mPa-s 3 min. 0,25 mm 50ml, 250 ml, 11 Vlysoka pevnost, dobrd teplotni odolnost, vysokd viskozita

*V kombinaci s aktivétorem
281 ** Po tepelném vytvrzeni pfi 180 °C po dobu 30 min.



