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MANZETY

Symetrické manZety Ize pouZzit jak k utésnéni pist, tak i pistnic. Asymetrické manZety jsou urc¢eny pouze k utésnéni pistu nebo pistnice,
v zavislosti na provedeni tésnicich britd. Tésnici funkce je v beztlakovém stavu zaloZena na radidlnim predpéti manZet diky stlaceni britd pri
uloZeni do z&stavbového prostoru. Za plisobeni provozniho tlaku je tésnosti dosazeno tlakem tésnéného média na tésnici brity.

VYBER TESNICIHO PRVKU

Pro vybér vhodného tésniciho prvku je nutné znat nasledujici technické parametry:
o tésnéné médium,

e provozni teplota,

o tlak,

o rychlost posuvu.

Nasledujici tabulka miZe byt pouZzita jako privodce pfi rozhodovani o vybéru vhodného typu manZet a materiélu.

PN 02 9268 M M NBR 80 20 180 1 - P | pist/pistnice

SN 029269 NBR 80 30 +80 10 05 H | pist/pistnice

w AU 90 30 +80 16 05 H | pist/pistnice

Typ MA 25 AU 92 -40 +100 30 0,5 H pist/pistnice
(< +40%)

PN 029270 $ i / / NBR 80 -30 +80 32 - P pist

PN 029272 ‘i\ |

/[ | sBR60 | 40 +125 7 - H pist

PN 029273 SBR 60 40 +125 7 - H pist

PN 02 9274 AU 90 30 +80 32 05 H pist
(MA 28) (U9 40) | @+100;<+40") | (@40

PN 02 9275 AU 90 30 +80 32 05 H pistnice
(MA 30) (AU 92) (40) | (+100; < +40*

PN 02 9295 D AU 90 -30 +80 - - H -

* P - pneumatickd manZeta; H - hydraulickd manZeta

** platf pro hydraulické kapaliny HFA, HFB, HFC

Kratkodobé prekroceni dovolené trvalé teploty je pfi pouZiti ve vhodném prostiedi a za urcitych podminek mozné,
ovSem je nutné pocitat se snizenou Zivotnosti tésnéni.
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MANZETY ' MANZETY

Prehled materialC

glykolové bazi

proti opotfebeni
a starnutije
zvlasté pri
teplotach

nad 70 °C

brzdové kapaliny na
glykolové bazi, silikonové
oleje a tuky

Elastomer Tvrdost Pouziti Max. Teplotni rozsah Pracovni médium Nevyhody
[ShA] tlak
MPa]
NBR 80 vSeobecné az 10 -309Caz+80°C | ropné produkty (benzin, omezeny rozsah
Nitrilbutadienkaucuk dle typu petrolej, mineréalni oleje agresivity oleje
manzety a jejich vodni emulze,
mazaci tuky), rostlinné
a ZivoCidné tuky a vzduch
AU 90 mechanicky az32 -30°Caz+80°C | minerdlni hydraulické oleje, | neodolévé plsobeni
Polyuretan velmi dle typu +409°Cpro mineralni motorové vodni péry, alkalii,
namahané manzety | emulze olgje ve a prfevodové oleje, benziny, | kyselin a amind
aplikace vodé a vody v olej))| motorové nafta, mazaci
|ze kradtkodobé tuky, alifatické uhlovodiky
pouzit do teploty | avzduch; nete¢né na
+100 °C tak, agresivitu oleje
aby celkovy rezim
teplotniho
pretizeni
neprekrocil
70 hodin
AU 95 mechanicky az 40 -40°C az+100°C | hydraulické oleje dle neodolévé plsobeni
Polyuretan velmi dle typu <+40 °C pro DIN 51524/ 51525, vodni péry, alkalii,
namahané manzety | hydraulické mazaci oleje, mazaci tuky kyselin a amint
aplikace kapaliny na bazi minerélinich olejQ,
HFA, HFB, HFC) nehorlavé hydraulické
kapaliny HFA, HFB, HFC dle
VDMA 24317
SBR 60 brzdové 7 -400Caz+1259C | alkoholy, glykol a urcité
Styrenbutadienkaucuk kapaliny na pfizniva odolnost | ketony (napf. aceton),

KONSTRUKCNI POKYNY PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

Tésnéné prlimeéry a rozmeéry zastavbovych prostor pro tésnéni maji byt voleny podle pifslusnych technickych norem.
ManZzety a z&stavbové prostory uvedené v tomto katalogu jsou urceny pro pfimocary pohyb.
V zastavbovém prostoru musi tésnéni v klidovém stavu zajistit dokonalé utésnéni pracovni latky, pfi pohybu zabranit prekroceni dovolené

meze propoustént.

Tésnéni v celopryZovém provedeni nesmi vytvéaret vedeni pohybujicich se ¢asti.
Volba déleného nebo nedéleného zdstavbového prostoru souvisi s vybérem pryZového materiélu a typu tésnént.
Vile mezi vzajemné se pohybujicimi plochami musf byt volena a udrZzovana v takovych mezich, aby se pryZovy materiél nevtlacoval do
tésnéné mezery, ¢imz by dochazelo k pred¢asnému znehodnoceni tésnén.

VSechny plochy strojnich ¢asti, s kterymi prijde pryZzové tésnéni do styku pfi montéazi a funkci, musi byt upraveny tak, aby nedochazelo

k jeho poskozeni:

o prechodové hrany musi byt zaobleny; ndbéhové Uhly se voli podle typu manzety 15° az 309,
o nejvetsi drsnost povrchu vzajemné se pohybujicich tésnénych ploch se doporucuje max. Ra = 0,4 um,
o nejvétsi drsnost povrchu nepohyblivych ¢asti ve styku s funkéni plochou manzety se doporucuje max. Ra = 0,8 um u ostatnich ploch max.

Ra=1,6 um,

o tvrdost kovovych ploch hridel(, jejichZ funkéni pohyb je prevézné rotacni, mé byt alespori HRc = 45.
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Zastavbové prostory pro utésnéni pistnice a pistu

MONTAZNI POKYNY

Utésnéni pistnice
drazkovou manzetou
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Pred montéaZzi tésnéni do zastavbového prostoru je nutno z celého systému odstranit vsechny nezadouci zbytky a necistoty.
Ke zmenSent treci sily se doporucuje nanést na tésnénf tenkou vrstvu maziva, kterd neplisobi skodlivé na pryZ a pracovni latku.
Pryzova tésnéni se nemaji previékat pres ostré hrany, zavity apod. Pri nebezpeci poskozeni se doporucuje pouzit vhodny montazni

pfipravek.

Strojni ¢asti s manzetami, zejména ulozenymi v nedéleném zastavbovém prostoru, Ize montovat az po vyrovnani rozmerovych deformaci

praveé zabudovanych manzet.
Prodleva mezi uloZzenim manZety do zastavbového prostoru a montaZzi vzajemné tésnénych strojnich ¢asti zavisi na rozmeérové zméné

Doporucuje se:

manzet.

Materiél Minimalnf
montazni
prodleva

NBR 30 min.
AU 120 min.

MontéaZz ¢asti s manzetami musi probihat bez silovych réz{. Pro kontrolu montéze se doporucuje
uskutecnit alesponi tfi zdvihy. Pohyb vzdjemné tésnénych strojnich ¢asti musi byt plynuly a nesmi pfi ném
dojit k propousténi pracovni latky.
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TESNENI PRO PNEUMATICKA ZARIZENI

U-MANZETY
dle PN 02 9268

Pouziti:
Material:
Tlakové zatizent:
Teplotni rozsah:
Radidlni vile:
Barva:

pneumatické zarizeni
NBR 80
max. 1 MPa
-300C az +80 0C
max. 0,15 mm

Priklad rozmér( a zéstavbovych prostord [mm)]

I

8
12
12
14
16
18
22
25
28
30
32
35
40
45
45
48

D

14
18
24
23
25
28
32
36
38
40
42
45
50
56
58
60

j=p

A NOYOO Oy Ul ululOorar Uty O AN

b +0,1
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10,0

10,0

10,0

12,0

Zastavbové prostory pro utésnéni pistu nebo pistnice bez pfitlacného krouzku maji Sifku drazky b a s prftlacnym krouzkem bq.
Pritlacné pryzové krouzky pro manzetu U uvadi norma PN 02 9571.

tlak

Utésnéni pistu

UloZeni pistu nebo pistnice se doporucuje H8/e8.

Stlaceny vzduch musi obsahovat olejovou mlhu, pokud nemé pneumatické zarizeni nebo napr. vélec, viastni mazani.
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TESNENI PRO HYDRAULICKA ZARIZENI

DRAZKOVE MANZETY
dle CSN 02 9269 | —
!
Pouziti: hydraulicka zarizenf M } M <
Materiél: NBR 80 nebo AU 90 1
Tlakové zatiZeni: max. 10 MPa nebo 16 MPa ‘ - —‘é —
Teplotni rozsah: -30 0C az +80 0C
Radidlni vile: max. 0,20 mm
Barva: cerna
Priklad rozmér(l a zéstavbovych prostord [mm)]
d D h b+0,1 d D h b +0,1
10 18 4 5 56 66 5 6
12 20 4 5 60 70 5 6
14 22 4 5 63 73 5 6
16 24 4 5 70 80 5 6
17 25 4 5 80 90 5 6
18 26 4 5 80 100 10 12
20 28 4 5 90 100 5 6
22 30 4 5 90 110 10 12
24 32 4 5 100 110 5 6
25 33 4 5 100 120 10 12
28 36 4 5 105 125 10 12
32 40 4 5 110 130 10 12
36 44 4 5 120 140 10 12
37 45 4 5 125 145 10 12
40 50 5 6 140 160 10 12
45 55 5 6 160 180 10 12
50 60 5 6 180 200 10 12
53 63 5 6 200 220 10 12
55 65 5 6
Utésnéni pistu Utésnéni pistnice
tlak _ E: . 7
e T
L b
Veden/ pistu nebo pistnice musi byt zajisténo
Sitka profilu Nab&hové hrana ulozenim H8/e8 (H9/f8) ,
[mm] [mm] a primeér dna drazky v toleranci H11 (h112).
4 35
5 4,0
10 7,5
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DRAZKOVE MANZETY MA 25
Pouziti: hydraulickéa zafizeni
Material: AU 95 | -
Tlakové zatizent: max. 30 MPa
Teplotni rozsah: -40 0C az +100 °C 1 <
Radialni viile: viz tabulka !
Barva: modré d‘
D
Popis

Hydraulické tésnéni se symetrickymi brity ur¢ené k utésnéni jak pistu, tak i pistnice.
Tésnici bfity sviraji Ghel mensi nez 45°.

- Sitka profilu Nabé&hova hrana L2
C min.
[mm] [mm] 0%
40 20
5,0 25 o
7,5 4,0 N
100 50 4 —
125 6,5 2, ZAOBLENO
15,0 75
20,0 10,0
25,0 10,0 o
Tlak Radialni vile
m
[MPa] [mm]
5 0,60
10 0,50
20 0,35
30 0,30
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DRAZKOVE MANZETY K UTESNENI PISTU

dle PN 02 9274
Pouziti: hydraulicka zafizeni , } \
Materidl: AU 80 nebo AU 90 | \
Tlakové zatiZent: max. 16 MPa nebo 32 MPa [ l =
Teplotnf rozsah: 30 0C a7 +80 oC }
Radidlnf vdle: max. 0,20 mm d ‘
Barva: cernd D
Priklad rozmér( a zastavbovych prostord [mm)]
d d+0,15 h b+0,1
32 17 10 10,6
40 25 10 10,6
50 35 10 10,6
63 43 12 128
80 60 12 128
90 70 12 128
100 80 12 12,8
110 90 12 128
125 105 15 16,0
140 120 15 16,0
160 140 15 16,0
180 160 15 16,0
200 180 15 16,0
220 190 18 19,2
250 220 18 19,2
Utésnéni pistu Utésnéni pistu (délené provedeni)
ek _ il ok il
T Qo heliia}
e B I —
Vedeni pistu ve vélci musi byt zajiSténo uloZzenim H9/f8.
Drazkové manzety MA 28
Pouziti: hydraulicka zarizenf - extrémni zatéz
Material: AU 95 ‘
Tlakové zatiZent: max. 40 MPa / ; \
Teplotni rozsah: -40 0C a7 +100 0C } \
Radialni ville: viz drézkové manzety MA 25 T l <
Barva: modré } ‘
d
Poznamka: D

Lze pouzit i jako ndhradu za PN 02 9274.
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DRAZKOVE MANZETY K UTESNENI PISTNIC

dle PN 02 9275
Pouziti: hydraulicka zafizeni {
Materidl: AU 80 nebo AU 90 / \ .
Tlakové zatiZent: max. 16 MPa nebo 32 MPa l
Teplotni rozsah: -30 0C az +80 0C
Radialni vale: max. 0,20 mm ‘R a ‘
Barva: gernd D
Priklad rozmér( a zéstavbovych prostord [mm)]
- D d+0,15 h b+0,1 D d+0,15 h b+0,1
20 30 8 84 70 85 10 10,6
25 35 8 8,4 80 100 12 12,8
32 47 10 10,4 20 110 12 12,8
36 51 10 10,6 100 120 12 12,8
40 55 10 10,6 110 130 12 12,8
45 60 10 10,6 125 145 12 12,8
50 65 10 10,6 140 170 18 19,2
55 70 10 10,6 160 190 18 19,2
63 78 10 10,6 180 210 18 19,2
Utésnéni pistnice Utésnéni pistnice (délené provedeni)
tak =~ | F L L tak NN N '
T 0O hellif=)
b b
Vedeni pistnice musi byt zajisténo ulozenim H8/e9.
Drazkové manzety MA 30
Pouziti: hydraulicka zafizenf - extrémni zatéz
Material: AU 95 -
Tlakové zatiZenf: max. 40 MPa f
Teplotni rozsah: -40 0C a7 +100 oC / \ =
Radialni vile: viz drézkové manzety MA 25 J l
Barva: modra ‘ ‘
d
Poznamka: D

Lze pouzit i jako ndhradu za PN 02 9275.
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STIRACI KROUZKY
dle PN 02 9295

‘ [}
Pouziti: hydraulicka zarizeni / }
Materiél: AU 90 i \§< <
Teplotni rozsah: -30 0C az +80 °C i |
Rychlost posuvu: do 2 m/s c‘j
Barva: cerna - 5

Stiraci krouzky slouZi ke stiréani necistot z povrchu pistu.
Samotné tésnéni, médium i valec jsou tak chranény pred

poskozenim. T ) o
Stiraci krouzky jsou urc¢eny pro montéz do uzaviené drazky. / . '

Jejich konstrukce zaru€uje pevné usazeni krouzku ve ‘
spravné poloze.

Drsnost povrchu pistnice (plunzru) max. Ra=0,4 pm ﬂ "8
adrézky Ra=1,6 az 3,2 um.

d
dy
dy

P

Priklad rozmér( a zéstavbovych prostor(

20 28| 03| 26| -02 | 4202 | 7%03
22 30 28
25 33 31
28 36 34
32 40 38
36 44 42
40 48 46
45 53 51
50 58 56
55 63 61
56 64 62
60 68 66
63 71 69
70 78 76
80 88 86
90 o8 %
100 108 106
110 122 | 04 | 119 | -03 | 50,2 | 100,3
125 137 134
140 152 149
160 172 169
180 192 189
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