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Baleni kluznych lozisek

Kluzna loziska jsou dodavana v obalech, splfiujicich poZzadavky na jejich dlouhodobé
skladovani a bezpecnou pfepravu od vyrobce az ke konecnym odbératelim. LozZiska
dodavana od 1.1.2003 jsou oznacCena na obalu vyrobni Sarzi pro nezaménitelnou

identifikaci.

Kluzna loziska jsou dodavana v nasledujicich balenich:

a) maloobchodni baleni

nakonzervované vyrobky jsou zabaleny v prahledné folii
a mohou byt ulozeny v papirovych krabiCkach s
oznacenim.

b) velkoobchodni baleni

fi?_'_ . nakonzervovana loziska jsou uloZzena v plastovych
“ p saccich zpravidla po 100 kusech, vétSi vyrobky v
plastové folii. Velkoobchodni baleni je vzdy opatfeno

nalepkou s oznacenim a Sarzi.

c) pramyslové baleni

nakonzervovana loziska jsou zabalena v plastovych
saccich nebo v plastové folii (vzdy s oznacenim vcetné
Sarze) a ulozena do kartonovych krabic.

Baleni kluznych lozZisek se muze lisit dle druh( a velikosti vyrobku.



Skladovani kluznych lozisek

e Loziska museji byt skladovana v ¢istém a suchém prostredi.

e Loziska museji byt skladovana v ochranném obalu (nejlépe v puvodnim) a
vybaluji se az tésné pred montazi.

e Musi byt zamezeno poskozeni a pomackani obalt lozisek.
e Skladovaci teplota by méla byt vysSi nez 20+ 5°C .

e Je nutné zabranit nahlym zménam teploty (mozZnost kondenzace par) a
plusobeni pfimého sluneéniho zareni a vihkosti.

e Loziska se ukladaji do regalid nebo na palety pokud mozno v originalnim
baleni. Loziska musi byt pfepravovana a uloZzena tak, aby byla vylou€ena
moznost jejich deformace. Nesméji se vkladat do regalu z Cerstvého dfeva pfimo
ke studenym sténam nebo na kamennou podlahu do blizkosti vytapéciho nebo
vodovodniho potrubi

¢ Ve skladu lozisek se nesméji skladovat agresivni chemikalie (napf. kyseliny,
¢pavek nebo chlorové vapno)

Pro porovita loziska plati odliSné podminky pro skladovani.



ZKRUZOVANA POUZDRA, AXIALNi PODLOZKY A PASY
S TEFLONOVOU VYSTELKOU — COB 01.

Material

1. Popis materialu

Material tvofi zaklad, na ktery je nanesena mezivrstva a na povrchu je vystelka, ktera
je v konecné fazi vytvrzena pfi teploté cca 300°C. Materialy vyrobku jsou uvedeny na
strané B-1/10 a nasledujicich.

2. Vlastnosti materialu

3.

chod nasucho — bez nutnosti mazani

dobré kluzné vlastnosti

plynuly chod bez zadrhavani, tzv. stick-slip

vhodnost pro otacivé i kyvavé pohyby

nizky koeficient treni

nepatrné opotiebovani

lepSi odolnost vuCi nelistotdm ve srovnani s otevienymi valivymi mazanymi
pouzdry

chemicka odolnost

elektricka vodivost bez statického naboje, coz je vyhodou pfi pouZiti v hoflavych a
explozivnich prostfedich

prakticky zadné naroky na udrzbu

vyrobky ,EKO“ bez olova jsou vhodné pro ekologicky provoz (napf. potravinarska
technika apod.)

Technické udaje

Hodnota soucinu p.v pfi chodu

p.v = 1,8 N/'mm?2.m/s pfi trvalém provozu
p.v = 3,6 N/'mmZ2.m/s kratkodobé

p mérné zatizeni [N/mm?]

v kluzna rychlost [m/s]
Pfipustné statické mérné zatizeni pm = 250 N/mm?
Kluzna rychlost max. v=2m/s
Rozsah provozni teploty -200 az +280 °C
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4. Treni

Tfeni je zavislé na drsnosti povrchu kluznych ploch, mérného zatiZzeni kluzné
rychlosti a teploté loZiska. Pfiznivého koeficientu tfeni p se dosahne, kdyz je mérné
zatizeni (p) velké a kluzna rychlost (v) nizka. Tuto skuteCnost obecné potvrzuje
nasledujici tabulka.

MBrné zatizon Kluzn rychiost Koeficient treni
250 az 140 do 0,001 0,03
140 az 60 0,001 do 0,005 0,04 az 0,07
60az 10 0,005 do 0,050 0,07 az 0,10
10az 1 0,050 do 0,500 0,10az 0,15
1 0,500 do 2,000 0,15az 0,25

Pfi teplotach asi do 100 °C koeficient tfeni mirné klesa. Jakmile v8ak teplota prekrodi
100 °C, mlze dojit az k 50 % zvySeni uvedenych hodnot.

5. Opotiebeni

Pfi zabihani se Cast teflonové vystelky pfenese na povrch hfidele, ¢imz se na jeho
povrchu vyrovnaji nerovnosti. Tim vzniknou kluzné plochy s nizkym koeficientem
tfeni a nepatrnym opotfebenim. V prabéhu uzivani se opotfebeni zvySuje pouze
nepatrné.

6. Mazani

Loziska s teflonovou vystelkou — COB 01. nemusi byt pfi provozu mazana. Jejich
Zivotnost je vSak mozné mazanim ovlivnit. V pfipadé trvalého mazani olejem nebo pfi
pravidelném domazavani vhodnym plastickym mazivem se zivotnost lozisek
prodlouZzi. Pfi jednorazovém namazani nebo v pfipadé, Ze lozisko pracuje urcitou
dobu s mazanim a potom bez mazani, se jeho Zivotnost zpravidla snizi. Pouziti
maziva chrani hfidel a ostatni sou€asti pfed korozi.

Pro mazani téchto druhd loZisek je mozné pouzit vSechny oleje a plasticka maziva
ur€ena pro mazani kluznych lozisek. NejvhodnéjSi jsou lithiova maziva bez pfisady
MoSo.
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Zkruzovana pouzdra s teflonovou vystelkou — COB 01.

1. Oznacovani

Zkruzovana pouzdra s teflonovou vystelkou se oznacuji tak, jak je uvedeno
v rozmérovych tabulkach.

Oznaceni zkruzovanych pouzder metrickych se sklada ze Ctyf Cislic vyjadfujicich
velikost pouzdra, dvou pismennych znakd oznacujicich vyrobce a ftfi Cislic
oznacujicich material, pficemz prvni dvé Cislice oznacuji materiadlovou fadu a treti
Cislice oznacCuje provedeni. Napf. 1208 COB 010 je oznaCeni pouzdra s vnitfnim
primérem d = 12 mm, délkou L = 8 mm, znacky COB, z materialu 010 ( ocelovy
zaklad + pérovita bronzova vystelka z PTFE s upravou vnéjsi plochy pokovenim).
Oznaceni zkruzovanych pouzder palcovych je tvofeno zdvou az tfi Cislic
vyjadfujicich vnitfni primér v Sestnactinach palcl, jednoho pismena oznacujiciho
palcoveé pouzdro, dvou Cislic oznacujicich délku, dvou pismen identifikujicich vyrobce
a tfi Cislic oznacujicich material. Napr. 32Y16 IB 010 je oznaceni palcového pouzdra
(Y) s vnitinim pramérem d = 32/16 palce (50,8 mm), délkou L = 16/16 palce (25,4
mm), znacky COB, z materialu 010 (- ocelovy zaklad + podrovita bronzova vystelka
z PTFE s upravou vnéjsi plochy pokovenim).

Prislusné oznaceni je vyrazeno pfimo na vyrobcich a na obalech v€etné vyrobnich
Sarzi.

2. Konstrukéni udaje

Zkruzovana pouzdra se vyrabéji s vnitfrnim primérem d = 2 az 300 mm. Koncové
stykové plochy jsou volné — bez zadmku. Mezera mezi stykovymi plochami
nezalisovaného pouzdra se po zalisovani do télesa s pfedepsanou toleranci diry
vymezi, takze pouzdro je v télese bez mezery.

VnéjSi povrch pouzder s ocelovym zakladem je chranény proti korozi galvanicky
nanesenou vrstvou cinu o sile 0,001 az 0,003 mm.
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Axialni podlozky s teflonovou vystelkou — COB 01.

1. Oznacovani

Axialni podlozky s teflonovou vystelkou se oznacuji tak, jak je uvedeno
v rozmérovych tabulkach.

Oznaceni axialnich podlozek metrickych se sklada ze dvou Cislic vyjadfujicich vnitfni
primér, dvou pismen identifikujicich vyrobce, tfi Cislic oznacujicich material a
pismene W oznacujiciho podlozku. Napf. 14 COB 010 W je oznaceni axialni
podlozKy s vnitfnim prdmérem d = 14 mm, znacky COB, z materialu 010.

2. Konstrukéni udaje

Podlozky se standardné vyrabéji s vnitfrnim primérem d = 10 az 62 mm. Tyto
podloZzky se vyrabéji jako celistvé — nedélené podlozky s dirou pro ustaveni a
pojisténi napf. kolikem. Maji hladkou kluznou plochu vyrobenou ,nahotovo®, takze
neni mozné je dodate¢né obrabét. Pouzivaji se na pfenaseni axialnich sil pusobicich
v jednom smeéru. V pfipadé obousmérného vedeni je tfeba pouzit dvé podlozky.

Vypocet zivotnosti
Zakladni zivotnost Ho [h] je mozné odhadnout na zakladé soucinu
ae.p.v [N/mm?2.m/s]

a zpusobu zatizeni, kde p mérné zatizeni [N/mm?]
v kluzna rychlost [m/s]
ae koeficient zakladni zivotnosti

Mérné zatizeni p [N/mm?] se vypocita z rovnice
F AF
P = ---mmmemee- pro pouzdra [ pro axialni podlozky
d.L m.(D? - d?)

F zatézuijici sila [N]
d vnitfni pramér pouzdra nebo axialni podlozky [mm]
D vnéjsi pramér axialni podlozky [mm]
L délka pouzdra [mm]
Kluzna rychlost v [m/s] se vypocita z rovnice:
m.d.n
R [m/s] pro pouzdra s otadivym pohybem
6.104



V = oo [m/s] pro pouzdra s kyvavym pohybem
1,08 . 107
1.(D+d).n
V = oo [m/s] pro axialni podlozky s otadivym pohybem
1,2.10°
m.(D+d).fo. @
V = -emmmemeeeeeeee- [m/s] pro axialni podlozky s kyvavym pohybem
2,16 . 107
d vnitfni primér pouzdra nebo axialni podlozky [mm]
D vnéjSi prumér axialni podlozky [mm]
n frekvence otaceni [min]
fo frekvence kyvani [min-]
¢ uhel kyvani [°]

Koeficient zakladni zivotnosti ae se vypocita z rovnice

Pm
a.E = emmmccccccccna-

pPm—p

pv  dovolené zatizeni [N/mm?]
p mérné zatizeni [N/mm?]

Podminka: ae.p.v £ ae.p.Vmax

V pfipadé, Ze neni splnéna tato podminka, je tfeba zvolit pouzdro vétSich rozméru.
Zakladni Zzivotnost se dale upravuje dalSimi koeficienty, stanovenymi na zakladé
dlouholetych zkuSenosti z provozu. Prfedpokladana Zivotnost pouzdra nebo axialni
podlozky H [h] se vypocita z rovnice:

H=bt.bwm.br.bL.Ho

Ho  zakladni Zivotnost [h]

br koeficient teploty a odvodu

bwm koeficient materialu hfidele

br koeficient drsnosti povrchu hfidele
bL koeficient velikosti loziska
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A rotujici zatizeni (zatizeni rotuje spolu s hfideli, pfip. hfidel a zatizeni
nerotuje a rotuje pouzdro)
B jednosmérné zatizeni (zatizeni plsobi na pouzdro v jednom sméru)
C axialni zatizeni podlozky

Dovolené maximalni zatizeni pwm

. —— Poiad?vany T Dovolené maximalni
.~__. |Pracovni zatizeni| cykli n nebo fo .
Zatizeni - zatizeni pwm
(m/s) na zivotnost (N/mm2)
(10°
Statické Otagivy 250
v<= 0,01
Statické Otacivy 140
0,01<=v<=0,1
Statické Kyvavy 0,01 140
0,1 85
1 60
10 45
100 30
Dynamické Otacivy 0,01 56
0,1 40
1 30
10 20
100 15

Uvedené hodnoty plati za pfedpokladu optimalnich provoznich podminek, tj. normalniho zatizeni bez

hranového namahani, bézné gistoty prostredi, apod.




Sougéin ae.p.Vmax

Kluzna rychlost aE.p.Vmax
(m/s) (N/mm2.m/s)
0,001<v<=0,1 0,5az1,25
0,1 <v<=09 1,50
09 <v<=2 1,25 az 0,20

Koeficient bt

Odvod tepla Provozni teplota t, (°C)
25| 50 | 75 [100|125| 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275
Dobry 1,009 |0,75/06|05| 04 | 0,3 0,2 | 015 0,12 | 0,1
ZhorSeny 0,5/0,45/0,4 |0,35/0,25 0,2 | 0,15 | 0,1 - - -
Spatny 0,3/ 0,3 10,25/ 0,2 | 0,15/ 0,1 - - - - -
Koeficient bwm
Material povrchu hridele bm
Konstrukéni ocel, litina 1
Nerezavéjici ocel 2
Vrstva tvrdého chromu na oceli 2
Bronz nebo mosaz (dle sloZeni) 0,1az0,5
Koeficient br
Drsnost povrchu hridele Ra 0,05 0,4 0,63 0,8
br 1,50 1,0 0,80 0,5
Koeficient b
Vnitini
pramér 20 40 60 80 100 200 300
d (mm)
bL 1 0,9 0,8 0,75 0,7 0,5 0,4
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Konstrukce ulozeni

1. Hfidel

V pouzdrech mohou byt ulozeny hfidele zbézné pouzivanych materialt, fj.
konstrukéni oceli nebo slitiny. Pokud se pouziji hfidele z nerezavéjici oceli, hfidele
s tvrdym chromovym povrchem nebo hfidele ze slitin hliniku s tvrdym anodizovanym
povrchem, vzroste Zivotnost pfiblizné dvakrat. Hfidele z jinych materiald, napf.
z bronzu nebo z mosazi, jsou méné vhodné.

Pfesnost priméru hfidele pro bézné vyrabéna pouzdra ma odpovidat tolerancim
uvedenym v rozmérovych tabulkach, tzn.

d<5mm - h6
d=6az120 mm -f7
d =130 az 300 mm - h8

Mezni odchylky toleranci praméru hfideli jsou uvedeny v nasleduijici tabulce.

Drsnost povrchu hfidele ma znacny vliv na Zivotnost pouzder a podlozek.
Doporuéena drsnost povrchu hfidele pro bézné provozni podminky je Ra = 0,4 um.
Pfi extrémné vysokych zatiZzenich (100 az 250 N/mm?) je nezbytné, aby drsnost
povrchu byla Ra = 0,05 pym.

2. Téleso

Pouzdra mohou byt ulozena v télesech zruznych, bézné pouzivanych materialu.
Pfesnost priméru diry vtélese pro bézné vyrabéna pouzdra ma odpovidat
tolerancim uvedenym v rozmérovych tabulkach, tzn. H7. Mezni odchylky toleranci
primérd dér jsou uvedeny v tabulce. Pfesné hodnoty toleranci pfipojovacich
rozméru, doporucené vyrobcem jsou uvedeny v tabulkach jednotlivych vyrobku.

Mezni odchylky toleranci pramérua hfideli a dér v um dle norem

Prameér
d nebo D f7 f9 h6 h8 H7
(v mm)
nad | do | horni |dolni | horni | dolni | horni | dolni | horni | dolni | horni | dolni
3 6 | -10 -22 | -10 -40 0 -8 0 -18 | +12 0
6 10 | -13 -28 | -13 -49 0 -9 0 -22 | +15 0
10 18 | -16 -34 | -16 -59 0 -11 0 -27 | +18 0
18 30 | -20 -41 | -20 -72 0 -13 0 -33 | +21 0
30 50 | -25 -50 | -25 -87 0 -16 0 -39 | +25 0
50 80 | -30 -60| -30 |-104| O -19 0 -46 | +30 0
80 | 120 | -36 -71| -36 |-123 0 -22 0 -54 | +35 0
120 | 180 | -43 -83 | -43 |-143 0 -25 0 -63 | +40 0
180 | 250 | -50 -96 | -50 |-165 0 -29 0 -72 | +46 0
250 | 315 | -56 |-108 | -56 | -186 0 -32 0 -81 | +52 0

Pozn.: Tyto hodnoty plati pro télesa z oceli nebo z litiny. Za tohoto pfedpokladu jsou pouzdra
vzhledem ke svym vyrobnim tolerancim ulozené v télese s pfesahem. Pro télesa z hlinikovych slitin je
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Pfi uloZeni s pouzdry je tfeba dodrzet vzajemnou souosost dér v loziskovych
télesech, aby se zabranilo hranovému namahani pouzder. Pfi pouziti axialnich
podlozek je potfebné zabezpeclit kolmost opérnych ploch, aby se pusobici axialni
zatiZeni rozlozilo rovhomérné po celé ploSe axialni podlozky.

3. Vile

Montazni tolerance praméru hfidele a diry v télese, uvedené v rozmérovych
tabulkach jsou stanoveny tak, aby v pouzdrech zlstala radialni vile vhodna pro
bézné provozni podminky. Tato vule se pro pouzdra pohybuje v rozsahu od 0 do 0,3
mm podle velikosti pouzdra.

Toto neplati pro pouziti pouzder pfi mimoradnych provoznich podminkach, napf. pfi
vysoké provozni teploté, pfi vysoké kluzné rychlosti, pfi ulozeni v tenkosténnych
télesech nebo v télesech zjiného materidlu nez je ocel nebo litina. V téchto
pfipadech je tfeba zabezpedit radialni vuli volbou vhodnych toleranci priméru hfidele
a diry v télese.

4. Montaz

Zakladnim predpokladem spravné montaze kluznych lozisek je Cistota pracoviste,
naradi, sou€asti souvisejicich s uloZzenim a vlastnich pouzder a axialnich podlozek.
Necistoty maji nepfiznivy vliv na pfesné opracované funkéni plochy a tim i na chod a
Zivotnost lozisek.

Pro zalisovani pouzder do télesa se pouziva montazni trn. Mezni odchylky toleranci
primérua hfideli f9 jsou uvedeny v tabulce. Samostatny montazni trn se pouziva pro
pouzdra do priméru asi 120 mm. Pro pouzdra vétSich rozméru je tfeba jesté
pomocny krouzek, protoze pruzeni velkych pouzder ¢asto nedovoluje jednoduché
zalisovani montaznim trnem. Montazni krouzek je asi 0 20 % kratdi nez Sitka
pouzdra.

Pfi montazi je tfeba zabranit poskozeni kluzné vrstvy. Pro lepSi zavedeni pouzdra do
diry v télese je nezbytné, aby v dife byly srazené hrany a vnéjSi valcovou plochu
pouzdra je vhodné natfit olejem. V pfipadé, Ze neni mozné pouzit popsany zpUsob
montaze, je mozné pouzdro zalisovat lehkymi udery pruznym nastrojem nebo pres
pruznou (gumovou) podlozku. V pfipadé takového montazniho postupu je
nevyhnutelné zabranit deformaci el pouzder.
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COB 010 Zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s ocelovym zakladem a s teflonovou vystelkou

Vyrobky fady COB 010 jsou vyrobeny z vysoce kvalitniho ocelového zakladu
s nizkym obsahem uhliku, s pérovitou bronzovou mezivrstvou a s vystelkou ze
slou€eniny PTFE (polytetrafluorethylen) a olova. Jedna se o samomazna kluzna
loZiska, odolna proti odéru, s nizkym koeficientem tfeni. Pouzivaji se v mnoha
primyslovych odvétvich, zvlasté v automobilovém, tiskafském, textiinim a
tabakovém primyslu, v dopravni technice a pfi vyrobé mnoha dalSich strojirenskych
vyrobkl. Loziska nemusi byt pfi provozu mazana, jejich Zivotnost a provozni
parametry je mozné prodlouzit namazanim a pravidelnym domazavanim.

TECHNICKE UDAJE
. e e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — 5
dynamické 140 N/mm
L 3 chod na sucho 2,5 m/s
Maximalni kluzna rychlost \% - ,
mazéano olejem 5m/s
chod na sucho 2
Limitni hodnota P.V ~ . - 3.6 N/mmz M/
mazano olejem 50 N/mm“.m/s
Koeficient tfeni chod na sucho 0,08 ~ 0,20
H mazano olejem 0,02 ~ 0,07
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 40 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 12 . 10K

vystelka PTFE + Pb
mezivrstva poérovita bronzova slitina
zéklad ocel s nizkym obsahem uhliku

povrch.Uprava

pokoveni




COB 011 Zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s bronzovym zakladem a s teflonovou vystelkou

Vyrobky fady COB 011 jsou vyrobeny ze zakladu vysoce kvalitni slitiny bronzu,
s pérovitou bronzovou mezivrstvou a s vystelkou ze slouéeniny PTFE
(polytetrafluorethylen) a olova. Jedna se o samomazna kluzna loziska, odoln& proti
odéru, snizkym koeficientem tfeni. Pouzivaji se v ocelarském pramyslu,

Cerpadlech, Snekovych dopravnicich a v mnoha dalSich pramyslovych odvétvich.

TECHNICKE UDAJE

. e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — 5
dynamické 140 N/mm
hod h 2m/
Maximalni kluzna rychlost \Y cho ’na su? ° m's
mazano olejem 5m/s
hod h 2
Limitni hodnota py [oc Na SO 3,6 Nimm'm/s
mazano olejem 50 N/mm*“.m/s
Koeficient tieni chod na sucho 0,08 ~ 0,20
H mazano olejem 0,02 ~ 0,07
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 60 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 18 . 10°/K
vystelka PTFE + Pb
mezivrstva porovita bronzova slitina
zaklad slitina bronzu
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COB 012 Zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
se zakladem z nerezové oceli a s teflonovou vystelkou

Vyrobky fady COB 012 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nerezové oceli, s porovitou
bronzovou mezivrstvou a s vystelkou ze slou¢eniny PTFE (polytetrafluorethylen) a
olova. Je mozné je pouzit ve stfedné silnych kyselinAch nebo zasadach a
v prostfedich naroénych na protikorozni UGpravu. OsvédCuji se napfiklad

v tiskafskych a barvifskych strojich a velmi ¢asto i v namofnim primyslu.

TECHNICKE UDAJE
" e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — 5
dynamické 140 N/mm
h h 2
Maximalni kluzna rychlost y | chodnasucho m/s
mazano olejem 5m/s
h h 2
Limitni hodnota p.y |chod na sucho 3,6 Nmm'.m/s
mazano olejem 50 N/mm~“.m/s
Koeficient tfeni chod na sucho 0,08 ~ 0,20
M mazano olejem 0,02 ~0,07
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 50 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 16 . 105K

vystelka PTFE + Pb

mezivrstva porovitd bronzova slitina

zaklad nerezova ocel
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COB 013 Zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s ocelovym zakladem a s teflonovou vystelkou do hydraulickych
tlakovych c¢erpadel

Vyrobky fady COB 013 jsou vyrobeny ze zékladu zvysoce kvalitni oceli, s
mezivrstvou z bronzové slitiny a s vystelkou ze slou€eniny PTFE
(polytetrafluorethylen) a olova. Na vnéjSi strané jsou pokovené. Pracuji i za
polosuchych podminek. Pro svou vysokou hodnotu PV jsou pouzivany ve
stfednétlakych a vysokotlakych ozubenych &erpadlech, pistovych a lamelovych
Cerpadlech a podobné.

TECHNICKE UDAJE
. e e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — 5
dynamické 140 N/mm
hod h 2m/
Maximalni kluzna rychlost \% cho ,na suc‘f © m's
mazano olejem 10 m/s
hod h 2
Limitni hodnota p.y | —nod na SUeho 3,8 Nimm'.m/s
mazano olejem 60 N/mm“.m/s
Koeficient tfeni chod na sucho 0,08 ~ 0,20
H mazano olejem 0,01 ~ 0,05
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 40 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 12 . 109K
vystelka PTFE + Pb
mezivrstva poérovita bronzova slitina

podklad ocel

povrch.Uprava pokoveni
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COB 014 Zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s ocelovym zakladem a s teflonovou vystelkou tlumici razy

Vyrobky fady COB 014 jsou vyrobeny ze zakladu z vysoce kvalitni oceli, s porovitou
bronzovou mezivrstvou a s vystelkou ze slou¢eniny PTFE (polytetrafluorethylen) a
olova. Na vngjSi strané jsou pokovené. Tyto vyrobky jsou konstruovany s ohledem
na oboustranny pohyb, tlumeni razd a vysokou zatéz. Maji nizky koeficient tfeni a
vybornou odolnost proti odéru. Pracuji i za polosuchych podminek. Pouzivaji se
zejména v tlumicich automobild a motocykll a v pneumatickych valcich.

TECHNICKE UDAJE
- TP statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — 3
dynamické 140 N/mm
hod h 2 m/
Maximalni kluznd rychlost \Y o ’na suc.: © s
mazano olejem 5m/s
2
Limitni hodnota p.y |ohod na sucho 3,8 N/mm'.mi/s
mazano olejem 60 N/mm*“.m/s
Koeficient treni chod na sucho 0,08 ~ 0,20
% [ mazano olejem 0,01~ 0,05
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 40 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 12.10°/K
vystelka PTFE + Pb
mezivrstva poérovita bronzova slitina
zaklad ocel
povrch.uprava pokoveni
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COB 015 Ekologicka zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s ocelovym zakladem a s teflonovou vystelkou

Ekologické vyrobky fady COB 015 jsou vyrobeny ze z&kladu z vysoce kvalitni oceli,
S porovitou bronzovou mezivrstvou a s vystelkou ze sloueniny PTFE
(polytetrafluorethylen) a specialni kompozitni hmoty. Na vnéjSi strané jsou
pokovené. Tyto vyrobky neobsahuji olovo a splfiuji tak pozadavky ekologickych

provozu.
TECHNICKE UDAJE
” e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — 5
dynamické 140 N/mm
hod h 2m/
Maximalni kluzna rychlost \ cho ’na su? ° m’s
mazano olejem 5m/s
h h 2
Limitni hodnota p.y |chod na sucho 3,6 Nimm'.m/s
mazano olejem 50 N/mm*.m/s
Koeficient treni chod na sucho 0,08 ~ 0,22
H mazano olejem 0,02 ~ 0,07
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 40 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 12 . 10%/K

vystelka PTFE + specialni kompozitni hmota

mezivrstva poérovita bronzova slitina

zéklad ocel s nizkym obsahem uhliku

povrch.Uprava pokoveni
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COB 016 Ekologicka zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s bronzovym zakladem a s teflonovou vystelkou

Ekologické vyrobky fady COB 016 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni bronzové slitiny o
vysoké hustoté, s poérovitou spékanou bronzovou mezivrstvou a s vystelkou ze
slou€eniny PTFE (polytetrafluorethylen) a speciélni kompozitni hmoty. Tyto vyrobky

neobsahuji olovo a splfiuji tak pozadavky ekologickych provoza.

TECHNICKE UDAJE
” e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — >
dynamické 140 N/mm
hod h 2 m/
Maximalni kluzna rychlost \Y cho ’na suc? ° m's
mazano olejem 5m/s
hod h 2
Limitni hodnota py | -nod nasucho 3,6 Nimm.m/s
mazano olejem 50 N/mm“.m/s
Treci kosficient chod na sucho 0,08 ~ 0,22
H mazano olejem 0,02 ~ 0,07
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 60 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 18 . 10°/K
vystelka PTFE + specialni kompozitni hmota
mezivrstva porovita bronzova slitina
zaklad slitina bronzu
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COB 017 Ekologicka zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
se zakladem z nerezové oceli a s teflonovou vystelkou

Ekologické vyrobky fady COB 017 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nerezové oceli,
s porovitou bronzovou mezivrstvou a s vystelkou ze slouCeniny PTFE
(polytetrafluorethylen) a specialni kompozitni hmoty. Tyto vyrobky neobsahuji olovo
a splnuji tak pozadavky ekologickych provozu.

TECHNICKE UDAJE
o e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — 5
dynamické 140 N/mm
hod h 2m/
Maximaini kluzna rychlost \% o ’na suc. ° mes
mazano olejem 5m/s
2
Limitni hodnota p.y |-ohod na sucho 3,6 Nimm_.m/s
mazano olejem 50 N/mm~.m/s
Kosficient tfeni chod na sucho 0,08 ~ 0,22
H mazano olejem 0,02 ~ 0,07
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 50 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 16 . 10K

vystelka PTFE + specialni kompozitni hmota

mezivrstva porovita bronzova slitina

zaklad nerezova ocel
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COB 018 Ekologicka zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s ocelovym zakladem a s teflonovou vystelkou do hydraulickych
tlakovych cerpadel

Ekologické vyrobky fady COB 018 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni oceli, s porovitou
bronzovou mezivrstvou a s vystelkou ze slouceniny PTFE (polytetrafluorethylen) a
specialni kompozitni hmoty. Na vnéjSi strané jsou pokovené. Tyto vyrobky neobsahuji
olovo a spliuji tak pozadavky ekologickych provozl. Pracuji i za polosuchych
podminek. Pro svou vysokou hodnotu PV jsou pouzivany ve stfednétlakych a

vysokotlakych ozubenych Cerpadlech, pistovych a lamelovych Cerpadlech.

TECHNICKE UDAJE
. e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — 3
dynamické 140 N/mm
hod h 2m/
Maximalni kluzna rychlost \% cho ’na sucI: ° m's
mazano olejem 10 m/s
hod h 2
Limitni hodnota p.y | o€ Na SULho 3,8 N/mm'm/s
mazano olejem 60 N/mm~.m/s
Kosficient tfeni chod na sucho 0,08 ~ 0,20
H mazano olejem 0,02 ~ 0,06
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 40 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 12 .10°/K
vystelka PTFE + specialni kompozitni hmota
mezivrstva porovita bronzova slitina
zaklad ocel
povrch.uprava pokoveni
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COB 019 Ekologicka zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s ocelovym zakladem a s teflonovou vystelkou tlumicirazy

Ekologické vyrobky fady COB 019 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni oceli, s pérovitou
bronzovou mezivrstvou a s vystelkou ze slou¢eniny PTFE (polytetrafluorethylen) a
specialni kompozitni hmoty. Na vnéjsi strané jsou pokovené. Tyto vyrobky neobsahuiji
olovo a splfuji tak pozadavky ekologickych provozu. Tyto vyrobky jsou konstruovany
s ohledem na oboustranny pohyb, tlumeni narazli a vysokou zatéz. Maji nizky
koeficient tfeni a dobrou odolnost proti odéru. Pracuji i za polosuchych podminek.
Pouzivaji se zejména v tlumicich automobil(l a motocykll a v pneumatickych valcich.

TECHNICKE UDAJE
- e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — >
dynamické 140 N/mm
hod h 2m/
Maximalni kluzna rychlost \ cho ’na suc? ° m's
mazano olejem 5mis
hod h 2
Limitni hodnota p.y |—noC A SUENO 3,6 Nimm'm/s
mazano olejem 60 N/mm*.m/s
Kosficient tieni chod na sucho 0,08 ~ 0,20
H mazano olejem 0,01 ~ 0,05
Provozni teplota -200°C ~ +280°C
Tepelna vodivost 40 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 12..10°K
vystelka PTFE + specialni kompozitni hmota
mezivrstva poérovita bronzova slitina

zaklad ocel

povrch.uprava pokoveni
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COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA METRICKA

L1 L+0.25

w

il

—)— s—T CH— e
V4 DETAIL Z
. v Vnitini pramér
. . Hlavni rozméry (mm) oy
Oznaceni po zabudovani (mm)
d D L pres do

0203 COB 01. 2 3,5 3
0205 COB 01. 2 3,5 5 2,010 2,040
0303 COB 01. 3 4,5 3
0305 COB 01. 3 4,5 5 3,010 3,040
0306 COB 01. 3 4,5 6
0403 COB 01. 4 5,5 3
0404 COB 01. 4 5,5 4
0406 COB 01. 4 5,5 6 4,010 4,040
0410 COB 01. 4 5,5 10
0505 COB 01. 5 7 5
0508 COB 01. 5 7 8 5,010 5,040
0510 COB 01. 5 7 10
0604 COB 01. 6 8 4
0606 COB 01. 6 8 6
0608 COB 01. 6 8 8 6,010 6,040
0610 COB 01. 6 8 10
0710 COB 01. 7 9 10 7,010 7,046
0806 COB 01. 8 10 6
0808 COB 01. 8 10 8
0810 COB 01. 8 10 10 8,010 8,046
0812 COB 01. 8 10 12
1008 COB 01. 10 12 8
1010 COB 01. 10 12 10
1012 COB 01. 10 12 12 10,000 10,036
1015 COB 01. 10 12 15
1020 COB 01. 10 12 20
1208 COB 01. 12 14 8
1210 COB 01. 12 14 10
1212 COB 01. 12 14 12
1215 COB 01. 12 14 15 12,000 12,043
1220 COB 01. 12 14 20
1225 COB 01. 12 14 25
1310 COB 01. 13 15 10
1320 COB 01. 13 15 20 R S0
1405 COB 01. 14 16 5
1410 COB 01. 14 16 10
1412 COB 01. 14 16 12 14,000 14,043
1415 COB 01. 14 16 15
1420 COB 01. 14 16 20




COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA METRICKA
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Y4 DETAIL Z
. . Vnitini pramér
.. Hlavni rozméry (mm) -
Oznaceni po zabudovani (mm)
d D L pres do
1425 COB 01. 14 16 25 14,000 14,043
1510 COB 01. 15 17 10
1512 COB 01. 15 17 12
1515 COB 01. 15 17 15 15,000 15,043
1520 COB 01. 15 17 20
1525 COB 01. 15 17 25
1610 COB 01. 16 18 10
1612 COB 01. 16 18 12
1615 COB 01. 16 18 15 16,000 16,043
1620 COB 01. 16 18 20
1625 COB 01. 16 18 25
1712 COB 01. 17 19 12
1720 COB 01. 17 19 20 I e
1810 COB 01. 18 20 10
1815 COB 01. 18 20 15
1820 COB 01. 18 20 20 18,000 18,043
1825 COB 01. 18 20 25
2010 COB 01. 20 23 10
2015 COB 01. 20 23 15
2020 COB 01. 20 23 20 20,000 20,052
2025 COB 01. 20 23 25
2030 COB 01. 20 23 30
2215 COB 01. 22 25 15
2220 COB 01. 22 25 20
2225 COB 01. 22 25 25 22,000 22,052
2230 COB 01. 22 25 30
2415 COB 01. 24 27 15
2420 COB 01. 24 27 20
2425 COB 01. 24 27 25 24,000 24,052
2430 COB 01. 24 27 30
2515 COB 01. 25 28 15
2520 COB 01. 25 28 20
2525 COB 01. 25 28 25
2530 COB 01. 25 28 30 25,000 25,052
2540 COB 01. 25 28 40
2550 COB 01. 25 28 50
2815 COB 01. 28 32 15
2820 COB 01. 28 32 20 28,000 28,052
2825 COB 01. 28 32 25
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COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA METRICKA
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z DETAIL Z
Vnitfni pramér
Oznaceni Hlavni rozméry (mm) po zabudovani (mm)
d D L pres do
2830 COB 01. 28 32 30 28,000 28,052
3010 COB 01. 30 34 10
3015 COB 01. 30 34 15
3020 COB 01. 30 34 20
3025 COB 01. 30 34 25 30,000 30,052
3030 COB 01. 30 34 30
3040 COB 01. 30 34 40
3220 COB 01. 32 36 20
3230 COB 01. 32 36 30 32,000 32,062
3240 COB 01. 32 36 40
3520 COB 01. 35 39 20
3530 COB 01. 35 39 30
3535 COB 01. 35 39 35 35,000 35,062
3540 COB 01. 35 39 40
3550 COB 01. 35 39 50
3720 COB 01. 37 41 20 37,000 37,,39
4020 COB 01. 40 44 20
4030 COB 01. 40 44 30
4040 COB 01. 40 44 40 40,000 40,062
4050 COB 01. 40 44 50
4520 COB 01. 45 50 20
4530 COB 01. 45 50 30
4540 COB 01. 45 50 40 45,000 45,062
4545 COB 01. 45 50 45
4550 COB 01. 45 50 50
5020 COB 01. 50 55 20
5030 COB 01. 50 55 30
5040 COB 01. 50 55 40 50,000 50,062
5050 COB 01. 50 55 50
5060 COB 01. 50 55 60
5520 COB 01. 55 60 20
5525 COB 01. 55 60 25
5530 COB 01. 55 60 30
5540 COB 01. 55 60 40 55,000 55,074
5550 COB 01. 55 60 50
5555 COB 01. 55 60 55
5560 COB 01. 55 60 60
6020 COB 01. 60 65 20
6030 COB 01. 60 65 30 60,000 60,074
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COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA METRICKA

L+0.25
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z DETAIL Z
. » Vnitini pramér
.. Hlavni rozméry (mm) -
Oznaceni po zabudovani (mm)
d D L pres do
6040 COB 01. 60 65 40
6050 COB 01. 60 65 50
6060 COB 01. 60 65 60 60,000 60,074
6070 COB 01. 60 65 70
6530 COB 01. 65 70 30
6550 COB 01. 65 70 50 65,000 65,074
6570 COB 01. 65 70 70
7040 COB 01. 70 75 40
7050 COB 01. 70 75 50 70,000 70,074
7070 COB 01. 70 75 70
7550 COB 01. 75 80 50
7560 COB 01. 75 80 60 75,000 75,074
7580 COB 01. 75 80 80
8060 COB 01. 80 85 60
80100 COB 01. 80 85 100 80,000 80,074
8530 COB 01. 85 90 30
8560 COB 01. 85 90 60 85,000 85,087
85100 COB 01. 85 90 100
9060 COB 01. 90 95 60
90100 COB 01. 90 95 100 90,000 90,087
9560 COB 01. 95 100 60
95100 COB 01. 95 100 100 95,000 95,087
10050 COB 01. 100 105 50
10060 COB 01. 100 105 60 100,000 100,087
100115 COB 01. 100 105 115
10560 COB 01. 105 110 60
105115 COB 01. 105 110 115 105,000 105,087
11060 COB 01. 110 115 60
110115 COB 01. 110 115 115 110,000 110,087
11550 COB 01. 115 120 50
11570 COB 01. 115 120 70 115,000 115,087
12050 COB 01. 120 125 50
12060 COB 01. 120 125 60
120100 COB 01. 120 125 100 120,000 120,054
120120 COB 01. 120 125 120
125100 COB 01. 125 130 100 125,000 125,063
13060 COB 01. 130 135 60
130100 COB 01. 130 135 100 130,000 130,063
13560 COB 01. 135 140 60 135,000 135,063
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COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA METRICKA
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Hlavni rozméry (mm) M PRy
Oznaceni vy po zabudovani (mm)
d D L pres do

13580 COB 01. 135 140 80 135,000 135,063

14060 COB 01. 140 145 60
140100 COB 01. 140 145 100 140,000 140,063
140120 COB 01. 140 145 120

15060 COB 01. 150 155 60

15080 COB 01. 150 155 80 150,000 150,063
150100 COB 01. 150 155 100

16080 COB 01. 160 165 80
160100 COB 01. 160 165 100 160,000 160,063

18080 COB 01. 180 185 80
180100 COB 01. 180 185 100 180,000 180,063
200100 COB 01. 200 205 100 200,000 200,072
210100 COB 01. 210 215 100 210,000 210,072
220100 COB 01. 220 225 100 220,000 220,072
250100 COB 01. 250 255 100 250,000 250,072

28080 COB 01. 280 285 80 280,000 280,081
300100 COB 01. 300 305 100 300,000 300,081
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TABULKA PRIPOJOVACICH ROZMERU
Vhitfni pramér ToI?ra[\ce vnéjsiho oToIverance ToIeranSe praméru
d (mm) praméru pouzdra | prumeru otvoru hridele
D (pum) Dy (um) d; (um)
3 - 6 g "o 8
S i gt
0 - e i -
K. - & ¥
0 - L i =
0 - 7 T i ::3
5 ~ 80 e 0 40
80 ~ 120 :153 * 33 :_3,‘15
120 ~ 180 :138 +48 _6(3’
180 ~ 250 L 4 .
0 i o
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COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA METRICKA

o L L£0.25
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DETAIL Z

TABULKA ROZMERU A TOLERANCI TLOUSTKY STEN POUZDER

Vnitini primér Tloustka stény poudra Tolerance

d (mm) Sg (mm) (um)

~ 2 0,75 "

2 ~ 4 0,75 _28

4 ~ 20 1 * 28

20 ~ 25 1,5 +2§

25 ~ 40 2 * 38

40 ~ 75 2,5 * 43

75 ~ 110 2,5 :;8
110 ~ 300 2,5 :gg

TABULKA ROZMERU VNITRNIHO A VNEJSIHO SRAZENI HRAN

Vnitini praimér d (mm)

Rozmeéry zesSikmeni (um)

f1 f2

~ 2 max. 300 max. 300

2 ~ 4 max. 300 max. 300
4 ~ 20 600 + 400 max. 400
20 ~ 25 600 + 400 400 £ 300
25 ~ 40 1200 * 400 400 £ 300
40 ~ 75 1800 * 600 600 + 400
75 ~ 110 1800 * 600 600 + 400
110 ~ 300 1800 * 600 600 + 400
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Vnitini pramér
Oznaceni Hlavni rozméry (mm) po zabudovani (mm)
d D, D, L pres do
0304 COB 01. F 3 4,6 7 4 3,010 3,040
0405 COB 01. F 4 5,6 9 5 4,010 4,040
0505 COB 01. F 5 7 10 5 5,010 5,040
0604 COB 01. F 6 8 12 4
0607 COB 01. F 6 8 12 7 6,010 6,040
0608 COB 01. F 6 8 12 8
0805,5 COB 01. F 8 10 15 5,5
0806 COB 01. F 8 10 15 6
0807,5 COB 01. F 8 10 15 7,5
0808 COB 01. F 8 10 15 8 8,010 8,046
0809,5 COB 01. F 8 10 15 9,5
0810 COB 01. F 8 10 15 10
1007 COB 01. F 10 12 18 7
1009 COB 01. F 10 12 18 9
1012 COB 01. F 10 12 18 12 10,000 10,036
1017 COB 01. F 10 12 18 17
1207 COB 01. F 12 14 20 7
1209 COB 01. F 12 14 20 9
1212 COB 01. F 12 14 20 12 12,000 12,043
1215 COB 01. F 12 14 20 15
1217 COB 01. F 12 14 20 17
1412 COB 01. F 14 16 22 12
1417 COB 01. F 14 16 22 17 14,000 14,043
1509 COB 01. F 15 17 23 9
1512 COB 01. F 15 17 23 12 15,000 15,043
1517 COB 01. F 15 17 23 17
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Y4 DETAIL Z
Vnitini primér
Oznaéeni Hlavni rozméry (mm) po zabudovani (mm)
d D, D, L pres do
1612 COB 01. F 16 18 24 12
1617 COB 01. F 16 18 24 17 16,000 16,043
1812 COB 01. F 18 20 26 12
1817 COB 01. F 18 20 26 17 18,000 18,043
1822 COB 01. F 18 20 26 22
2011,5COB 01. F 20 23 30 11,5
2012 COB 01. F 20 23 30 12
2015 COB 01. F 20 23 30 15
2016,5 COB 01. F 20 23 30 16,5 20,000 20,052
2017 COB 01. F 20 23 30 17
2021,5COB 01. F 20 23 30 21,5
2022 COB 01. F 20 23 30 22
2511,5 COB 01. F 25 28 35 11,5
2512 COB 01. F 25 28 35 12
2516,5 COB 01. F 25 28 35 16,5
2517 COB 01. F 25 28 35 17 ALY S
2521,5COB 01. F 25 28 35 21,5
2522 COB 01. F 25 28 35 22
3016 COB 01. F 30 34 42 16
3026 COB 01. F 30 34 42 26 30,000 30,052
3516 COB 01. F 35 39 47 16
3526 COB 01. F 35 39 47 26 Sl e
4016 COB 01. F 40 44 53 16
4026 COB 01. F 40 44 53 26 40,000 40,062
4516 COB 01. F 45 50 58 16
4526 COB 01. F 45 50 58 26 cEhiY G
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TABULKA PRIPOJOVACICH ROZMERU
Vnitini bramér Tolerance vnéjsiho Tolerance Tolerance priméru
d (n?m) praméru pouzdra | pruméru otvoru hridele
D (um) (hm) (um)
0
~ 3 — — 6
+ 55 + 8 0
g O +25 0 -8
+ 55 +15 -13
6~ 10 + 25 0 - 28
+ 65 +18 -16
10~ 18 +30 0 - 34
+75 +21 -20
18 ~ 30 +35 0 - 41
+85 +25 -25
) = 5D +45 0 - 50
TABULKA ROZMERU A TOLERANCI TLOUSTKY STEN POUZDER
Tloustka sté St &
Vnitini pramér oustka steny Tolerance UMLEURAE) Sl Tolerance
Al pouzdra Sg (um) pouzdra b (um)
Sg (mm) b (mm)
_ 0 + 150
4 0.8 - 25 0.8 - 150
+ 5 + 50
4 ~ 18 1 e 1 I
+ 5 + 100
18 ~ 25 1,5 20 1,5 100
+ 5 + 100
25 ~ 40 2 e 2 .
+ 5 + 100
40 ~ 45 2,5 10 2,5 100
TABULKA ROZMERU VNITRNIHO A VNEJSIHO ZESIKMENI
Vnitini prameér Rozmeéry zeSikmeni (um)
d (mm) f1 f2
~ 4 max. 300 max. 300
4 ~ 18 600 + 400 max. 400
18 ~ 25 600 + 400 400 + 300
25 ~ 40 1200 + 400 400 + 300
40 ~ 45 1800 + 600 600 400




COB 01. AXIALNi PODLOZKY METRICKE

+0.4
+0.1

Hio

Hlavni rozméry (mm)

Oznaceni 4 7025 p 0 S, 0 § ¥0,12 y +0.4
0 -0,25 -0,05 0,12 +0,1
10 COB01. W 10 20 1,5 15 1,5
12COB 01. W 12 24 1,5 18 1,5
14 COB01. W 14 26 1,5 20 2
16 COB 01. W 16 30 1,5 22 2
18 COB01. W 18 32 1,5 25 2
20COB 01. W 20 36 1,5 28 3
22 COB01. W 22 38 1,5 30 3
26 COB01. W 26 44 1,5 35 3
28 COB 01. W 28 48 1,5 38 4
32COB01. W 32 54 1,5 43 4
38COB01. W 38 62 1,5 50 4
42 COB 01. W 42 66 1,5 54 4
483 COB01. W 48 74 2 61 4
52 COB 01. W 52 78 2 65 4
62 COB01. W 62 90 2 76 4
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+5.0
L

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Hlavni rozméry (mm)

Oznaceni +5.0 +2.0 0
Lo W Ss -0,05

075125 COB 01. P 500 125 0,75
100125 COB 01. P 500 125 1

150125 COB 01. P 500 125 1,5
200125 COB 01. P 500 125 2

250125 COB 01. P 500 125 2,5
300125 COB 01. P 500 125 3
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DETAIL Z
Hlavni rozméry Hlavni rozméry
Oznaceni (v palcich) Oznacéeni (v palcich)

D L d D L
02Y02 COB 01. " g %L "4 10Y12 COB 01 % 4 %3 %,
02Y03 COB 01. /g L L1 10Y14 COB 01 % 4 3 I

D5Y025 COB 01. | /s I3 5 10Y16 COB 01 * 4 S

D25Y04 COB 01. | /s I3 " 4 1114 COB 01| /46 /3 I
03Y03COBO1. | 46 "4 L 12Y04 COB 01 % 4 I 4 A
03Y04 COBO1. | %46 "4 " 4 12Y06 COB 01 % 4 I 5 A
03Y06 COBO1. | 46 "/ 4 % § 12Y08 COB 01 % 4 I 4 ',
04Y04 COBO1.| /4 %L1 " 12Y10 COB 01 % 4 I g A
04Y06 COBO1. | /4 1 % g 12Y12 COB 01 % 4 I g %,
05Y06 COBO1. | /46 % 4 ¥ 12Y16 COB 01 ¥, g 1
05Y08 COBO1. | /46 % g ', 13Y12COB 01| "6 e %,
06Y03COBO1.| ¥, s 1 13Y18 COB 01| /46 "6 A
06Y04 COBO1. | %, L5 "4 14Y04 COB 01 g | 1 A
06Y06 COBO1. | s s I g 14Y06 COB 01 g | 1 A
06Y08 COBO1.| ¥, L5 '/, 14Y12 COB 01 g | 1 A
06Y10 COBO1. | ¥, L5 % g 14Y14 COB 01 g | 1 A
06Y12COBO1. | ¥4 L5 % 4 14Y16 COB 01 g | 1 1
07Y08 COB O1. | /46 s ", 14Y20 COB 01 g | 1 17,
07Y12COBO1. | /46 L5 % 4 16Y06 COB 01| 1 14 A
08Y04 COBO1.| '/, sy 4 16Y08 COB 01| 1 174 Iy
08Y06 COBO1.| /5 2 % 16Y12 COB 01 1 14 %,
08Y08 COBO1.| /5 2 ', 16Y16 COB 01| 1 14 1
08Y10COBO1.| '/, 2 % g 16Y20 COB 01| 1 1" 17,
08Y12COBO1.| '/, 2y % 4 16Y24 COB 01| 1 14 11,
08Y14 COBO1.| '/, 2 g 18Y06 COBO1| 15 | 1%, A
09Y06 COBO1. | “/46 2y % o 18Y10COBO1[ 1 s | 1%, %l
09Y08 COB 01. | 46 2 ', 18Y12CcOBO1| 14 | 1%, A
09Y10 COB O1. | 46 s % g 18Y16 COBO1[ 1 s | 1% 1
09Y12 COBO1. | 46 s 4 20v06 coBO1| 1 "7, | 1%, A
10Y04 COB01. | %4 %/ " 4 20v12coBO1| 17, | 1%, %,
10Y08 COB 01. | %4 25 ', 20v14coBO1| 1 "7, | 1%, Iy
10Y10 COB01. | %, %/ % 4 20v16CcOBO1| 1 7, | 1% | 1




COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA PALCOVA
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DETAIL Z
Hlavni rozméry Hlavni rozméry
Oznaceni (v palcich) Oznaceni (v palcich)

d D L d D L
20Y20 coB 01| 1", 1%, | 17, 36Y40 COB 01| 2/, 276 | 2"
20Y28 coB o1 1/, 1%, | 1%, 36Y48 coB 01| 2/, 276 | 3
22Y12 COB 01 1%, 1", %, 36Y56 cCoB 01 2/, 276 | 3"
22Y16 COB 01| 1% 17, | 1 36Y60 COB 01 2/, 2 s | 3%
22Y22 COB 01| 1% 1" | 1% 36Y64 cCOoB 01| 2/, 27 | 4
22Y24 COB 01, 1 g 1", | 17, 36Y72 cOB 01| 27, 2 | 4
22Y28 COB 01| 1% 1" | 1%, 40Y16 COB 01| 2, 2" | 1
24Y08 COB 01| 1/, 1%, A 40Y26 COB 01| 2/, 2" | 1%
24Y16 cCOB 01| 1'%, 1%, 1 40Y32CcoB 01| 2, 2" | 2
24Y18 coB 01| 1'%, 1% | 1 40Y40 cOB 01| 2, 2" | 27
24Y20 coB 01| 1'%, 1%, | 17, 40Y48 coB 01| 2, 2" | 3
24Y24 COB 01] 1, 12, | 17, 40Y56 COB 01 2/, 2" | 37
24Y32 COB 01| 1/, 1%, | 2 40Y60 COB 01| 2/, 2" | 3%,
26Y16 COB 01| 1% 1%, | 1 40Y64 COB 01| 2/, 2", | 4
26Y24 COB 01] 1 %3 15, | 17, 40Y72 COB 01| 2, 2" | 470
28Y16 COBO1| 1% | 1% | 1 aoy76 coBot] 2", | 2" | 4%,
28Y24 coB 01 1%, 1% | 17 44Y32 COB 01| 2%, 2%, | 2
28Y28 cCoB 01 1%, 1% | 1% 44Y36 COB 01| 2%, 2%e | 27,
28Y32 cCoB 01| 1%, 1% | 2 44Y40 COB 01| 2%, 2% | 271
30Y12 COB 01, 17/ 2 g %, 44Y48 COB 01| 2°, 2% | 3
30Y16 COB 01, 17/ 2 e | 1 44Y56 COB 01| 2°, 2% | 3
30Y30 COB 01 17/ 2 e | 171 44Y60 COB 01| 27, 2% | 3%
30Y36 COB 01 17/ 2% | 27, 44Y64 COB 01| 2°, 2% | 4
32Y08 COB 01, 2 2 e '/, 44Y72 COB 01| 2°, 2% | 470
32Y16 COB 01 2 2% | 1 44v76 coB 01 2%, [ 2" | 47
32Y24 COB 01 2 2% | 17, 44Y80 COB 01| 2°, 2% | 5
32Y28 COB 01 2 2% | 1%, 46Y32 COB 01| 27/ 3" | 2
32Y32 COB 01 2 2% | 2 46Y36 COB 01| 27/ 3% | 2",
32Y40 COB 01] 2 2%, | 27, 46Y40 COB 01 27/ 3'e | 2
34Y48 COB 01, 2 /g 2% | 3 46Y48 COB 01| 2 /g 3"%e | 3
36Y28 coB o1 2/, 2 e | 1%, 46Y56 COB 01| 27/ 3"%e | 3"
36Y32 COB 01| 2/, 2 T 46Y60 COB 01| 27/ 3"%e | 3%




COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA PALCOVA
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DETAIL Z
Hlavni rozméry Hlavni rozméry
Oznaceni (v palcich) Oznaceni (v palcich)

d D L d D L
46Y64 COBO01.| 27/ 3 e 4 56Y76 COBO1.| 3", | 3"/ 43,
46Y72 COBO1.| 27/ 3 e 4", 56Y80 COBO1.] 3", | 3"/ 5
46Y76 COBO1.| 27/, 3 e 4%, 58Y32 COBO1.| 3% | 3"/ 2
46Y80 COBO01.| 27/ 3 e 5 58Y36 COBO01.] 3% | 3" 2,
48Y32COB01.| 3 3 e 2 58Y40 COB01.| 3% | 3% 2,
48Y36 COBO1.| 3 3 e 2, 58Y48 COBO1.| 3% | 3"/ 3
48Y40 COBO1.| 3 3 e 2, 58Y56 COBO01.]| 3% | 3"/ 37,
48Y48 COB01.| 3 3 %6 3 58Y60 COB01.] 3% | 3" 3%,
48Y56 COBO1.| 3 3 e 3, 58Y64 COBO01.| 3% | 3"/ 4
48Y60 COBO1.| 3 3 e 3%, 58Y72COBO1.| 3% | 3" 4,
48Y64 COB01.| 3 3 36 4 58Y76 COBO1.| 3% | 3"/ 43,
48Y72COBO01.| 3 3 e 4, 58Y80 COBO01.] 3% | 3" 5
48Y76 COBO1.| 3 3 e 4%, 60Y32COBO1.| 3%, | 3"/ 2
48Y80COB01.| 3 3 e 5 60Y36 COBO1.| 3%, | 3"/ 2,
52Y32COBO1.| 3"/ 3 I 2 60Y40 COB01.| 3%, | 3%/ 2,
52v38 COBO01.| 3/, 3 i 2%, 60Y48 COBO1.| 3%, | 3"/ 3
52Y40 COBO1.| 3/, 3 e 2, 60Y56 COBO1.| 3%, | 3"/ 37,
52Y48 COBO1.| 3", | 3 7l 3 60Y60 COBO1.| 3%, | 3"/ 3%,
52Y56 COB01.] 3"/, 3 e 3, 60Y64 COBO1.| 3% | 3"/ 4
5260 COBO1.| 3", | 3 7l 3%, 60Y72COBO1.| 3%, | 3" 4,
52Y64 COBO1.| 3/, 3 e 4 60Y76 COBO1.| 3%, | 3"/ 43,
52Y72CcOBO1.| 3"/, 3 e 4", 60Y80 COBO1.| 3% | 3"/ 5
52Y76 COBO1.| 3/, 3 e 4%, 64Y32COB01.| 4 3 e 2
52Y80 COBO1.| 3/, 3 e 5 64Y36 COB01.| 4 3 e 2,
56Y32 COBO01.] 3", 36 2 64Y40 COB 01.| 4 3 e 2,
56Y38 cOoBO1.| 3", | 3"/ 2%, 64Y48 COB01.| 4 3 e 3
56Y40coBO1.| 3", | 3"/ 2, 64Y56 COB01.| 4 3 e 3,
56Y48COBO1.| 3", | 3"/ 3 64Y60 COB01.| 4 3 e 3%,
56Y56 COBO01.] 3", | 3" 3, 64Y64 COB01.| 4 3 46 4
56Y60 COBO1.] 3", | 3"/ 3%, 64Y72COB01.| 4 3 e 4,
56Y64 COBO1.| 3", | 3"/ 4 64Y76 COB01.| 4 3 e 4%,
56Y72COBO01.| 3"/, 3" 4", 64Y80 COB01.| 4 3 e 5
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DETAIL Z
Hlavni rozméry Hlavni rozméry
Oznaceni (v palcich) Oznaceni (v palcich)
d D L d D L
68Y32COB 01| 47, 4 g 2 76Y40COBO1.| 4%, | 4"/ 2",
68Y36 COB 01| 47/, 4 g 2, 76Y48 COBO1.| 4%, | 4"/ 3
68Y40 COB 01| 4/, 4 g 2, 76Y56 COBO1.| 4%, | 4"/ 3",
68Y48 COB01.| 4/, 4 g 3 76Y60 COBO1.| 4%, | 4"/ 3%,
68Y56 COB 01.| 47/, 4 g 3", 76Y64 COBO1.| 4%, | 4"/ 4
68Y60 COB 01| 47/, 4 g 3%, 76Y72CcOBO1.| 4%, | 4" 4",
68Y64 COB 01| 4/, 4 g 4 76Y76 COBO1.| 4%, | 4"/ 4%,
68Y72COBO1.| 47, 4 T 4, 76Y80 COBO1.| 4%, | 4" 5
68Y76 COB01.| 4/, 4 g 4%, 80Y32COBO1| 5 5 %6 2
68Y80 COB01.| 47/, 4 /g 5 80Y36 COBO1| 5 5 %46 2",
70Y32COBO1.| 4%, 4 %, 2 80Y40 COB 01| 5 5 % 2",
70Y36 COB 01.] 4% 4 % 2, 80Y48 COBO1.| 5 5 s 3
70Y40 COB 01.| 4%, 4 %q 2, 80Y56 COB 01| 5 5 %6 3",
70Y48 COB01.| 4%, 4 %, 3 80Y60 COBO1.| 5 5 %6 3%,
70Y56 COB 01.] 4 %4 4 %q 3", 80Y64 COBO1.| 5 5 %6 4
70Y60 COBO1.| 4% | 4 I 3°, 80Y72COB01| 5 5 %4 47,
70Y64COBO1.| 4% | 4°% | 4 80Y76 COB 01| 5 5% | 4%,
70Y72 COBO1.| 4%, 4 %q 4, 80Y80 COBO1.| 5 5 %6 5
70Y76 COB01.| 4%, 4 %q 43, 84Y32COBO1.| 5" | 5 I 2
70Y80 COB 01.| 4%, 4 %q 5 84Y36 COBO1.| 5" | 5 Iy 2",
72Y32CcOBO1.| 4/, 4" 2 8avaocoBo1| 5" | 5 I 2",
72Y36 COBO1.| 4/, 4" 2, 8ayascoBo1| 5" | 5 7l 3
72Y40 COBO1.| 4/, 4" 2, 84Y56 COBO1.| 5" | 5 "Iy 3",
72Y48 COBO1.| 4/, 4" 3 84Y60COBO1.| 5" | 5 Iy 3%,
72Y56 COBO1.| 4/, 4" 3", 84v64CcoBO1.| 5" | 5 I 4
72Y60 COBO1.| 4/, 4" 3%, g8ay72coBOo1| 5" | 5 I 4",
72Y64 COBO1.| 4/, 4" 4 84y76 COBO1.| 5" | 5 I 4%,
72Y72 COBO1.| 4/, 4" 4, 84Y80COBO1.| 5" | 5 Iy 5
72Y76 COBO1.| 4/, 4" 43, 88Yy32coBO1| 5", | 5" 2
72Y80 COBO1.| 4/, 4" 5 88Y36COBO1| 5% | 5"/ 2,
76Y32 COBO1.| 47, 4" 2 88Y40coB 01| 5", | 5" 2",
76Y36 COBO1.| 47, 4" 2, 8848 coB 01| 5% | 5" 3
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Hlavni rozméry Hlavni rozméry
Oznacéeni (v palcich) Oznacéeni (v palcich)

d D L d D L
p8Y56 COBO1. | 5" | 5™ | 3" | 100v72Cc0BO1 6" | 67he | 4h
B8Y60 COBO1. | 5" | 5" | 3% | 100Y76 COBO1| 6% | 6 "/ 43,
BBY64 COBO1. | 5" | 5" | 4 100Y80COBO1 6" | 6 "l 5
BaY72COBO1. | 5" [ 5" | 4" | 104v32COBO1 6% | 6" [ 2
B8Y76 COBO1. | 5" | 5" | 4% | 104Y36COBO1 6", | 6"/ 27,
BBYB0COBO1. | 5" | 5™ | 5 104Y40cOBO1| 6" | 6" 27,
b2Y32 COBO1. | 5% | 5% | 2 10448 COBO1| 6% | 6" | 3
D2Y36 COBO1. | 5% | 5" 2", | 104ysecoBo1| 6" | 6", 3,
D240 COBO1. | 5% | 5" 2", | 104veocoBo1 6", | 6" 3%,
02Y48 COBO1. | 5 | 5% | 3 104v64 coBO1| 6", [ 6" | 4
b2Y56 COBO1. | 5% | 5™ | 3", | 104av72coBO1| 6" [ 6" | 4%
02Y60 COBO1. | 5% | 5™k | 3% | 104v76CcOBO1 6" | 6" | 4%
D2Y64 COBO1. | 57 | 5% | 4 104Y80COBO1 6" | 6" [ 5
02Y72COBO1. | 5% | 5™k | 4" | 108Y32COBO1 6% | 6" [ 2
p2Y76 COBO1. | 5% | 5™ | 4% | 108Y36COBO1 6% | 6™ [ 27
D2Y80 COBO1. | 5% | 5%k | 5 108Y40 COB 01| 6%, | 6" 21,
D6Y32COBO1. | 6 6 e 2 108Y48 COB 01| 6% | 6" 3
D3Y36 COBO1. | 6 6 e 2", | 108ysecoBo1] 6% | 6" 37,
D6Y40 COBO1. | 6 6 e 2", | 108yeocoBo1 6% | 6" 3%,
D6Y48 COBO1. | 6 6 /1 3 108Y64 COBO1| 6% | 6™ | 4
D6Y56 COBO1. | 6 6% | 3" | 108yr2coBot| 6% | 6" | 4%
D6Y60 COBO1. | 6 6 % | 3% | 1o8yrecoBot| 6% | 6" | 47
D6Y64 COBO1. | 6 6% | 4 108Y80COBO1| 6% | 6% [ 5
D6Y72COB01. | 6 6 *le 4", | 112vs2coBo1| 7 7 %6 2
D6Y76 COBO1. | 6 6 °he | 4% | 112v3ecoBo1] 7 7 e 27,
D6Y80 COBO1. | 6 6°h | 5 112v40 coB 01| 7 7 *lie 27,
POY32COBO1. | 64 | 6 lyg 2 112v48 coB 01| 7 7 %6 3
DOY36 COBO1. | 6% | 6 /g 2", | 112vsecoBo1| 7 7 % 37,
DOY40COBO1. | 6% | 6 /g 2", | 112veocoBo1| 7 7 % 3%,
POY48COBO1. | 6% | 67/ | 3 112Y64 COBO1| 7 7 %y 4
DOY56 COBO1. | 6' | 6 /g 3" | 112vr2coBo1| 7 7 % 47,
DOYB0COBO1. | 6% | 6 /g 3% | 112v7ecoBo1| 7 7 % 43,
pOY64COBO1. | 6" | 6 'he | 4 112Y80COB 01| 7 7 %4 5
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TABULKA PRIPOJOVACICH ROZMERU
... .| Tolerance Tolerance ... .| Tolerance Tolerance
Vnitrni o o Vnitrni o v o
. priméru priméru . priméru priméru
pramér o prumér v
e otvoru hridele A otvoru hridele
Dy (um) d; (um) Dy (um) d; (um)
1 187,3 124,3 15 1780,8 1623,8
8 187,8 123,6 8 1781,8 1622,2
5/ 218,6 155,4 13 1937, 1 1748,7
32 219,1 154,7 4 1938,1 1747 1
3 2497 186,5 17 2062,1 1873,7
16 250,3 185,8 8 2063,3 1872, 1
1 312,2 249,0 5 2187,1 1998,7
4 312,8 2481 2188,3 1996,9
5/ 374,7 311,5 .y 2311,8 2125,7
16 375,3 310,6 8 2313,0 2123,9
y 468,4 374,0 21 2436,5 2250,7
8 469,1 373,1 4 24377 2248.9
7 530,9 436,5 ey 2686,9 2501,1
16 531,6 4355 2 2688, 1 24993
1 593,4 499,0 53 2935,8 2750,0
2 5941 498,0 4 2937,0 2748,2
y 655,9 561,5 o7 3061,0 2875,2
16 656,6 560,5 8 3062,3 2873,4
5/ 718,4 624,0 3 3185,8 3000,0
8 719,2 623,0 3187,2 2998,2
", 780,9 686,5 37 3435,8 3250,0
16 781,7 685,5 4 3437,2 3248,0
3 874,7 7491 37 3685,8 3500,0
4 875,5 7479 2 3687,2 3497.8
13, 937,2 811,6 35 3810,8 3625,0
16 938,0 810,4 8 3812,2 3622,8
7 999,7 874,1 33 3935,8 3750,0
8 1000,5 872,9 4 3937,2 3747,8
1 1124,6 999,1 4 4185,8 4000,0
1125,6 997,9 41872 3997,8
1 1280,8 1123,8 4 4435,8 4250,0
8 1281,8 1122,6 4 44372 42478
1 1405,8 1248,8 43 4560,8 4375,0
4 1406,8 1247,2 8 4562,2 4372,8
13 1530,8 1373,8 4 4685,8 4500,0
8 1531,8 1372,2 2 4687,2 44978
1 1655,8 1498,8 43 4935,8 4750,0
2 1656,8 14972 4 49374 47475

B-1/37



COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA PALCOVA

L+0.010 °
A oD [ N
,Lk—ﬂ as"* P
- O
VAN
j:‘:
——s—T Od4—— 20°+5
o fo
1
DETAIL Z
TABULKA PRIPOJOVACICH ROZMERU
Vnitini pramér | Tolerance priméru otvoru Tolerance primeéru hridele
d (mm) Dy (um) d; (um)
5 5184,4 4998,6
5186,0 4996,1
51 5435,8 5250,0
4 5437,4 5247,5
51 5685,8 6000,0
° 56874 5997,5
= 5935,8 5500,0
4 5937,4 5497,5
5 6185,8 6250,0
6187,4 62475
e 6435,8 5750,0
4 6437,4 5747,5
6 6685,8 6500,0
2 6687,4 6497,5
63 6935,8 6750,0
4 6937,4 6747,5
; 7181,2 6995,4
7183,0 6992,9
TABULKA TOLERANCI TABULKA ROZMERU VNITRNIHO A
TLOUSTKY STEN POUZDER VNEJSIHO SRAZENI
Vnitini pramér Tolerance :rr:‘jlrt:;lr Rozmeéry zeSikmeni (um)
d (mm m
(mm) (um) d (mm) f1 f2
5. g;g 5. |max. 11,8 max. 11,8
47,1 39,4
5’16 ~ 11/16 46.1 5I16 ~ /16 79 max. 15,7
11/ _ 1 62,7 11/ ~1 39,4 7,9
1 61,5 16 7,9 3,9
_ 5 78,4 .5 63,0 27,6
! 17 77,0 ! 174 31,5 3,9
5 _ 94,1 5, _ 94,5 39,4
17 2 92,3 175 ~2 47,2 7.9
92,8 _ 94,5 39,4
2 ! 90,2 2 ’ 47,2 7,9
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.. Hlavni rozméry (v palcich)
Oznaceni q D, D, L
06Y04 COB 01. F % %/, " A
06Y06 COB 01. F U e o *lg
06Y08 COB 01. F A sy "1 A
06Y12 COB 01. F A % "6 i
08Y04 COB 01. F ', /s B A
08Y06 COB 01. F i s, S *lg
08Y08 COB 01. F ', sy i A
08Y12 COB 01. F i s, S i
10Y06 COB 01. F s %)y "1 *lg
10Y08 COB 01. F ®l B, %16 I,
10Y10 COB 01. F A 2, 16 A
10Y12 COB 01. F ®l B, %6 U
12Y06 COB 01. F %, I g 174 A
12Y08 COB 01. F A 9 1" I,
12Y12 COB 01. F %, I g 174 %,
12Y16 COB 01. F A I g 1" 1
14Y08 COB 01. F A 1 1, ',
14Y12 COB 01. F g 1 1, I
14Y16 COB 01. F A 1 1, 1
14Y20 COB 01. F g 1 1, 1,
16Y08 COB 01. F 1 14 1%, ',
16Y12 COB 01. F 1 1", 13, A
16Y16 COB 01. F 1 174 1%, 1
16Y20 COB 01. F 1 1", 13, 1,
20Y16 COB 01. F 1, 1%, 1%, 1
20Y20 COB 01. F 1, 15, 13, 17,
20Y24 COB 01. F 17, 1%, 1%, 1,
24Y16 COB 01. F 1, 12", 2 1
24Y24 COB 01. F 17, 1275, 2 1,
24Y32 COB01. F 1, 12", 2 2
28Y16 COB 01. F 2%, 2 6 2 %, 1
28Y24 COB 01. F 2%, 2 2 3, 17,
28Y32 COB 01. F 2%, 2 %6 23, 2




COB 01. ZKRUZOVANA POUZDRA PALCOVA S PRIRUBOU
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DETAIL Z

TABULKA PRIPOJOVACICH ROZMERU

Vnitni bramer Tolerance Tolerance priméru
d (r:m) priméru otvoru hridele
Dy (um) d; (um)
3 468,4 375,0
8 469,1 374,0
1 593,4 500,0
Z 594,1 499,0
5/ 718,4 625,0
8 719,2 624,0
3 874,7 750,0
& 875,5 748,8
7 999,7 875,0
8 1000,5 873,8
1 1124,6 1000,0
1125,6 998,8
Y 1405,8 1250,0
: 1406,8 12484
1Y 1655,8 1500,0
: 1656,8 1498,4
13 1937,1 1750,0
4 1938, 1 17484
TABULKA TOLERANCI TABULKA ROZMERU VNITRNIHO A
TLOUSTKY STEN POUZDER VNEJSIHO SRAZENI
ey s o Vnitrni 3 Sq 4
Vnitini pramér Tolerance — Rozméry zeSikmeni (um)
d (mm) (um) primer
d (mm) f1 f2
3/8 ~ 5/8 ii 3/8 ~ 5/8 33,3 max. 15,7
68 39,4 7.9
Ty~ 1 60 Uy~ 1 7,9 3,9
R 83 R 63,0 27,6
1 1 75 1 1l 315 39
1 43 98 1, _ 43 94,5 39,4
1, 1°, 90 1, 1°, 472 79




0
D-ﬂ.ﬂlﬂ

T =
B B
S; 6.002
Hlavni rozméry (v palcich)
Oznaceni d +0,010 D 0 J 0 H +0,010 S, 0
0 -0,010 -0,010 0 -0,002

Y06 COB 01. W 0,500 0,875 0,692 0,067 0,063
Y07 COB 01. W 0,562 1,000 0,786 0,067 0,063
Y08 COB 01. W 0,625 1,125 0,880 0,099 0,063
Y09 COB 01. W 0,678 1,187 0,942 0,099 0,063
Y10 COB 01. W 0,750 1,250 1,005 0,099 0,063
Y11 COB 01. W 0,812 1,375 1,099 0,099 0,063
Y12 COB 01. W 0,875 1,500 1,192 0,130 0,063
Y14 COB 01. W 1,000 1,750 1,380 0,130 0,063
Y16 COB 01. W 1,125 2,000 1,576 0,161 0,063
Y18 COB 01. W 1,250 2,125 1,692 0,161 0,063
Y20 COB 01. W 1,375 2,250 1,817 0,161 0,063
Y22 COB 01. W 1,500 2,500 2,005 0,192 0,063
Y24 COB 01. W 1,625 2,625 2,130 0,192 0,063
Y26 COB 01. W 1,750 2,750 2,255 0,192 0,063
Y28 COB 01. W 2,000 3,000 2,505 0,192 0,093
Y30 COB 01. W 2,125 3,125 2,630 0,192 0,093
Y32 COB 01. W 2,250 3,250 2,755 0,192 0,093
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+0.2
L%

)

Hlavni rozméry (v palcich)
Oznaceni L +0,2 W +0,1 Ss
0 0
Y001 COB 01. P 19,69 2,75 0,0293 | o1
Y002 COB 01. P 19,69 4,0 0,0447 ¢ (0
Y003 COB 01. P 19,69 4,0 0,0802 0 /.o
Y004 COB 01. P 19,69 4,0 0,0756 o 1.
Y005 COB 01. P 19,69 4,0 0,0913 0 .o
Y006 COB 01. P 19,69 4,0 01210 3 (o
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ZKRUZOVANA POUZDRA, AXIALNi PODLOZKY A PASY
S KOMPOZITNi VYSTELKOU - COB 02.

Material

1. Popis materialu

Material je tvofeny ocelovym zakladem, na kterém je naspékana vrstva poérovitého
bronzu CuSn10. Na této bronzoveé vrstvé je vlastni kluzny material o sile pfiblizné
0,25 mm — bud acetatovy kopolymer nebo sloucenina PTFE (polytetrafluorethylen) a
PEEK (polyetereterketonova pryskyfice). Tento material je mozné dodateCné
obrabét.

2. Vlastnosti materialu

potfeba malého mnozstvi maziva

dobré kluzné vlastnosti

vhodnost pro otacivé i kyvavé pohyby

nizky koeficient tfeni

nepatrné opotiebovani

mala citlivost na hranové zatizeni

mala nasakavost vody

dobré tlumici vlastnosti

moznost dodateéného obrabéni

mala naro¢nost na obsluhu vzhledem k dlouhym domazavacim intervaliim

3. Technické udaje

Hodnota soudinu p.v = 3 N/mm?2.m/s

p mérné zatizeni [N/mm?]
v kluzna rychlost [m/s]
Pripustné statické mérné zatizeni pm = 140 N/mm?
Kluzna rychlost do v=25m/s
Rozsah provozni teploty -40 az + 130 °C, vysoce teplotné odolné
vyrobky -150 az + 250 °C
4. Treni

Tfeni je zavislé na drsnosti kluznych ploch, mérném zatiZzeni, kluzné rychlosti, teploté
loZiska a mnoZstvi a druhu pouzitého maziva. Uz pfi pfitomnosti malého mnozstvi
maziva je koeficient tfeni kluznych lozisek nizky a pohybuje se v rozsahu y =0,015 az
0,25.
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5. Opotrebovani

Opotfebovani lozisek s kompozitni vystelkou — COB 02. zavisi na provoznich
podminkach a zpusobu mazani. Pocate¢ni opotfebeni v pribéhu zabihani je
pomérné malé (pfi malych zatiZzenich cca 0,0025 mm, pfi vétSich zatiZzenich az 0,025
mm). Po skonéeni zabéhu narlsta opotfebeni velmi pomalu. Az po opotfebeni nebo
znehodnoceni maziva, resp. snizeni hloubky mazacich jamek pod hodnotu 0,15 mm
zacne opotfebeni rychle narlstat. Pokud se loZisko domaze dfive, nez se dosahne
stavu pocatku rychlého opotfebeni, mize dale spolehlivé pracovat.

6. Mazani

Pro mazani lozisek postaCuje velmi malé mnozstvi maziva. V pfipadé, ze zivotnost
loZziska s pocateCni naplni maziva je nedostateCna, je mozné loziska v ur€itych
pravidelnych intervalech domazavat. Domazavaci interval je pfiblizné polovina
predpokladané Zivotnosti loziska s pocate¢ni naplni maziva. Ve vétSiné ulozZeni je
mozné uvazovat s domazavanim 6 az 8-krat tzn., Ze predpokladana Zzivotnost
stanovena pro loZisko s poc¢atecni naplni maziva se prodlouzi 3 az 4-krat.

Pfi mazani olejem, které zabezpeCi dostate¢né mnozZstvi oleje po celou dobu
provozu loziska, se muze predpokladana zivotnost prodlouzit 5 az 6-krat.

Pro mazani lozisek jsou vhodna vSechna plasticka maziva a oleje urCené pro mazani
Pro mazani lozisek nejsou vhodné automobilové motorové oleje, jejichz prisady
chemicky naruSuji kluzny material. Z tohoto divodu nejsou pouzdra a axialni
podlozky s kompozitni polyacetatovou vystelkou vhodné pro ulozeni ve spalovacich
motorech a kompresorech.
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Zkruzovana pouzdra s kompozitni vystelkou — COB 02.

1. Oznacovani

Zkruzovana pouzdra s kompozitni vystelkou se oznacuji jak je uvedeno
v rozmérovych tabulkach.

Oznaceni zkruzovanych pouzder metrickych se sklada ze ¢tyr Cislic vyjadfujicich
velikost pouzdra, dvou pismen identifikujicich vyrobce, tfi Cislic oznacujicich material
a ze dvou Cislic urCujicich konstrukCni provedeni pouzdra. Prvnim znakem
konstrukéniho vyhotoveni se vyjadfuje vyhotoveni s pfidavkem na dodatecné
obrobeni vnitfniho priméru (0) nebo s vnitfnim priamérem vyrobenym na hotovo u
vyrobce (2). Druhym znakem se vyjadfuje oznaceni bud pro pouzdro bez mazaciho
otvoru (1) nebo s mazacim otvorem (2).

Napf. 1020 COB 020-02 je oznaceni pouzdra s vnitfnim primérem d = 10 mm,
délkou L = 20 mm, znacky COB, z materialu 020 (ocelovy zaklad s polyacetatovou
vystelkou), s pfidavkem na dodate¢né obrobeni diry a s mazacim otvorem.

Oznaceni zkruzovanych pouzder palcovych je tvofeno z dvou Cislic vyjadfujicich
vnitfni  pramér v Sestnactinach palcl, jednoho pismena oznadujiciho palcové
pouzdro, dvou pismen identifikujicich vyrobce, tfi Cislic oznacujicich material a dvou
Cislic urCujicich konstrukéni provedeni pouzdra. Napf. 48Y40 COB 020-02 je
oznaceni palcového pouzdra (Y) s vnitinim pramérem d = 48/16 palce (76,2 mm),
délkou L = 40/16 palce (63,5 mm), znacky COB, z materialu 020, s pfidavkem na
dodateCné obrobeni diry a mazacim otvorem.

2. Konstrukéni udaje

Pouzdra se vyrabégji s vnitfnim primérem d = 6 az 300 mm v rozmérech uvedenych
v rozmérovych tabulkach.

Tato pouzdra se standardné dodavaji s dirou obrobenou nahotovo a s jednim
mazacim otvorem. Na pfani Ize dodat pouzdra s pfidavkem na dodate¢né obrobeni.
Pouziti pouzder s pfidavkem na obrobeni, ktery je max. 0,125 mm je vyhodné napf.
k odstranéni nesouososti uloznych mist dvou nebo vice pouzder nalisovanych do
téles dodateCnym obrobenim dér loZisek na jedno upnuti nebo v pfipadé potfeby
jiného rozsahu radialni vule, ktera vznikne pouzitim pouzdra s dirou obrobenou
ihned.

Pouzdra s pfidavkem na dodatecné obrobeni diry je mozné pouzit i bez obrabéni,
ale za predpokladu dodrzeni pfedepsaného priiméru hfidele a jeho toleranci.

Tato pouzdra se vyrabéji bud bez mazaciho otvoru nebo s mazacim otvorem.
Pouzdra mohou pfenaset pouze radialni zatizeni.
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Axialni podlozky s kompozitni vystelkou — COB 02.

1. Oznacovani

Axialni podlozky s kompozitni vystelkou se oznacuji tak, jak je uvedeno
v rozmérovych tabulkach.

OznacCeni se sklada zdvou dislic vyjadfujicich vnitini pramér, dvou pismen
identifikujicich vyrobce, tfi Cislic oznadujicich material. Napf. 12 W COB 020 je
oznaceni axialni podlozky (W) s vnitfnim prdmérem d = 12 mm, znacky COB,
z materialu 020.

2. Konstrukéni udaje

Podlozky s kompozitni vystelkou se vyrabéji s primérem diry d = 12 az 52 mm
v rozmérech uvedenych v rozmérovych tabulkach.

Vyrabéji se jako celistvé, nedélené podloZzky s dirou pro ustaveni a pojisténi.
Podlozky maji kluznou plochu s pravidelné rozmisténymi jamkami pro mazivo,
vyrobené nahotovo.

Podlozky slouzi k pfenaseni axialnich sil pUsobicich vjednom sméru. V pfipadé
potfeby oboustranného axialniho vedeni je potfeba pouzit dvé podlozky.

Vypocet zivotnosti

Zakladni zivotnost Ho [h] je mozné odvodit ze soucinu

ae.p.v [N/mm?2.m/s]

a zpusobu zatizeni, kde
p mérné zatizeni [N/mm?]
v kluzna rychlost [m/s]
ae koeficient zakladni Zivotnosti

Mérné zatizeni p [N/mm?] se vypocita z rovnice
F AF
P = ---mmmemee- pro pouzdra [ pro axialni podlozky
d.L m.(D? - d?)

zatézuijici sila [N]

vnitfni pramér pouzdra nebo axialni podlozky [mm]
vneéjsSi pramér axialni podlozky [mm]

délka pouzdra [mm]

—oOQa T

Kluzna rychlost v [m/s] se vypocita z rovnice:
m.d.n
A e [m/s] pro pouzdra s otaivym pohybem



V = oo [m/s] pro pouzdra s kyvavym pohybem
1,08 . 107
1.(D+d).n
V = oo [m/s] pro axialni podlozky s otadivym pohybem
1,2.10°
mm.(D+d).fo. @
V = oo [m/s] pro axialni podlozky s kyvavym pohybem
2,16 . 107
d vnitfni primér pouzdra nebo axialni podlozky [mm]
D vnéjSi prumér axialni podlozky [mm]
n frekvence otaceni [min]
fo frekvence kyvani [min-]
¢ uhel kyvani [°]
Koeficient zakladni zivotnosti ac se vypocitava z rovnice
pm
o pm dovolené maximalni zatizeni [N/mm?]
pm—p p mérné zatizeni [N/mm?]

Podminka:

ae.p.v < ae.p.Vmax

V pripadé, ze podminka neni spinéna, je tfeba zvolit vétsi lozisko.

Zakladni Zivotnost se upravuje dalSimi koeficienty stanovenymi na zakladé

dlouholetych zkuSenosti z provozu.

Pfedpokladana zivotnost pouzdra nebo axialni podloZzky s kompozitni vystelkou
s pavodni naplni maziva, bez dalS§iho domazavani Hi [h] se potom vypodita

Z rovnice:

Ho
br
bt
br
bL

V pfipadé, Ze vypocCitana hodnota predpokladané Zivotnosti nedomazavaného
loZiska Hi nesplhuje pozadovanou Zivotnost Hm, je nutné stanovit pfedpokladanou
Zivotnost pfi pravidelném domazavani plastickym mazivem Hz nebo pfi trvalém

Hi=br.bt.br.bL.Ho

zakladni zivotnost [h]

koeficient kluzné rychlosti a zplsobu zatizeni
koeficient teploty a odvodu tepla

koeficient drsnosti povrchu hfidele

koeficient velikosti loZiska

mazani olejem Hs, ktera se vypocita z rovnice:
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H> =6 az 8.B nebo 3 az 4.H1
Hz=10az 12.B nebo 5 az 6.H1

B domazavaci interval B=05H:1
INfmm>mis]
5
—
2 -~ Sq
1 \ N
a X
ﬂ!m \\
05 N
N
\
02 A
\
\
0, A
100 200 500 1000 2000 5000 10000 20000 [h]
Ho ——
Dovolené maximalni zatizeni pwm
Pozadovany
pocet
o Pracovni pohyb | cykli n nebo fo - pm
Zatizeni (m/s) na Mazani (N/mm?)
zivotnost
(10°)
plasticke
Statické Otacivy mazivo 140
v<0,01
plastické
Statické Otacivy mazivo 70
25>=v>=0,1 nebo olej
Statické Otacivy olej
nebo v>25 (hydrodynamicky)
dynamickeé
Statické Kyvavy 0,1 plasticke 140
nebo 1 mazivo 100
dynamické 10 nebo olej 50
100 15
Soucin ae.p.Vmax
Kluzna rychlost aE.p.Vmax
(m/s) (N/mmZ2.m/s)
v<=1,3 2,8
13<v<=2 1
v>2 0,7
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Koeficient br

Kluzna rychlost Edtizeiin
v (m/s) A B C D
0,1 1 2 3 1
0,5 0,9 1,8 2,7 0,75
1 0,75 15 2,25 0,4
15 0,6 1,2 1,8 0,05
2 0,5 1 1,2 -
2,5 0,25 0,5 0,6 -
A statické zatizeni horni ¢asti pouzdra
B statické zatizeni dolni ¢asti pouzdra
C dynamické zatizeni pouzdra
D axialni zatizeni podlozky
n
y [
)
: - U :
\ ;
F
A B C D
Koeficient bt
Odvod tepla Provozni teplota to [°C]
20 | 35| 40 50 60 | 70| 80 90 | 100
Dobry 1|1 {0908 |06 |04]|03 |02 |O015
ZhorSeny 05/05/04 |035|0,25(0,2| 0,150,122 | 0,1
Spatny 0,2/02|0,15 | 0,1 - - - - -
Koeficient br
Drsnost povrchu hridele Ra 0,4 0,63 0,8 1,25
br 1 0,25 0,1 0,05
Koeficient bL
Vnitini primér 20 40 60 80 100
d (mm)
bL 1 0,92 0,85 0,77 0,7

B-II /07




Konstrukce ulozeni

1. Hfidel

Pouzdra s kompozitni vystelkou mohou byt uloZena na hfidelich z bézné
pouzivanych materiald. Pro vétSinu uloZzeni mohou byt pouzity hfidele bez tepelného
zpracovani nebo galvanickych povrchovych uprav.

Pro loziska s pozadovanou Zivotnosti nad 2.000 h je vhodné pouzit hfidele s tvrdosti
aspon 350 HV (35 HRC).

Pfesnost priméru hfidele pro bézné vyrabéna pouzdra ma odpovidat tolerancim
uvedenym v rozmérovych tabulkach, tzn.

d8 pro pouzdra s dodatec¢né obrobenym primérem s toleranci H7
h6 az h8 pro pouzdra s prumérem diry obrobenym nahotovo

Mezni odchylky toleranci priméru hfideli jsou uvedeny v tabulce.
Drsnost povrchu hfidele ma velky vliv na Zivotnost pouzder a podlozek. Doporucena
drsnost povrchu hfidele je Ra = 0,4 ym.

2. Téeleso

Pouzdra mohou byt uloZzena v télesech zruznych, bézné pouzivanych materialu.
Pfesnost pruméru diry v télese pro bézné vyrabéna pouzdra ma odpovidat toleranci
uvedené v rozmérovych tabulkach, tzn. H7.

Mezni odchylky toleranci pramér dér jsou uvedeny v tabulce. Toto plati pro télesa
z oceli nebo litiny. Za tohoto pfedpokladu jsou pouzdra vzhledem ke svym vyrobnim
tolerancim vnéjSiho priméru v télese uloZzeny s pfesahem. Pro télesa z hlinikovych
slitin je tfeba uvazovat s pevnéjSim licovanim vzhledem k vétsi tepelné rozpinavosti.

Mezni odchylky toleranci praméra hrideli a dér

Pramér
d nebo D ds f9 h6 h7 h8 H7
(mm)
nad | do |horni |dolni|horni |dolni | horni | dolni | horni | dolni | horni | dolni | horni | dolni
6| 10| -40| -62| -13 | 49| O -9 0 -15 0 22 | +15 | O
10| 18| -50| -77| -16 | 59| O -11 0 -18 0 27 | +18 | O
18| 30| 65| -98| -20 | -72| O -13 0 -21 0 33 | +21 | O
30| 50| -80|-119| -25 | 87| O -16 0 -25 0 -39 | +25| O
50| 80|-100|-146| -30 |-104| O -19 0 -30 0 46 | 430 | O
80 (120 |-120 |-174| -36 |-123| O -22 0 -35 0 54 | +35 | O
120|180 | -145 |-208 | -43 |-143| O -25 0 -40 0 -63 | +40 | O
180|250 |-170 |-242 | -50 |-165| O -29 0 -46 0 72 | +46 | O
250 (315|-190 |-271| -56 |-186| O -32 0 -52 0 81 |+452 | O
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V pfipadé obtizného zabezpeleni souososti dér v loziskovych télesech se daji
s vyhodou pouzit pouzdra a pfidavkem na obrobeni diry a zabezpecit souosost
dodateénym obrobenim dér zalisovanych pouzder na jedno upnuti.

3. Vule

Montazni tolerance pruméru hridele a diry vtélese, uvedené v rozmérovych
tabulkach, jsou stanoveny tak, aby v pouzdfe zlstala radialni vile vhodna pro bézné
provozni podminky. Tato vile se pro pouzdra pohybuje v rozmezi od 0,02 do 0,4 mm
podle velikosti pouzdra.

Toto neplati pfi pouziti pouzder za mimoradnych provoznich podminek, napf. pfi
velkych kluznych rychlostech, vySSi provozni teploté, pfi pouziti tenkosténnych téles
nebo téles zjinych materialll nez jsou ocel, litina, apod. V téchto pfipadech je
potfeba zabezpedit optimalni radialni vuli volbou vhodnych toleranci priméru hfidele
a diry v télese.

4. Montaz

Zakladnim predpokladem spravné montaze kluznych lozZisek je Cistota pracovisteé,
nafadi a soucastek souvisejicich s ulozenim pouzder nebo axialnich podlozek.
Necistoty maji nepfiznivy vliv na pfesné obrobené funkéni plochy a tim i na chod a
Zivotnost lozisek.

K zalisovani pouzdra do télesa se pouziva montazni trn. Pfi montazi je tfeba zabranit
poskozeni kluzné vrstvy. K lepSimu zavedeni pouzdra do diry télesa je nutné, aby
hrany diry byly srazené a povrch pouzdra jemné naolejovany. V pfipadé, Ze neni
mozné pouzit popsany zplusob montaze, je mozné pouzdro zalisovat i pomoci
lehkych uderl gumovym kladivem. V pfipadé tohoto montazniho postupu je nutné
dbat na to, aby nedoslo k deformaci nebo poskozeni €el pouzder.

Axialni podlozky s kompozitni vystelkou se montuji do télesa, jehoZz doporucené
rozmeéry jsou uvedeny v rozmérovych tabulkach.

5. Obrabéni diry pouzder

Pouzdra s pfidavkem na obrobeni diry se mohou obrabét vyvrtavanim nebo
vystruzovanim. Pfi obrabéni je dulezité, aby v kazdém pfipadé byly zvoleny vhodné
podminky obrabéni a spravna geometrie fezného nastroje. Kluzna vrstva je pruzna,
coz zpusobuje tvoreni otfepl. Tomu se da zabranit obrabénim Sirokym fezem, ktery
prekryva celé mazaci jamky. Voli se fezna rychlost 130 az 260 m/min. Pfi obrabéni je
nutné mit na zfeteli, ze sila kompozitni vrstvy je pfiblizné 0,25 mm (nad vrstvou
cinového bronzu). Proto se doporucuje obrabéni maximalné poloviny sily této vrstvy
(0,125 mm).

Pro bézné pfipady uloZzeni se doporucuje, aby tolerance priiméru diry pouzder byly
po obrobeni v toleranci H7.
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COB 020 Zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s kompozitni polyacetatovou vystelkou

Vyrobky fady COB 020 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni oceli, s pérovitou bronzovou
mezivrstvou a s kompozitni vystelkou z polyacetatu a olova. Vystelka obsahuje
pfesné umisténé mazaci prohlubné, které slouzi jako zasoba plastického maziva pfi
provozu. Maji vybornou zatéZzovou kapacitu a odolnost proti opotfebeni. Pouzivaji se

zejména do automobilovych podvozkl, obrabécich strojli a v ocelarském pramysilu.

TECHNICKE UDAJE

. e statické 250 N/mm?

Pfipustné mérné zatizeni P — 5
dynamické 140 N/mm

Maximalni kluzna rychlost \% mazano tukem 2,5m/s
Limitni hodnota P.V | mazano tukem 2,8 N'mm?.m/s
Koeficient tfeni u mazano tukem 0,05~0,25
Provozni teplota -40°C ~ +130°C
Tepelna vodivost 4 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 12 .10°/K

mazaci prohluben

vystelka POM (polyacetat) + Pb

mezivrstva porovita bronzova slitina

zaklad ocel
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COB 021 Ekologicka zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s kompozitni polyacetatovou vystelkou

Vyrobky fady COB 021 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni oceli, s pérovitou bronzovou
mezivrstvou a s kompozitni vystelkou z polyacetatu. Vystelka obsahuje presné
umisténé mazaci prohlubné, které slouzi jako zasoba plastického maziva pfi
provozu. Maji vybornou zatéZzovou kapacitu a odolnost proti opotfebeni. Tyto
vyrobky neobsahuji olovo a spliuji tak pozadavky ekologickych provozu. Pouzivaji
se zejména do automobilovych podvozkl, obrabécich stroji a v ocelafském
primyslu.

TECHNICKE UDAJE

o e e statické 250 N/mm’

Pfipustné mérné zatizeni P — 5
dynamické 140 N/mm

Maximalni kluzna rychlost Y mazano tukem 2,5m/s
Limitni hodnota P.V | mazano tukem 2,8 N'mmZ.m/s
Koeficient tfeni u mazano tukem 0,05~0,25
Provozni teplota -40°C ~ +130°C
Tepelna vodivost 4 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 12 . 10°/K

mazaci prohluben

vystelka POM (polyacetat)

mezivrstva porovita bronzova slitina

zaklad ocel
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COB 022 Ekologicka zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s kompozitni polyacetatovou vystelkou

Vyrobky fady COB 022 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni oceli, s porovitou bronzovou
mezivrstvou a s kompozitni vystelkou z polyacetatu. Vystelka obsahuje presné
umisténé mazaci prohlubné, které slouzi jako zasoba plastického maziva pfi
provozu. Maji vybornou zatézovou kapacitu a odolnost proti opotiebeni. Tyto vyrobky
neobsahuji olovo a spliuji tak pozadavky ekologickych provozl. Pouzivaji se

zejména do automobilovych podvozku, obrabécich stroju a v ocelarském pramyslu.

TECHNICKE UDAJE

. e statické 250 N/mm?
Pfipustné mérné zatizeni P — >

dynamické 140 N/mm

Maximalni kluznd rychlost \% mazano tukem 2,5m/s
Limitni hodnota P.V | mazano tukem 2,8 N/mm?.m/s
Koeficient tfreni mazano tukem 0,05 ~0,25
Provozni teplota -40°C ~ +130°C
Tepelna vodivost 4 W/m.K
Koeficient délkové roztaZznosti 12..10%K

B-11/12

mazaci prohluben

vystelka POM (polyacetat)
mezivrstva porovita bronzova slitina
podklad ocel




COB 023 Ekologicka zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy
s kompozitni polyacetatovou vystelkou

Vyrobky fady COB 023 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni oceli, s pérovitou bronzovou
mezivrstvou a s kompozitni vystelkou z polyacetatu. Vystelka obsahuje pfesné umisténé
mazaci prohlubné, které slouzi jako z&soba plastického maziva pfi provozu. Maji
vybornou zatéZovou kapacitu a vysokou odolnost proti opotfebeni. Tyto vyrobky
neobsahuji olovo a spliuji tak pozadavky ekologickych provozu. Pouzivaji se zejména

do automobilovych podvozk, obrabécich stroju a v ocelaiském primysiu.

TECHNICKE UDAJE

- e statické 250 N/mm?

Pfipustné mérné zatiZeni P — 5
dynamickeé 140 N/mm

Maximalni kluzna rychlost \ mazano tukem 2,5m/s
Limitni hodnota P.V | mazano tukem 2,8 N/mmZ.m/s
Koeficient tfeni u mazano tukem 0,05 ~0,25
Provozni teplota -40°C ~ +130°C
Tepelna vodivost 4 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 12..10°K

mazaci prohluben

vystelka POM (polyacetat)

mezivrstva porovita bronzova slitina

zaklad ocel
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COB 026 Zkruzovana pouzdra, axialni podlozky a pasy vysoce
teplotné odolna

Vyrobky fady COB 026 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni oceli, s pérovitou bronzovou
mezivrstvou a s vystelkou ze slouceniny PTFE (polytetrafluorethylen) a PEEK
(polyetereterketonova pryskyfice), ktera se vyznaCuje velmi vysokou teplotni
vodivosti. Tyto vyrobky maji Sirokou skalu vyuziti v riznych primyslovych odvétvich,

zejména v dulnich strojich, strojich pro hutnictvi a v kovacich lisech.

TECHNICKE UDAJE

Maximalni pfipustné mérné P staticke 140 N/mm?
zatizeni dynamické 140 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \% maze’mo tuk.em 2,5 mis
mazano olejem 10 m/s
Limitni hodnota PV | bez domazavani 2,8 N/mmZ.m/s
Koeficient tfeni u mazano tukem 0,08 ~0,12
Provozni teplota -150°C ~ +250°C
Tepelna vodivost 52 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 11.10°K

mazaci prohluber

vystelka PTFE + PEEK

mezivrstva porovita bronzova slitina

zaklad ocel
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DETAIL Z

Hlavni rozméry (mm)

Vnitini primér

Oznaceni po zabudovani (mm)
d D L H pres do
0608 COB 02. 6 8 8 —
0610 COB 02. 6 8 10 —
0710 COB 02. 7 9 10 —
0808 COB 02. 8 10 8 —
0810 COB 02. 8 10 10 — 8,030 8,066
0812 COB 02. 8 10 12 —
1010 COB 02. 10 12 10 4
1012 COB 02. 10 12 12 4
1015 COB 02. 10 12 15 4 LR poDRE
1020 COB 02. 10 12 20 4
1210 COB 02. 12 14 10 4
1212 COB 02. 12 14 12 4
1215 COB 02. 12 14 15 4 12,032 12,075
1220 COB 02. 12 14 20 4
1225 COB 02. 12 14 25 4
1310 COB 02. 13 15 10 4 13,035 13,065
1415 COB 02. 14 16 15 4
1420 COB 02. 14 16 20 4 14,032 14,075
1425 COB 02. 14 16 25 4
1510 COB 02. 15 17 10 4
1512 COB 02. 15 17 12 4
1515 COB 02. 15 17 15 4 LgRer LRI
1525 COB 02. 15 17 25 4
1615 COB 02. 16 18 15 4
1620 COB 02. 16 18 20 4 16,032 16,075
1625 COB 02. 16 18 25 4
1815 COB 02. 18 20 15 4
1820 COB 02. 18 20 20 4 18,032 18,075
1825 COB 02. 18 20 25 4
2010 COB 02. 20 23 10 4
2015 COB 02. 20 23 15 4
2020 COB 02. 20 23 20 4 20,040 20,092
2025 COB 02. 20 23 25 4
2030 COB 02. 20 23 30 4
2215 COB 02. 22 25 15 6
2220 COB 02. 22 25 20 6
2225 COB 02. 22 25 25 6 z2 08 22,002
2230 COB 02. 22 25 30 6
2415 COB 02. 24 27 15 6
2420 COB 02. 24 27 20 6 24,040 24,073




COB 02. ZKRUZOVANA POUZDRA METRICKA

DETAIL Z

Hlavni rozméry (mm)

Vnitini pramér

Oznaceni po zabudovani (mm)
d D L H pres do
2425 COB 02. 24 27 25 6
2430 COB 02. 24 27 30 6 24,040 24,073
2515 COB 02. 25 28 15 6
2520 COB 02. 25 28 20 6
2525 COB 02. 25 28 25 6 25,040 25,092
2530 COB 02. 25 28 30 6
2550 COB 02. 25 28 50 6
2820 COB 02. 28 32 20 6
2825 COB 02. 28 32 25 6 28,040 28,092
2830 COB 02. 28 32 30 6
3020 COB 02. 30 34 20 6
3030 COB 02. 30 34 30 6
3040 COB 02. 30 34 40 6 SO ks
3220 COB 02. 30 34 20 6
3230 COB 02. 32 36 30 6
3235 COB 02. 32 36 35 6 32,050 32,112
3240 COB 02. 32 36 40 6
3520 COB 02. 35 39 20 6
3530 COB 02. 35 39 30 6
3535 COB 02. 35 39 35 6 Sl Sl
3550 COB 02. 35 39 50 6
3635 COB 02. 36 40 35 6 36,050 36,083
3720 COB 02. 37 41 20 6
3730 COB 02. 37 41 30 6 S S
4020 COB 02. 40 44 20 8
4030 COB 02. 40 44 30 8
4040 COB 02. 40 44 40 8 40,050 40,112
4050 COB 02. 40 44 50 8
4520 COB 02. 45 50 20 8
4530 COB 02. 45 50 30 8
4540 COB 02. 45 50 40 8 45,050 45,112
4545 COB 02. 45 50 45 8
4550 COB 02. 45 50 50 8
5030 COB 02. 50 55 30 8
5040 COB 02. 50 55 40 8
5050 COB 02. 50 55 50 8 50,060 50,134
5060 COB 02. 50 55 60 8
5520 COB 02. 55 60 20 8
5525 COB 02. 55 60 25 8 55,060 55,134
5530 COB 02. 55 60 30 8
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Y4 DETAIL Z

. " Vnitini pramér
. . Hlavni rozméry (mm) o
Oznaceni po zabudovani (mm)
d D L H pres do
5540 COB 02. 55 60 40 8
5550 COB 02. 55 60 50 8 55,060 55,134
5560 COB 02. 55 60 60 8
6030 COB 02. 60 65 30 8
6040 COB 02. 60 65 40 8
6060 COB 02. 60 65 60 8 60,060 60,134
6070 COB 02. 60 65 70 8
6550 COB 02. 65 70 50 8
6560 COB 02. 65 70 60 8 65,060 65,134
6570 COB 02. 65 70 70 8
7040 COB 02. 70 75 40 8
7050 COB 02. 70 75 50 8
7065 COB 02. 70 75 65 8 70,060 70,134
7070 COB 02. 70 75 70 8
7080 COB 02. 70 75 80 8
7540 COB 02. 75 80 40 9,5
7560 COB 02. 75 80 60 9,5 75,060 75,134
7580 COB 02. 75 80 80 9,5
8040 COB 02. 80 85 40 9,5
8060 COB 02. 80 85 60 9,5
8080 COB 02. 80 85 80 9,5 80,072 80,159
80100 COB 02. 80 85 100 9,5
8530 COB 02. 85 90 30 9,5
8540 COB 02. 85 90 40 9,5
8560 COB 02. 85 90 60 9,5 85,072 85,159
8580 COB 02. 85 90 80 9,5
85100 COB 02. 85 90 100 9,5
9040 COB 02. 90 95 40 9,5
9060 COB 02. 90 95 60 9,5
9080 COB 02. 90 95 80 9,5 90,072 90,159
9090 COB 02. 90 95 90 9,5
90100 COB 02. 90 95 100 9,5
9530 COB 02. 95 100 30 9,5
9560 COB 02. 95 100 60 9,5 95,072 95,159
95100 COB 02. 95 100 100 9,5
10030 COB 02. 100 105 30 9,5
10050 COB 02. 100 105 50 9,5
10060 COB 02. 100 105 60 9,5 100,072 100,159
10080 COB 02. 100 105 80 9,5
10095 COB 02. 100 105 95 9,5
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COB 02. ZKRUZOVANA POUZDRA METRICKA
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DETAIL Z

. . Vnitini pramér
. . Hlavni rozméry (mm) -
Oznaceni po zabudovani (mm)
d D L H pres do

100115 COB 02. 100 105 115 9,5 100,072 100,159

10560 COB 02. 105 110 60 9,5
105110 COB 02. 105 110 110 9,5 105,080 105,134
105115 COB 02. 105 110 115 9,5

11050 COB 02. 110 115 50 9,5

11060 COB 02. 110 115 60 9,5
110110 COB 02. 110 115 110 9,5 110,072 110,159
110115 COB 02. 110 115 115 9,5

11550 COB 02. 115 120 50 9,5

11570 COB 02. 115 120 70 9,5 115,072 115,159

12060 COB 02. 120 125 60 9,5
120100 COB 02. 120 125 100 9,5 120,080 120,134
120110 COB 02. 120 125 110 9,5

12560 COB 02. 125 130 60 9,5
125100 COB 02. 125 130 100 9,5 125,085 125,148
125110 COB 02. 125 130 110 9,5

13050 COB 02. 130 135 50 —

13060 COB 02. 130 135 60 —

13080 COB 02. 130 135 80 — 130,085 130,148
130100 COB 02. 130 135 100 —

13560 COB 02. 135 140 60 —

13580 COB 02. 135 140 80 — L Ik

14050 COB 02. 140 145 50 —

14060 COB 02. 140 145 60 —

14080 COB 02. 140 145 80 — 140,085 140,148
140100 COB 02. 140 145 100 —

15050 COB 02. 150 155 50 —

15060 COB 02. 150 155 60 —

15080 COB 02. 150 155 80 — 150,085 150,148
150100 COB 02. 150 155 100 —

16050 COB 02. 160 165 50 —

16060 COB 02. 160 165 60 —

16080 COB 02. 160 165 80 — 160,085 160,148
160100 COB 02. 160 165 100 —

17050 COB 02. 170 175 50 —

17060 COB 02. 170 175 60 —

17080 COB 02. 170 175 80 — 170,085 170,148
170100 COB 02. 170 175 100 —

18050 COB 02. 180 185 50 —

18060 COB 02. 180 185 60 — 180,085 180,148
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DETAIL Z

Hlavni rozméry (mm)

Vnitini pramér

Oznaceni po zabudovani (mm)
d D L H pres do
18080 COB 02. 180 185 80 —
180100 COB 02. 180 185 100 — 180,085 180,148
19050 COB 02. 190 195 50 —
19060 COB 02. 190 195 60 —
19080 COB 02. 190 195 80 - 190,100 190,172
190100 COB 02. 190 195 100 —
190120 COB 02. 190 195 120 —
20050 COB 02. 200 205 50 —
20060 COB 02. 200 205 60 —
20080 COB 02. 200 205 80 — 200,100 200,172
200100 COB 02. 200 205 100 —
200120 COB 02. 200 205 120 —
22050 COB 02. 220 225 50 —
22060 COB 02. 220 225 60 —
22080 COB 02. 220 225 80 — 220,100 220,172
220100 COB 02. 220 225 100 =
220120 COB 02. 220 225 120 —
24050 COB 02. 240 245 50 —
24060 COB 02. 240 245 60 —
24080 COB 02. 240 245 80 — 240,100 240,172
240100 COB 02. 240 245 100 —
240120 COB 02. 240 245 120 —
25050 COB 02. 250 255 50 —
25060 COB 02. 250 255 60 —
25080 COB 02. 250 255 80 — 250,100 250,172
250100 COB 02. 250 255 100 —
250120 COB 02. 250 255 120 =
26050 COB 02. 260 265 50 —
26060 COB 02. 260 265 60 —
26080 COB 02. 260 265 80 — 260,110 260,191
260100 COB 02. 260 265 100 —
260120 COB 02. 260 265 120 —
28050 COB 02. 280 285 50 —
28060 COB 02. 280 285 60 —
28080 COB 02. 280 285 80 — 280,110 280,191
280100 COB 02. 280 285 100 —
280120 COB 02. 280 285 120 —
30050 COB 02. 300 305 50 —
30060 COB 02. 300 305 60 —
30080 COB 02. 300 305 80 — 300,110 300,191
300100 COB 02. 300 305 100 —
300120 COB 02. 300 305 120 —




DETAIL Z

TABULKA PRIPOJOVACICH ROZMERU
... . . - |Tolerance vnéj§iho| Tolerance priméru | Tolerance priméru
Vnitfni pramér oy hiidel
d (mm) priméru pouzdra otvoru rFidele
D (um) Dy (Hm) d; (um)
+ 55 +15 0
6 10 + o5 0 o
10 13 + 65 +18 0
+ 30 0 -27
18 30 + 75 + 21 0
+ 35 0 - 33
30 50 + 85 +25 0
+ 45 0 -39
50 80 +100 + 30 0
+ 55 0 - 46
- T +120 +35 0
+ 70 0 -54
120 180 +170 +40 0
+100 0 - 63
o . +210 + 46 0
+130 0 -72
250 ~ 300 + 260 +52 0
+170 0 - 81
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COB 02. ZKRUZOVANA POUZDRA METRICKA

L+0.25

DETAIL Z

TABULKA ROZMERU A TOLERANCI TLOUSTKY STEN POUZDER

Vnitini pramér Tloustka stény poudra Tolerance

d (mm) Sg (mm) (um)

6 ~ 18 1 -

18 ~ 25 1,5 ) :g

25 ~ 40 2 e

40 ~ 60 2,5 ) ‘;g

60 ~ 125 25 P

125 ~ 300 2,5 ) 123

TABULKA ROZMERU VNITRNIHO A VNEJSIHO ZESIKMENI

Vniténi pramér Rozméry zeSikmeni (um)

<)) f1 f2

6 ~ 18 600 + 400 max. 400
18 ~ 25 600 * 400 400 * 300
25 ~ 40 600 + 400 400 + 300
40 ~ 60 1200 + 600 600 + 400
60 ~ 125 1200 + 600 600 + 400
125 ~ 300 1200 + 600 600 + 400




COB 02. AXIALNi PODLOZKY METRICKE

0.4
0.1

o
Sr -0.05

Hlavni rozméry (mm)

Oznaceni d +0,25 D 0 S, 0 J +0,12 H +0,40
0 -0,25 -0,05 - 0,12 +0,10
12 COB 02. W 12 24 1,5 18 1,5
14 COB 02. W 14 26 1,5 20 2
16 COB 02. W 16 30 1,5 22 2
18 COB 02. W 18 32 1,5 25 2
20 COB 02. W 20 36 1,5 28 3
22 COB 02. W 22 38 1,5 30 3
24 COB 02. W 24 42 1,5 33 3
26 COB 02. W 26 44 1,5 35 3
28 COB 02. W 28 48 1,5 38 4
32COB 02. W 32 54 1,5 43 4
38 COB 02. W 38 62 1,5 50 4
42 COB 02. W 42 66 1,5 54 4
48 COB 02. W 48 74 2 61 4
52 COB 02. W 52 78 2 65 4

B-11 /22




+5.0
| L5

j
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|

I
+2.0

0

Hlavni rozméry (mm)
Oznaceni L +5,0 w +2,0 Ss 0
0 0 -0,05
10125 COB 02. P 500 125 1,0
15125 COB 02. P 500 125 1,5
20125 COB 02. P 500 125 2,0
25125 COB 02. P 500 125 2,5
30125 COB 02. P 500 125 3,0
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DETAIL Z

Hlavni rozméry

Hlavni rozméry

Oznaceni (v palcich) Oznaceni (v palcich)

d D L H d D L H
D6Y06 COB 02f ¥ ¢ s g | % | 22v22c0BO02] 1% | 1" | 1% | V.
D6Y08 COB 02f ¥ ¢ s Y, | %y | 22v24coB02] 1% | 1 | 1L | Yy
D6Y12 COB 02 4 /s % | % | 22ve8coB02] 1% | 17 | 1%, | Yy
h7v08 COB 02 "iis | /s o | % | 24v16cOBO2] 1'% | 175, | 1 *6
h7Y12 COB 02 /16 lan %l | % | 24v20coB02] 17 | 1% | 1 | e
D8Y06 COB 02 '/, 52 %ls | %l | 24v24coB02] 17 | 1% | 1 | e
D8Y08 COB 02f "/ "z o | % | 24v32coBO02f 1Y, | 1%, | 2 L1
D8Y10 COB 02f '/ sy %l | % | 26Y16CcOB02] 1% | 1%, | 1 %16
p8Y14 COB 02 "/, s Is | % | 26Y24acoB02] 1% | 1%, | 17, | %
povos8 coB 02f e | P 1, | % | 26Y32c0B02| 1% | 1%, | 2 *Lie
DOY12 COB 02 %46 s % | % | 28v16coBo02] 1%, | 1™ | 1 L1
10Y08 COB 02 ¢ 25 o | % | 28Y24coBO02] 1% | 1™ | 1'% | %
10Y10 COB 02f % 215 % | % | 28v28coB02] 1%, | 146 | 1% | %
10Y12 COB 02f % 25 % | %, | 28v32coB02] 1% | 1™ | 2 *16
10Y14 COB 02f % 25 Is | % | 30v16coB02] 17 | 2 e | 1 *16
11Y14 COB 02 "/16 I 4 Io | % | 30v24c0BO02] 17 | 2 e | 1Y | e
12vos coB 02 ¥, | 1 I, | %, | 30Y30c0BO02] 17 | 2 Ve | 17 | e
12v12coB 02 ¥, | 1 %, | %, | 30v32coB02] 17| 2 e | 2 %16
12Y16 COB 02| %/, | 1 1 % | 30Y36Cc0oB02] 175 | 2 e | 27 | %46
14Y12coB 02| 75 | 154 % | . | 32viecoBo02] 2 2 %6 | 1 L1
14Y14coB 02| 15 | 14 Is | . | 32v24coBo2] 2 2% | 170 | e
14Y16 COB 02| "/5 | 15 | 1 ', | 32v32coBo02] 2 2% | 2 L1
16Y12 COB 02/ 1 1 %, AR 32Y40 COB 02] 2 2% | 2" | e
16Y16 COB 02/ 1 1%, | 1 4 | 3eYys2coBo2] 2", | 2 16| 2 16
16Y24 COB 02/ 1 1%, | 1'% | Y., 36Y36 COB02] 2", | 2 he | 2" | ®he
18Y12COB 02| 175 | 1%, | 14 | 36va0coB02]l 2" | 276 | 2" | %
18Y16 COB 02| 175 | 1%, | 1 14 | 40v24acoB0o2] 2 | 2" | 17 | %l
poY12 cOB 02| 1"/, | 1%, % | . | 4ovs2coBo02] 2", | 2" | 2 e
POY16 COB 02 174 | 1% | 1 4 | 4ovaocoBo2] 2 | 2" | 27 | %l
poY20COB 02|14 | 11 | 1'% | Y4 | a4v32coBo02] 2%, | 2% | 2 i
poY28 COB 02| 1"/ 4 | 1™ | 1%, | Y4 | a4vaocoBo2| 2%, | 26| 2" | %1
p2Y16 COB 02 1% 5 | 1"/ | 1 1, | aavascoBo02] 2% | 2% | 3 L1




Z DETAIL Z

. Hlavni rozméry (v palcich)

Oznaceni p D L H
44Y56 COB 02. 2%, 2% 3, *l16
48Y24 COB 02. 3 3 % 1, % o
48Y32 COB 02. 3 3 e 2 % g
48Y40 COB 02. 3 3 % 2, % o
48Y48 COB 02. 3 3 e 3 % g
48Y60 COB 02. 3 3 346 3%, % g
56Y40 COB 02. 37, 3" 2, % g
56Y48 COB 02. 3, 3" 3 % o
56Y60 COB 02. 3, 3" 3%, % g
64Y48 COB 02. 4 4% 3 % 4
64Y60 COB 02. 4 4%, 3%, % g
64Y76 COB 02. 4 4%, 4%, % g
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COB 02. ZKRUZOVANA POUZDRA PALCOVA
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DETAIL Z

TABULKA PRIPOJOVACICH ROZMERU

Vnitini pramér

Tolerance priméru

Tolerance priméru

otvoru hiidele
d (mm)
Dy (pm) d; (um)
1 468,7 364,8
8 469,4 363,9
7 531,2 4273
16 531,9 426,3
1 593,7 489,7
2 594,4 488,7
9 656,2 552,2
e 656,9 551,2
5/ 718,7 614,6
8 719,5 613,6
1) 781,2 677,0
16 782,0 676,0
3 875,0 739,0
4 875,8 737,8
7 1000,0 863,9
8 1000,8 862,7
] 1125,0 988,8
1125,8 987,6
11 1281,2 1113,8
B 1282,2 1112,6
11 1406,2 1238,7
4 1407,2 12371
13 1531,2 1363,5
& 1532,2 1361,9
y 1657,2 1488,4
2 1656,2 1486,8
15 1781,2 1613,3
& 1782,2 1611,7
13 1937,5 1738,3
4 1938,5 1736,7
17 2062,5 1863,2
8 2063,7 1861,6
5 2187.,5 1988,1
2188,7 1986,3
21 2437,5 2237,8
4 2438,7 2236,0
21 2687,5 24875
2 2688,7 24857




DETAIL Z

TABULKA PRIPOJOVACICH ROZMERU

et o Tolerance Tolerance praméru
Vnitini prameér o o
< e pruméru otvoru hridele
Dy (um) d; (um)
93 2937,5 2735,1
4 2938,7 2733,3
3 3187,5 29849
3188,9 2983,1
37 3687,5 3484,4
2 3688,9 3482,2
4 4187,5 3983,9
4188,9 3981,7
TABULKA TOLERANCI TABULKA ROZMERU VNITRNIHO A
TLOUSTKY STEN POUZDER VNEJSIHO ZESIKMENI
Vnitini pramér | Tolerance Vnitini pramér| Rozmery zeSikmeni (pm)
d (mm) (m) d (mm) 1 £2
N 3 51,0 5 3 39,4
14 50.0 14 7.9 max. 15,7
3y -1 66,9 3o~ 39,4 27,6
4 65,7 4 7,9 3,9
s 82,4 s 63,0 27,6
! 17 81,0 ! 1s 31,5 3,9
E i 98,0 5, _ o1 94,5 39,4
1°/g 2/, 96.2 1°0g 2/, 47.3 7.9
1, 99,1 1, 94,5 39,4
27 4 96,5 2 4 47,3 7,9
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COB 02. AXIALNIi PODLOZKY PALCOVE

n

B—

|

DQQ

« SGS

v SGS

2 _SGS

Hlavni rozméry (v palcich)

Oznaceni d +0,010 D 0 S, 0 J 0 H +0,010
0 -0,010 -0,002 -0,010 0
Y06 COB 02. W 0,500 0,875 0,066 0,692 0,067
Y07 COB 02. W 0,562 0,990 0,066 0,786 0,067
Y08 COB 02. W 0,625 1,125 0,066 0,880 0,099
Y09 COB 02. W 0,687 1,187 0,066 0,942 0,099
Y10 COB 02. W 0,750 1,250 0,066 1,005 0,099
Y11 COB 02. W 0,812 1,375 0,066 1,099 0,099
Y12 COB 02. W 0,875 1,500 0,066 1,192 0,130
Y14 COB 02. W 1,000 1,750 0,066 1,380 0,130
Y16 COB 02. W 1,125 2,000 0,066 1,567 0,161
Y18 COB 02. W 1,250 2,125 0,066 1,692 0,161
Y20 COB 02. W 1,375 2,250 0,066 1,817 0,161
Y22 COB 02. W 1,500 2,500 0,066 2,005 0,192
Y24 COB 02. W 1,625 2,625 0,066 2,130 0,192
Y26 COB 02. W 1,750 2,750 0,066 2,255 0,192
Y28 COB 02. W 2,000 3,000 0,097 2,505 0,192
Y30 COB 02. W 2,125 3,125 0,097 2,630 0,192
Y32 COB 02. W 2,250 3,250 0,097 2,755 0,192
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+0.2
Lo

| Ss
- o S
I
L So
O I —_—
o0
% Oggoo =
0500
1
Hlavni rozméry (v palcich)
Oznaceni + +
L 0,2 w 0,1 Se 0
0 0 -0,0035
Y001 COB 02. P 19,69 2,75 0,0492
Y002 COB 02. P 19,69 4 0,0642
Y003 COB 02. P 19,69 4 0,0795
Y004 COB 02. P 19,69 4 0,0949
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Material

1. Popis materialu

Material pro vyrobu bimetalickych zkruzovanych pouzder se sklada ze dvou
kovovych vrstev. Na ocelovém podkladé je nanesena vystelka z kluzného materialu.

2. Vlastnosti

+ chod s olejovym mazanim (nejlépe hydrodynamickym)
* dobré kluzné vlastnosti

* vhodné pro otacivy i kyvavy pohyb

* nizky koeficient tfeni

* malé opotfebeni

+ Zzadna nasakavost vodou

» chemicka odolnost

3. Treni

Koeficient tfeni zavisi na drsnosti povrchu kluznych ploch, mérném zatiZeni, kluzné
rychlosti, provozni teploté, druhu maziva, zplsobu mazani a druhu materialu
vystelky. Pro bimetalicka loziska obecné se pohybuje koeficient tfeni v rozsahu p =
0,06 az 0,25.

4. Opotrebovani

Opotrebovani bimetalickych kluznych lozisek zavisi na provoznich podminkach a
zpusobu mazani. Zivotnost lozisek je dana opotfebenim v zatizeném stavu.
Opotfebeni bimetalickych loZisek je zpravidla velmi malé.
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5. Mazani

Bimetalicka kluzna loziska jsou urCena predevSim pro hydrodynamické olejové
mazani. V urcitych pfipadech je mozné tato loziska pouzit i pro ulozeni s omezenym
mazanim olejem nebo plastickym mazivem. Pro mazani bimetalickych lozisek jsou
vhodné vsSechny oleje urCené pro mazani kluznych loZisek v€etné motorovych i
aditivovanych oleju. Z plastickych maziv jsou nejvhodnéjSi maziva na bazi lithia bez
pfisady MoS:.

Konstrukce ulozeni

1. Hridel

Hfidele pro uloZeni v bimetalickych pouzdrech mohou byt vyrobeny z bézné
pouzivanych materiall, tzn. z konstrukénich oceli nebo z litiny. V pfipadé, Ze jsou
hfidele vyrobeny z nerezavéjici oceli nebo maji povrch z tvrdého chromu, pfipadné
jsou vyrobeny ze slitin hliniku s tvrdé anodizovanym povrchem, Zivotnost lozisek
vzroste pfiblizné na dvojnasobek. Hfidele z jinych materiald napf. z mosazi nebo
bronzu jsou méné vhodneé.

Pfesnost priméru hfidele pro bézné vyrabéna bimetalicka pouzdra s dodate¢né
obrobenou dirou v toleranci H7 musi odpovidat toleranci doporu¢ené v rozmérovych
tabulkach, tj. f7. Mezni odchylky toleranci praméru hfideli jsou uvedeny v tabulce.
Drsnost povrchu hfidele ma znacny vliv na Zzivotnost bimetalickych lozisek.
Doporuéena drsnost povrchu hfidele pro bézné provozni podminky je Ra = 0,4 um.
Pfi extrémné vysokych zatiZenich je tfeba, aby drsnost byla Ra = 0,05 um.

2. Téleso

Bimetalicka pouzdra mohou byt uloZena v télesech z riznych bézné pouzivanych
materialt. Pfesnost priméru diry v télese pro bézné vyrabéna bimetalicka pouzdra
ma byt v toleranci uvedené v rozmérovych tabulkach, tzn. H7.

Tyto odchylky plati pro télesa z oceli nebo z litiny. V téchto pfipadech jsou pouzdra
ulozena v télese s pfesahem. Pro télesa z hlinikovych slitin je nutné zvolit pevnéjsi
licovani vzhledem k vétSi teplotni roztaznosti.

Mezni hodnoty toleranci priiméru hrideli a dér v télese

Priimér
d nebo D f7 H7
(mm)

od do horni dolni horni dolni

6 10 -13 -28 +15 0
10 18 -16 -34 +18 0
18 20 -20 -41 +21 0
30 50 -25 -50 +25 0
50 80 -30 -60 +30 0
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Pouziti bimetalickych pouzder s pfidavkem na obrobeni je vyhodné zejména
v pfipadech, kdy se takto da odstranit pfipadna nesouosost uloznych mist dvou nebo
vice pouzder nalisovanych v télesech.

Dodatecné obrobeni dér musi byt provedeno na jedno upnuti.

3. Vle

Montazni tolerance priméru hfidele a diry v télese uvedené v rozmérovych
tabulkach jsou stanoveny tak, aby v bimetalickych pouzdrech zlstala po zalisovani
do téles radialni vile vhodna pro bézné provozni podminky. Tato vile se pohybuje
v rozsahu od 0,005 do 0,2 mm podle velikosti pouzdra.

Toto neplati pfi pouziti bimetalickych pouzder pro mimoradné provozni podminky, tj.
vysoké kluzné rychlosti, pfi vysoké provozni teploté, pro uloZeni v tenkosténnych
télesech, z jiného materialu nez jsou ocel, litina apod.

4. Montaz

Zakladnim predpokladem spravné montaze kluznych lozZisek je Cistota pracoviste,
naradi, soucasti souvisejicich s ulozenim. Necistoty maji nepfiznivy vliv na presné
obrobené funkéni plochy a tim i na chod a Zivotnost loZisek.

Pro zalisovani bimetalickych pouzder do télesa se pouziva montazni trn.

Pfi montazi je tfeba zabranit poSkozeni kluzné vrstvy. Pro lepSi zavedeni pouzdra do
diry v télese je nutné, aby byly srazené hrany diry a aby byl povrch pouzdra natfeny
olejem. V pfipadé, Ze neni mozné pouzit popsany zpusob montaze, je mozné
pouzdro zalisovat pomoci gumoveho kladiva nebo s pouzitim gumové podlozky.
V téchto pfipadech je nutné dbat, aby béhem montaze nedos$lo k poSkozeni nebo
deformaci €el pouzder.

5. Obrabéni diry pouzder

Bimetalicka pouzdra s pfidavkem na dodate¢né obrobeni diry se mohou obrabét
vyvrtavanim, vystruzovanim nebo protahovanim. Pfitom je tfeba, aby byly dodrzeny
spravné podminky obrabéni, tj. Fezna rychlost, hloubka fezu, posuv a spravna
geometrie fezného nastroje odpovidajici materialu vystelky.

Pro bézné pfipady uloZeni se doporucuje, aby tolerance diry byly po obrobeni
v toleranci H7.
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COB 030 Zkruzovana pouzdra bimetalicka s kosoétvercovymi
prohlubnémi

Vyrobky fady COB 030 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nizkouhlikové oceli a ze
slitiny olova, cinu a bronzu CuPbSnl10. Tato povrchova slitina je pokryta
kosoc&tvercovymi mazacimi prohlubnémi. Tato pouzdra vykazuji dobré samomazné
vlastnosti a antikorozni odolnost, mohou proto pracovat v prostfedi s
nedostateCnym nebo Zadnym mazanim. Jsou vhodné zvlasté do vysokych teplot,
vlhkého prostfedi a tam, kde neni mozné domazavani.

TECHNICKE UDAJE

Pfipustné mérné zatizeni P 90 N/mm?

Maximalni kluzna rychlost Vv chod’na sucho 0.4 m/s
mazano tukem 2m/s

Limitni hodnota P.V | chod na sucho 1,8 N/mm?.m/s

Koeficient teni y  |-Shod na sucho <0.22
mazano tukem <0,08

Tvrdost slitiny 60 ~ 90 HB

COB 031 Zkruzovana pouzdra bimetalicka ocelova ze spékaného
bronzu

Vyrobky fady COB 031 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nizkouhlikové oceli a ze
slitiny olova, cinu a bronzu (viz. tabulka). Slitina je nékolikrat spékana pod vysokou
teplotou a poté je nanesena na pfimo na ocelovy plech. Diky tomuto vyrobnimu
postupu vykazuji tato pouzdra dlouhodobou pevnost, vysokou odolnost proti
opotfebeni a narazim. Jsou pouzivana predevSim v ojnicich automobild,
pFevodovkach stroji a zemédélské techniky.

TECHNICKE UDAJE

Pfipustné mérné zatizeni P 150 N/mm?

Maximalni kluzna rychlost V mazano olejem 5m/s

Limitni hodnota p.y |Mmazano tukem 28 N/ mm: /s
mazano olejem 10 N/mm“.m/s

Tvrdost slitiny 60 ~ 90 HB

Slitina CuPb,,Snyq
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COB 032 Zkruzovana pouzdra bimetalicka ocelova ze spékaného
bronzu

Vyrobky fady COB 032 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nizkouhlikové oceli,
mnohokrat valcované a spékané se slitinou olova, cinu a bronzu na vystelce (viz.
tabulka). Tato pouzdra vykazuji dlouhodobou pevnost, vysokou odolnost proti
opotfebeni a narazim. Jsou pouzivana pfedevSim v ojnicich automobild,
prevodovkach stroju a zemédélské techniky.

TECHNICKE UDAJE

Pfipustné mérné zatizeni P 130 N/mm?

Maximalni kluzna rychlost Y mazano olejem 10 m/s

P.V | mazano tukem 2,8 N/'mm?.m/s

Limitni hodnota

mazano olejem 10 N/mmZ2.m/s

Tvrdost slitiny 45~70 HB

Slitina CuPb,,Sn,

COB 033 Zkruzovana pouzdra bimetalicka ocelova ze spékaného
bronzu

Vyrobky fady COB 033 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nizkouhlikové oceli,
mnohokrat valcované a spékané se slitinou olova, cinu a bronzu na vystelce (viz.
tabulka). Maji vybornou povrchovou uUpravu, vykazuji dlouhodobou pevnost,
vysokou odolnost proti opotfebeni a narazim. Jsou pouzivana predevsSim v
hnacich hfidelich a ojnicich spalovacich motoru.

TECHNICKE UDAJE

Pfipustné mérné zatiZzeni P 130 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \% mazano olejem 10 m/s
A 2
Limitni hodnota py | mazano tukem 2.8 Nimm’.m/s
mazano olejem 10 N/mm*.m/s

Tvrdost slitiny

40 ~ 60 HB

Slitina

CUPb24sn
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COB 034 Zkruzovana pouzdra bimetalicka ocelova
s vystelkou ze slitiny hliniku a cinu

Vyrobky fady COB 034 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nizkouhlikovych ocelovych
pasl, na povrchu potazené hliniko-cinovou slitinou (viz. tabulka). Maiji vyborné
povrchové vlastnosti a odolnost proti korozi. Jsou pouzivana pfedevs§im v hnacich

hfidelich spalovacich motor(, tlakovych stroju a chladicich zafizenich.

TECHNICKE UDAJE

Pfipustné mérné zatizeni P 100 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost Y mazano olejem 25m/s
Limitni hodnota P.V | mazano olejem 6 N/mm?®.m/s
Tvrdost slitiny 30 ~40 HB
Slitina AlSn,,Cu

COB 035 Zkruzovana pouzdra bimetalicka ocelova ze spékaného
bronzu

Vyrobky fady COB 035 jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nizkouhlikové oceli,
valcované a spékané se specialni slitinou na vystelce (viz. tabulka). Maji vybornou
povrchovou uUpravu, vykazuji dlouhodobou pevnost a stfedni odolnost proti
opotiebeni. Jsou pouzivana pfedevSim v hnacich hfidelich a ojnicich spalovacich

motoru.

TECHNICKE UDAJE
Pfipustné mémé zatizeni P 120 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost Y mazano olejem 15 m/s

74 2
Limitni hodnota p.y | mazano tukem 2,5 Nimm'.m/s

mazano olejem 8 N/mm*.m/s

Tvrdost slitiny 30~45HB
Slitina CuPbs,
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COB 07. Zkruzovana samomazna pouzdra bimetalicka
s tuhymi mazivy

Bimetalicka
specialniho

samomazna pouzdra fady COB 07 maji vystelku tvofenou smési kovu a
tuhého maziva. Na povrchu je rovhomérné rozprostfeno tuhé mazivo

nebo olejovy film. Diky tomu maiji vyrobky fady COB 07. velmi nizky tfeci koeficient

a vyborné samomazné vlastnosti. PouZivaji se pro vysoka zatizeni a v aplikacich

bez moznosti mazani.

COB 070 Vyrobky fady 070 jsou vyrobeny z kvalitni nizkouhlikové oceli, vystelku
tvofi spékana slitina médi a Zeleza se specialnim tuhym mazivem.
Povrch je pokryt flmem maziva.

COB 072 Vyrobky fady 072 jsou vyrobeny z kvalitni nerezoveé oceli, vystelku tvofi
spékana slitina bronzu a specialniho tuhého maziva. Povrch je pokryt
filmem maziva.

COB 074 Vyrobky fady 074 jsou vyrobeny z kvalitniho bronzové slitiny, vystelku
tvofi spékana slitina médi, v niz je rovnhomérné rozprostfeno tuhé
mazivo. Povrch je pokryt filmem maziva.

COB 075 Vyrobky fady 075 jsou vyrobeny z kvalitni nizkouhlikové oceli, vystelka
je tvofena spékanou slitinou bronzu, ktera obsahuje tuhé mazivo.
Povrch je pokryt flmem maziva.

COB 077 Jsou vyrobena z kvalitni nizkouhlikové oceli, vystelka je tvofena
spékanou slitinou médi, ktera obsahuje tuhé mazivo.

COB 070

TECHNICKE UDAJE
Maximalni pfipustné mérné zatizeni P statické 73,5 N/mm?
(chod na sucho) dynamické 24,5 N/mm?
Maximalni pfipustné mérné zatizeni P staticke 73,5 N/mm?
(pravidelné domazavano) dynamické 49 N/mm?
0,5m/
Maximalni kluzna rychlost \% ChOd, na svucho — s
pravidelné domazavano 1,0 m/s
2
Limitni hodnota P\ chod. na svucho _ 1,63 N/mmz.m/s
pravidelné domazavano 2,45 N/mm“.m/s
Hustota 6,3 g/cm3
Tvrdost > 55 HB
Tvrdost protéjSku > 35 HRC
Drsnost protéjsku 0,2~0,8 um

Provozni teplota

-40°C ~ +120°C




COB 072

TECHNICKE UDAJE

N e statické 200 N/mm?
Maximalni pfipustné mérné zatizeni P dynamické 80 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost Vv 0,25 m/s
Limitni hodnota P.V 0,8 N/mm”.m/s
Koeficient treni " chod na sucho 0,13~0,18

mazani vodou 0,11~ 0,16
Provozni teplota -150°C ~ +280°C
Koeficient délkové roztaznosti 17,5.10° /K
Pfipustny tlak 320 N/mm?
Hustota 6,3 g/cm®
Tvrdost >40 HB
Tvrdost protéjsku > 180 HB
Drsnost protéjsSku 0,2~0,8 um

COB 07

TECHNICKE UDAJE

C e e statické 200 N/mm?
Maximalni pfipustné mérné zatizeni P dynamické 80 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \Y 0,25 m/s
Limitni hodnota P.V 0,8 N/mm”.m/s
Koeficient teni " chod na sucho 0,13~0,18

mazani vodou 0,11 ~0,16
Provozni teplota -150°C ~ +280°C
Koeficient délkové roztaznosti 19,5 . 10° /K
Pripustny tlak 300 N/mm?
Hustota 7,1 g/cm®
Tvrdost >40 HB
Tvrdost protéjSku > 180 HB
Drsnost proté&jSku 0,2~0,8 um

COB 07

TECHNICKE UDAJE

TR e statické 200 N/mm?
Maximalni pfipustné mérné zatizeni P dynamické 80 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost Vv 0,5m/s
Limitni hodnota P.V 1,0 N/mm®.m/s
Koeficient teni " chod na sucho 0,11 ~0,16

mazani vodou 0,10~ 0,13
Provozni teplota -150°C ~ +200°C
Koeficient délkové roztaznosti 13.10° /K
Pripustny tlak 300 N/mm?
Hustota 6,6 g/lcm®
Tvrdost >40 HB
Tvrdost protéjSku > 35 HB
Drsnost protéjSku 0,2~0,8 um
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COB 077

TECHNICKE UDAJE

Maximalni pfipustné mérné zatiZeni P 50 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \% 0,1 m/s
Limitni hodnota P.V 1,05 N/mm®.m/s
Pouzit maximaln& do teploty 18.10° /K
Pouzit maximalné do teploty 250°C
Koeficient tfeni u 0,1~0,2
Pripustny tlak 343 N/mm?
Hustota 6,4 g/cm®
Tvrdost > 50 HB
Tvrdost protéjSku > 35 HB
Drsnost protéjsku 0,2~0,8 ym




COB 06. Zkruzovana pouzdra z uhlikové nebo nerezové oceli

Vyrobky fady COB 06. jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nizkouhlikové nebo
nerezové oceli se specialni upravou.

Pozivaji se zejména v automobilovych
soucastech a parnich turbinach.

TECHNICKE UDAJE

Ocel s nizkym obsahem uhliku SPCC
Nerezova ocel SUS 304
Tvrdost > HV600

Jelikoz se jedna prevazné o zakazkové vyrobky, je nutné presné technické
parametry konzultovat s obchodné technickym zastupcem COB.
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COB 09. Zkruzovana bronzova pouzdra s mazacimi drazkami a
otvory s mimoradné vysokou hustotou

Pouzdra fady COB 09 jsou vyrobena na bazi bronzové slitiny o specialné vysoké
hustoté. Tato zkruzovana pouzdra se liSi riznym umisténim mazacich drazek a
mazacich otvord. Maji velmi vysokou odolnost proti opotfebeni a vybornou

unosnost. Jsou pouzivana zejmeéna ve stavebnictvi a v t€Zebnim primysiu.

COB 090 mazaci drazky na povrchu tvofi sit kosoltvercl pfipadné
krouzk(
TECHNICKE UDAJE
Hustota 8,8 g/lcm®
Pevnost v tlaku 470 N/mm?
Koeficient teplotni vodivosti 58 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 18,5.10° /K
Tvrdost 90-120 HB
Protazeni 40%
Slitina CuSngP
COB 091 mazaci drazky jako zlabky po obvodu, mazaci otvory dle
pozadavku
TECHNICKE UDAJE
Hustota 8,4 g/cm3
Pevnost v tiaku 440 N/mm?
Koeficient teplotni vodivosti 71 W/im.K
Koeficient délkové roztaznosti 19,2 .10 /K
Tvrdost 80-110 HB
Protazeni 30%
Slitina CuZn;;Si
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COB 09. Zkruzovana bronzova pouzdra

COB 092 modifikace fady COB 090 s pravidelné rozmisténymi kruhovymi

mazacimi otvory

TECHNICKE UDAJE

Hustota 8,8 g/cm®
Pevnost v tlaku 470 N/mm?
Koeficient teplotni vodivosti 58 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 18,5.10° /K
Tvrdost 90-120 HB
Protazeni 40%
Slitina CuSngP

COB 094 modifikace fady COB 092 s tésnénimi na obou stranach pouzdra a
rovnomerné rozmisténymi mazacimi otvory.

TECHNICKE UDAJE

Hustota 8,8 g/cm®
Pevnost v tlaku 470 N/mm?
Koeficient teplotni vodivosti 58 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 18,5. 10 /K
Tvrdost 90-120 HB
Protazeni 40%
Slitina CuSngP

COB 095 modifikace fady COB 090 se specialnim pevnym mazivem
napusténym v kosoctvercovych prohlubnich. Mize pracovat bez

domazavani.
TECHNICKE UDAJE
Hustota 8,3 g/cm®
Pevnost v tlaku 470 N/mm?
Koeficient teplotni vodivosti 58 W/m.K
Koeficient délkové roztaznosti 18,5.10° /K
Tvrdost 90-120 HB
Protazeni 40%
Slitina CuSngP
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Pouzdra fady COB 05. maji pfesné rozmistény otvory vyplnéné specialnimi tuhymi
mazivy.

Vyrobky fad COB 050, 051, 052, 054, 055 jsou vyrabény ze specialnich slitin médi.
Vyrobky fady COB 053 jsou vyrabény ze slitiny médi a hliniku

Vyrobky fady COB 056 jsou vyrabény ze slitiny, jejimz zakladem je Zelezo

Vyrobky fady COB 057 jsou vyrabény z nerezové oceli

Vyrobky fady COB 058, 059 jsou vyrabény z oceli

Jednotlivé fady pouzder COB 05. maji pfesné rozloZzené otvory vyplnéné vzdy
ur€itym druhem specialniho tuhého maziva. Pouzivaji se tam, kde neni mozné
domazavani, zvlasté v odlévacich zafizenich, pfi vyrobé lodi a parnich turbin, pfi
valcovani v suchych pecich, u vratkd a jefabu.

COB 050
TECHNICKE UDAJE
Maximalni pfipustné mérné zatiZeni P 100 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \Y 0,5 m/s
Limitni hodnota PV 1,65 N/mm?®.m/s
Pouzit maximalné do teploty 300 °C
Koeficient treni u <0,16
Tvrdost > 210
COB 051

TECHNICKE UDAJE

Maximalni pfipustné mérné zatiZeni P 100 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost V 0,4 m/s
Limitni hodnota P.V 1,65 N/mm?.m/s
Pouzit maximalné do teploty 300 °C
Koeficient tfeni u <0,15
Tvrdost > 235
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COB 05. Pouzdra s tuhym mazivem

COB 052

TECHNICKE UDAJE

Maximalni pfipustné mérné zatizeni P 100 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \Y 0,4 m/s
Limitni hodnota P.V 1,65 N/mm*.m/s
Pouzit maximalné do teploty 300 °C
Koeficient tfeni n <0,15
Tvrdost > 260
COB 053
TECHNICKE UDAJE
Maximalni pfipustné mérné zatizeni P 50 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \Y, 0,25 m/s
Limitni hodnota P.V 1,25 N/mm”.m/s
Pouzit maximalné do teploty 400 °C
Koeficient tfeni u <0,16
Tvrdost > 160
COB 054
TECHNICKE UDAJE
Maximalni pfipustné mérné zatiZeni P 40 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost V 0,4 m/s
Limitni hodnota P.V 1,0 N/mm?*.m/s
Pouzit maximalné do teploty 250 °C
Koeficient tfeni i <0,15
Tvrdost >60
COB 055
TECHNICKE UDAJE
Maximalni pfipustné mérné zatiZeni P 40 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \% 0,4 m/s
Limitni hodnota P.V 0,8 N/mm?.m/s
Pouzit maximalné do teploty 250 °C
Koeficient tfeni u <0,15
Tvrdost >90
COB 056
TECHNICKE UDAJE
Maximalni pfipustné mérné zatiZeni P 70 N/mm?
Maximalni kluznd rychlost \Y, 0,5 m/s
Limitni hodnota P.V 0,8 N/mm®.m/s
Pouzit maximalné do teploty 400 °C
Koeficient tfeni u <0,17
Tvrdost > 180




COB 05. Pouzdra s tuhym mazivem

COB 057
TECHNICKE UDAJE
Maximalni pfipustné mérné zatizeni P 70 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \% 0,3m/s
Limitni hodnota P.V 0,6 N/mmZ®m/s
Pouzit maximalné do teploty 400 °C
Koeficient tfeni u <0,17
Tvrdost > 150
COB 058
TECHNICKE UDAJE
Maximalni pfipustné mérné zatizeni P 100 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \Y 0,4 m/s
Limitni hodnota P.V 2,5 N/mm?®.m/s
Pouzit maximalné do teploty 400 °C
Koeficient tfeni 1 <0,16
Tvrdost HRC > 45
COB 059
TECHNICKE UDAJE
Maximalni pfipustné mérné zatizeni P 250 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost Vv 0,1 m/s
Limitni hodnota P.V 1,0 N/mm®.m/s
Pouzit maximalné do teploty 350 °C
Koeficient treni u <0,17
Tvrdost HRC > 60
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Pouzdra fady COB 08. jsou vyrabé&na odlévanim médéné slitiny. Jsou Siroce
pouzitelna zejména v zemeédélskych a obrabécich strojich a pfevodovkach.

COB 08.
TECHNICKE UDAJE
Pevnost v tahu > 230 N/mm?
Mez v kluzu > 130 N/mm?
Protazeni > 9%
Tvrdost 60-80 HB
Koeficient pruznosti 93 KN/mm?
Material SAE660

Jelikoz se jedna prfevazné o zakazkové vyrobky, je nutné presné technicke
parametry konzultovat s obchodné technickym zastupcem COB.
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Jsou vyrobena z bronzového nebo Zelezného prasku, lisovana pod vysokym tlakem
a spékana za vysokych teplot. Vyrobky jsou syceny olejem (standardné SAE 80) ve
vakuu tak, aby rovhomérné vyplinil pory slitiny. Diky tomu maji tato loZiska vyborné
samomazné vlastnosti a proto se pouZzivaji do podminek s omezenou moznosti
domazavani. Domazavani olejem se doporucuje provést po 100 hodinach provozu
nebo 1x ro¢né. LoZiska, pouzZivana trvale ponofenda v oleji nebo mazana nucenym
obéhem oleje neni tfeba domazavat. DalSi technické udaje vCetné poradenstvi
poskytuji autorizovani zastupci COB. Jsou vhodna pro statické i dynamické
zatizeni, vyznaCuji se tichym chodem a dlouhou Zivotnosti. Pouzivaji se v

automobilovém prumyslu, v elektrickych zafizenich, textilnim primyslu apod.

COB 10.
TECHNICKE UDAJE bronzové Zelezné
Maximalni pFipustné mérné zatizeni P 120 N/mm? 150 N/mm?
Maximalni kluzna rychlost \% 2,5m/s 6 m/s
Provozni teplota -60°C ~ +200°C -60°C ~ +200°C
Slitina CuSngg.3 Fe
Zivotnost max 5000 hod max 6000 hod
DRUHY MATERIALU
Oznaéeni | Material Kovovy zaklad Slitina

SAE841
ASTM B438-70 GR1 typ Il | Cu87.5~90.5; Fe1.0max;
DIN30 910 PART3SintA50 Sn9.5~10.5; P1.75
Mil-B-5687C typ | CompA
SAE863 typ3
COB 102 | slitina zeleza SATM B439-70 GR4 Cu18.0~22.0; Fe2.0
Mil-B-5687C typ Il CompB

COB 101 slitina bronzu




