Coroll @ Kruhové vodici tyée
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Indukéné kalené a brou3ené vodici tyce duté WH
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Vnéjsi Vnitini Hmotno Kéd Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost Valcovitost PFimost
prumér prumér st vyrobku délka vrstva SHD tolerance hé tl

DIN ISO15787

12 4 0,79 WH 12 6000 06-13 0/-11 5 8 0,12
14 7 0,91 WH 14 6000 06-13 0/-11 5 8 0,12
16 7 1,28 WH 16 6000 0,6-1,6 0/-11 5 8 0,12
20 14 1,26 WH 20 6000 09-16 0/-13 6 9 0,1
25 15,6 2,35 WH 25 6000 09-18 0/-13 6 9 01
30 18,3 3,48 WH 30 6000 09-2,0 0/-13 6 9 01
40 28 5,03 WH 40 6000 1,5-2,5 0/-16 7 171 0,1
50 29,7 9,97 WH 50 6000 1,5-3,0 0/-16 7 11 0,1
60 36 14,20 WH 60 6000 2,2-3,0 0/-16 8 13 0,1

Indukcné kalené a brousené vodici tyce duté s povrchovou upravou
tvrdochromem

Vnéjsi Vnit¥ni Hmotno Kéd Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost Valcovitost Pfimost
priamér pramér st vyrobku délka vrstva SHD tolerance hé tl t2 t3
DIN 1SO15787
‘ Kg/m um ‘ mm/m
12 4 0,79 WHV12 6000 06-13 0/-18 8 12 0,12
14 7 0,91 WHV 14 6000 0,6-1,3 0/-18 8 12 0,12
16 7 1,28 WHV 16 6000 0,6-1,6 0/-18 8 12 0,12
20 14 1,26 WHV 20 6000 09-1,6 0/-21 9 12 0,1
25 15,6 2,35 WHV 25 6000 09-1,8 0/-21 9 12 0,1
30 18,3 3,48 WHV 30 6000 0,9-2,0 0/-21 9 12 0,1
40 28 503 WHV40 6000 1,5-2,5 0/-25 11 15 0,1
50 29,7 9,97 WHV50 6000 1,5-3,0 0/-25 11 15 0,1
60 36 14,20 WHV 60 6000 2,2-3,0 0/-30 12 15 0,1
Tvrdost povrchu: 62 + 2 HRC
Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um
Chromova vrstva (WHV): min. 10 um

Tvrdost chromové vrstvy (WHV):  min. 900 HV (0.1
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